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A WARNING

To reduce risk of injury, everyone using, in-
stalling, repairing, maintaining, changing acces-
sories on, or working near this tool MUST read
and understand these instructions before per-

i |
forming any such task.

DO NOT DISCARD - GIVE TO USER Atlas Copco
]

NI YYY.

A . . . O N . \\\\



Table of Contents

EN
FR
DE
ES
PT
IT
NL
DA
NO
FI
sV
RU
PL
SK
Ccs
HU
TR

Original Product inStructions.........cceeevveeerieennieeniiteeeieeeeieeesvee e 3
Instructions sur le produit d'OTiZINe........ceevveervreeriieeniieerieeenieeeeeenn 7
Original-Produktanweisungen..........ceceveeverrierienensieneenenieneennenne 12
Instrucciones del producto original ...........cceeceeeviiinieriiienieniieeneenen. 17
Instrucdes do produto original..........cceevveeriiieeniiieeniienniieeieeeieeeas 22
Istruzioni sul prodotto originale ........ccceeevveeevieeniieenieereecieeee 27
Oorspronkelijke productinStructies ..........cceeevereeruersiereenenseeneennennn 32
Original produktvejledning .........cocceevierieriieriieniieieeeeeeeeeeee 37
Originale produktanviSninger.........cceeevveerrveersieeniieenieeeneeeerveesanes 42
Alkuperdiset tUOtEONJEEt.......coueeiuiiriiiieeieeeeeeeeeee e 46
Ursprungliga produktanvisSningar..........cc.cceceeeerveeneenieneeneenenseeneens 51
VcXOMTHBIE MHCTPYKIUU TIO MBHEITHEO ....eeveenveeurerneeseeneenseenseensesnenseens 56
Oryginalne instrukcje produktu........ccoecveeevieeniieeniiienieerieeeieeee, 61
Originalne produktoveé pokyny........ccccevvveviriiniininncniieninienecene 66
Pokyny tykajici se originalniho produktu .........ccceeeveriirienenicnnne 71
Eredeti termeékutasitdsok ......c.ceevueerieiiieniiiiiieiieeeeeeeeeeee 76
Orijinal Urlin talimatlari...........ccoceveveveveeerererereeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesenenens 81

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 3744 00



S$2305

Safety Information

Notice

Many events in the operating environment may af-
fect the tightening process and shall require a vali-
dation of results. In compliance with applicable
standards and/or regulations, we hereby require
you to check the installed torque after any event
that can influence the tightening result. Examples
of such events include but are not limited to:

* initial installation of the tooling system

* change of part batch, bolt, screw batch, tool,
software, configuration or environment

+ change of air- or electrical connections

* change in line ergonomics, process, quality
procedures or practices

* changing of operator

+ any other change that influences the result of
the tightening process

The check should:

* Ensure that the joint conditions have not
changed due to events of influence.

* Be done after initial installation, maintenance
or repair of the equipment.

* Occur at least once per shift or at another suit-
able frequency.

Safety and operating
instructions

Safety instructions

Warning

* Make sure you are familiar with the operating
instructions before you use this machine.

» Before making any adjustments (e.g. setting the
torque, changing bits) disconnect the machine
from the compressed air line.

* The machine, together with any attachments
and accessories, must never be used for any-
thing other than the designed purpose.

» Use power sockets only. For safe and economic
use - replace worn sockets.

* Check that the power socket is properly fas-
tened - replace the square drive retainer when
necessary.

» Keep your fingers and loose articles (cloths,
hair) away from the outgoing shaft.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 3744 00

* Do not use gloves.

* Hold the machine correctly and be aware of the
reaction force.

* Check the position of the reversing valve be-
fore start.

* Check the correct clutch function after any ad-
justment. Decreased air pressure may produce
that the clutch not disconnect properly.

* Check that the suspension yoke is in good con-
dition and correctly fastened.

* Use support handle or torque arm at high
torque settings or stressed working positions.

General information

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We, Atlas Copco Industrial Technique AB,
S-105 23 STOCKHOLM, SWEDEN declare that
the product (with name, type and serial number,
see front page) is in conformity with the following
Directive(s):

2006/42/EC

Harmonised standards applied:

ISO 11148-6

Technical file available from:
Quality Manager, Atlas Copco Industrial Tech-
nique, Stockholm, Sweden

Stockholm, 1 July 2013
Tobias Hahn, Managing Director

Signature of issuer

Installation

Air quality
* For optimum performance and maximum ma-
chine life we recommend the use of com-
pressed air with a maximum dew point of
+10°C. We also recommend the installation of
an Atlas Copco refrigeration-type air dryer.

» Use a separate air filter of type Atlas Copco
FIL. This filter removes solid particles larger
than 15 microns and also removes more than
90 % of liquid water. The filter must be in-
stalled as close as possible to the machine/
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equipment and prior to any other air prepara-
tion unit such as REG or DIM (please see Air
Line Accessories in our main catalogue). Blow
out the hose before connecting.

Models which need air lubrication:

* The compressed air must contain a small quan-
tity of oil.
We strongly recommend that you install an At-
las Copco oil-fog lubricator (DIM). This
should be set according to air consumption by
the air line tool according to the following for-
mula:

L = Air consumption (litre/s).
(May be found in our sales literature).

D = Number of drops per min (1 drop = 15
mm®)

L*02=D

this applies to the use of long work cycle air
line tools. A single point lubricator type Atlas
Copco Dosol can also be used for tools with
short running cycles.

Information about Dosol settings may be found
under Air Line Accessories in our main cata-
logue.

Lubrication-free models:

* In the case of lubrication-free tools it is up to
the customer to decide on the peripheral equip-
ment to be used. However, it is no disadvan-
tage if the compressed air contains a small
quantity of oil e.g. supplied from a fog lubrica-
tor (DIM) or Dosol system. This does not apply
to turbine tools, which should be kept oil free.

Compressed air connection

» The machine is designed for a working pres-
sure of 67 bar = 600-700 kPa = 87-102 psi.

» Blow out the hose before connecting.

Handling

Operating instructions

See figure in Service instructions

Operating
Run the screwdriver till the preset tightening
torque is reached and the motor stops. Then

quickly release the valve trigger and lift the screw-
driver from the screw.

Setting of tightening torque

A separate air pressure regulator must be installed,
a regulator of type Atlas Copco REG is recom-
mended. The air pressure is set at a suitable level
depending upon the required tightening torque.

For accurate operation and safety, the tightening
torque must be set correctly in relation to the screw
joint. Check the tightening torque given to the joint
in question.

Atlas Copco’s Torque Analyser, ACTA 3000, plus
an appropriately- sized in-line rotary transducer,
such as IRTT, are suitable instruments for check-
ing the torque, (see our main catalogue).

Maintenance

For maximum performance

At tough working conditions — soft joints and max.
setting — lubrication of the air is recommended.

With extreme dry air the service life of vanes and
machine performance might be reduced. A daily
supply of 0.1 — 0.2 ml oil into the machine inlet
will improve the machine performance. Alterna-
tively consider an automatic lubricator device, At-
las Copco oil fog lubricator DIM, or single point
lubricator DOS, which will improve the machine
performance.

Rust protection and internal cleaning

Water in the compressed air, dust and wear parti-
cles cause rust and sticking of vanes, valves etc.
An air filter should be installed close to the ma-
chine (se 'Air quality'). Before longer standstills,
flush with oil (some drops) into the air inlet, run
the machine for 5-10 seconds when absorbing the
oil in a cloth.

Service instructions

Overhaul and preventive maintenance is recom-
mended at regular intervals once per year or after
maximum 250.000 tightening depending on which
occurs sooner. More frequent overhaul may be
needed, if used at high torque and long tightening
times. If the machine is not working properly, it
should immediately be taken away for inspection.

The strainer at the air inlet and the exhaust silencer
should be cleaned frequently or replaced in order
to prevent clogging, which decreases the capacity.

4 © Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 3744 00
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Safety Information

At the overhauls, all parts should be cleaned accu-
rately and defective or worn parts (i.e. O-rings,
vanes) should be replaced.

Disassembling /assembling

It is important that the machines threaded connec-
tions are tightened properly; i.e. in accordance
with the specifications on the exploded views.

Cleaning

Clean all parts thoroughly in white spirit or similar
cleaning agent. To prevent clogging and decreased
power, it could be necessary to clean the strainer
(if used) and the exhaust filter between the over-
hauls.

Inspection

After the cleaning, inspect all parts. Damaged and
worn parts should be replaced.

Lubrication

Lubricate specially gears, valve and clutch with
grease containing molybdenum disulphide (e.g.
Molykote BR2 Plus). Lubricate o-rings and
threaded connections with grease before assem-
bling.

Spare parts

Parts without ordering number are for technical
reasons not delivered separately. The use of other
genuine Atlas Copco replacement parts may result
in decreased tool performance and increased main-
tenance and may, at the company option, invali-
date all warranties.

Grease guide

General pur- Air Lubrica-

Brand pose tion

BP Energrease LS- Energol E46
EP2

Castrol Spheerol EP L2

Esso Beacon EP2 Arox EP46

Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46

Mobil Mobilegrease ~ Almo oil 525
XHP 222

Shell Alvania EP2 Tonna R32

Texaco Multifak EP2  Aries 32

Brand Gears

Molycote BR2 Plus

Useful information
(R

Log in to Atlas Copco www.atlascopco.com

You can find information concerning our products,
accessories, spare parts and published matters on
our website.

Ergonomic guidelines

Consider your workstation as you read through this
list of general ergonomic guidelines and see if you
can identify areas for improvement in posture,
component placement, or work environment.

» Take frequent breaks and change work posi-
tions frequently.

* Adapt the workstation area to your needs and
the work task.

 Adjust for convenient reach range by deter-
mining where parts or tools should be lo-
cated to avoid static load.

» Use workstation equipment such as tables
and chairs appropriate for the work task.

* Avoid work positions above shoulder level or
with static holding during assembly operations.

* When working above shoulder level, reduce
the load on the static muscles by reducing
the weight of the tool, using for example
torque arms, hose reels or weight balancers.
You can also reduce the load on the static
muscles by holding the tool close to the
body.

* Make sure to take frequent breaks.

* Avoid extreme arm or wrist postures, par-
ticularly for operations requiring a degree
of force.

* Adjust for convenient field of vision by mini-
mizing movement of the eyes and head during
the work task.

» Use the appropriate lighting for the work task.
* Select the appropriate tool for the work task.

 Use ear protection equipment in noisy environ-
ments.

» Use high-quality inserted tools or consumables
to minimize exposure to excessive levels of vi-
bration.

* Minimize exposure to reaction forces.

* When cutting:

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 3744 00 5
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A cut-off wheel can get stuck if the wheel is
either bent or if it is not guided properly.
Make sure to use the correct flanges for cut-
off wheels and avoid bending the wheel
during cut-off operation.

* When drilling:

The drill might stall when the drill bit
breaks through. Makes sure you use support
handles if the stall torque is too high. The
safety standard ISO11148 part 3 recom-
mends using something to absorb the reac-
tion torque above 10 Nm for pistol grip
tools and 4 Nm for straight tools.

* When using direct-driven screw or nutrun-
ners:

Reaction forces depend on tool setting and
joint characteristics. The ability to bear re-
action forces depends on the operator’s
strength and posture. Adapt the torque set-
ting to the operator's strength and posture
and use a torque arm or reaction bar if the
torque is too high.

* Use dust extraction system or mouth protection
mask in dusty environments.

Country of origin

Please refer to the information on the product la-
bel.

Spare parts

Parts without ordering number are not delivered
separately for technical reasons.

The use of other than genuine Atlas Copco re-
placement parts may result in decreased tool per-
formance and increased maintenance and may, at
the company option, invalidate all warranties.

Warranty

Contact the Atlas Copco sales representative
within your area to claim a product. Warranty will
only be approved if the product has been installed,
operated and overhauled according to the Operat-
ing Instructions.

Please also see the delivery conditions applied by
the local Atlas Copco company.

ServAid

ServAid is a utility for providing updated product
information concerning:

- Safety instructions
- Installation, Operation and Service instructions
- Exploded views

ServAid facilitates the ordering process of spare
parts, service tools and accessories for the product
of your choice. It is continuously updated with in-
formation of new and redesigned products.

You can use ServAid to present content in a spe-
cific language, provided that translations are avail-
able, and to display information about obsolete
products. ServAid offers an advanced search func-
tionality of our entire product range.

ServAid is available on DVD and on the web:

http://servaidweb.atlascopco.com

For further information contact your Atlas Copco
sales representative or e-mail us at:

servaid.support@se.atlascopco.com

Safety Data Sheets MSDS/SDS

The safety data sheets describes chemical products
sold by Atlas Copco.

For more information, consult the website
http://www.atlascopco.com/.

Choose Products - Safety Data Sheets, and fol-
low the instructions on the page.

Decommissioning

Recycling instruction

When a product has served its purpose it has to be

recycled properly. Dismantle the product and recy-
cle the components in accordance with local legis-
lation.

Batteries shall be taken care of by your national
battery recovery organization.

Technical data
Technical data

Noise and vibration emission

Noise (in accordance

with ISO15744) dBA
Sound pressure level 83
Sound power level 94
Uncertainty 3

6 © Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 3744 00
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Vibration total value,

valid from 2010

(3-axes value in accor-
dance with

1S028927-2) m/s*

Vibration value <2.5

Uncertainty -

Noise and Vibration Declaration
Statement

These declared values were obtained by laboratory
type testing in accordance with the stated standards
and are suitable for comparison with the declared
values of other tools tested in accordance with the
same standards. These declared values are not ade-
quate for use in risk assessments and values mea-
sured in individual work places may be higher.
The actual exposure values and risk of harm expe-
rienced by an individual user are unique and de-
pend upon the way the user works, the workpiece
and the workstation design, as well upon the expo-
sure time and the physical condition of the user.

We, Atlas Copco Industrial Technique AB, can-
not be held liable for the consequences of using the
declared values, instead of values reflecting the ac-
tual exposure, in an individual risk assessment in a
work place situation over which we have no con-
trol.

This tool may cause hand-arm vibration syndrome
if its use is not adequately managed. An EU guide
to managing hand-arm vibration can be found by
accessing http://www.pneurop.eu/index.php and
selecting '"Tools' then 'Legislation'.

We recommend a programme of health surveil-
lance to detect early symptoms which may relate to
noise or vibration exposure, so that management
procedures can be modified to help prevent future
impairment.

Remarque

De nombreux événements dans l'environnement
d'exploitation peuvent affecter le processus de ser-
rage et nécessiteront une validation des résultats.
Conformément aux normes et réglements applica-
bles, nous vous invitons par la présente a controler
le couple installé apres tout événement susceptible
d'avoir une incidence sur le résultat du serrage.
Voici des exemples non exhaustifs de ces événe-
ments :

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 3744 00

* installation initiale du systéme d'outillage

* modification de lot de piéces, boulon, lot de
vis, outil, logiciel, configuration ou environ-
nement

* modification des branchements pneumatiques
ou électriques

* changement dans l'ergonomie de la ligne, le
processus, les procédures de qualité ou les pra-
tiques

* changement d'opérateur

* tout autre changement ayant une incidence sur
le résultat du processus de serrage

Le controle devra :

» Garantir que les conditions d'assemblage n'ont
pas changé en raison d'événements susceptibles
d'avoir une incidence sur le processus.

« Etre effectué aprés l'installation initiale, la
maintenance ou la réparation du matériel.

* Intervenir au moins une fois par prise de poste
ou a toute autre fréquence adéquate.

Consignes d'utilisation et de
sécurité

Consignes de sécurite

Attention

» Familiarisez-vous avec les instructions d’em-
ploi avant de mettre I’outil en service.

» Avant de procéder a un réglage quelconque
(notamment le réglage du couple ou le change-
ment d’embouts), débranchez la conduite d’air
comprimé de I’outil.

» L’outil et ses accessoires sont strictement
réservés aux utilisations prévues par son fabri-
cant.

 Utilisez exclusivement des douilles. Pour une
utilisation stire et économique, remplacez tou-
jours les douilles usagées.

 Assurez-vous que la douille est correctement
fixée et si nécessaire, remplacez le support du
carré d’entrainement.

» Eloignez les doigts et autres parties amples
(telles que les vétements et les cheveux) de
I’axe de sortie.

* Ne pas utiliser de gants.


http://www.pneurop.eu/index.php
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e Tenez correctement I’outil et faites attention a
la force de réaction.

 Avant la mise en marche, vérifiez la position de

la soupape de réversibilité.

» Apres chaque réglage, vérifiez si la fonction
d’embrayage est correcte. La diminution de la
pression d’air peut entraver la déconnexion de
I’embrayage.

» Assurez-vous que I’anneau de suspension est
en bon état et correctement fixé.

* Quand le couple est élevé ou que les positions
de travail sont contraignantes, utilisez la
poignée latérale ou le bras de couple.

Informations générales

DECLARATION DE CONFORMITE CE

Nous, Atlas Copco Industrial Technique AB,
S-105 23 STOCKHOLM, SUEDE, déclarons que
le produit (dont le nom, le type et le numéro de
série figurent en premiere page) est en conformité
avec la ou les directives suivantes :

2006/42/EC

Normes harmonisées appliquées :
ISO 11148-6

Dossier technique disponible aupres de :
Directeur de la qualité, Atlas Copco Industrial
Technique, Stockholm, Suede.

Fait a Stockholm, le ler juillet 2013
Tobias Hahn, Directeur général

Signature du déclarant

oA

Installation

Qualité de I'air

 Pour assurer a la machine des performances op-

timums et une durée de vie maximum, nous
recommandons d'utiliser de 1'air comprimé
avec un point de rosée maximum de +10°C.
Nous recommandons également d'installer un
déshydrateur d'air Atlas Copco a réfrigération.

« Utilisez un filtre a air indépendant de type At-
las Copco FIL. Ce filtre retient les particules
solides supérieures a 15 microns et plus de 90
% d'eau sous forme liquide. Il doit étre placé

aussi prét que possible de la machine ou de
I'équipement et avant toute autre unité de pré-
paration de l'air telles que des unités REG ou
DIM (voir "Accessoires de distribution d'air"
dans notre catalogue général). Mettez le flexi-
ble a l'air libre avant de le raccorder.

Modeéles nécessitant une lubrification de 1'air :

 L'air comprimé doit contenir une petite quantité
d'huile.
Nous recommandons fortement I'installation
d'un graisseur a brouillard d'huile Atlas Copco
(DIM). Celui-ci devra étre réglé en fonction de
la consommation d'air de 1'outil pneumatique
conformément a la formule suivante :

L = Consommation d’air (litre/s).
(voir notre documentation commerciale).

D = Nombre de gouttes par minute (1 goutte =
15 mm3)

L*0.2=D

cette formule s'appliquant aux outils pneuma-
tiques a cycle de fonctionnement long. Avec
des outils a cycle de fonctionnement court,
vous pouvez également utiliser un lubrificateur
a un seul point type Atlas Copco Dosol.

Vous trouverez des informations sur le réglage
du Dosol dans notre catalogue général, sous le
chapitre "Accessoires de distribution d'air".

Modeéles sans lubrification :

* Pour les outils n'exigeant pas de lubrification,
le client a le choix de I'équipement pé-
riphérique a utiliser. Néanmoins, il n'y a aucun
inconvénient a ce que 1'air comprimé contienne
une petite quantité d'huile fournie par un
équipement tel qu'un graisseur a brouillard
d'huile (DIM) ou un lubrificateur Dosol.

Ceci ne concerne pas les outils a turbine qui
doivent rester exempts d'huile.

Raccordement de I'air comprimé

 L'outil est congu pour une pression d'utilisation
de 6 a 7 bar = 600 — 700 kPa = 6 — 7 kg/cm”.

e Soufflez de I’air dans le flexible avant de le
connecter.

Administration

Instructions d’utilisation

Consultez la figure des instructions de service.

8 © Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 3744 00
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Utilisation

Faites fonctionner la visseuse jusqu’a ce que le
couple de serrage prédéfini soit atteint et que le
moteur s’arréte. Ensuite, relachez rapidement le
levier de soupape/gachette et ¢loignez la visseuse
de la vis.

Réglage du couple de serrage

Vous devez installer un régulateur de pression
d’air séparé, de type REG Atlas Copco. Vous ré-
glez la pression d’air au niveau adéquat selon le
couple de serrage requis.

Pour une bonne précision du serrage et la meilleure
fiabilité de I’outil, le couple de serrage doit étre
correctement réglé en fonction de I’assemblage, et
un contrdle est préconisé dans chaque cas partic-
ulier.

Nous recommandons pour cela un contréleur de
couple du type ACTA 3000 d’Atlas Copco et un
capteur de couple en ligne du type IRTT de dimen-
sion appropriée; voir notre catalogue principal.

Entretien

Pour obtenir un rendement maximum

Dans des conditions de travail rudes, joints mous
et réglage maximum, nous vous recommandons de
lubrifier ’air.

De I’air extrémement sec peut réduire la durée de
vie des palettes et la puissance de 1’outil. Vous
pouvez améliorer les performances de 1’outil en
ajoutant quotidiennement une petite quantité
d’huile (0,1 - 0,2 ml) dans I’admission ou en util-
isant un dispositif de lubrification automatique de
type lubrificateur par brouillard d’huile DIM Atlas
Copco ou lubrificateur a point unique DOS.

Protection contre la rouille et nettoyage
interne

L’eau de I’air comprimé, les poussieres et autres
particules dues a 1’'usure peuvent entrainer la for-
mation de corrosion et colmater les palettes, les
soupapes, etc. Nous vous conseillons d’installer un
filtre a air a proximité de I’outil (voir “Qualité de
I’air”). Avant d’entreposer I’outil pendant une
période prolongée, versez quelques gouttes d’huile
dans I’admission d’air et faites tourner 1’outil pen-
dant 5 a 10 secondes tout en épongeant I’huile a
I’aide d’un chiffon.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 3744 00

Instructions de service

Nous vous conseillons de procéder réguliérement a
la révision et I’entretien préventif de 1’outil, no-
tamment une fois par an ou apres 250.000 serrages
maximum, selon 1’échéance la plus proche. Des
révisions plus fréquentes peuvent s’avérer néces-
saires, quand 1’outil est utilisé avec un couple
¢levé ou que les durées de serrage sont impor-
tantes. Si 1’outil ne fonctionne pas correctement, il
doit étre immédiatement retiré du service et in-
specte.

Le filtre de I’admission d’air et le silencieux
doivent étre nettoy€s fréquemment ou remplacés
afin d’éviter tout colmatage susceptible de dimin-
uer les capacités de 1’outil.

Lors de chaque révision, nettoyez convenablement
toutes les pieces et remplacez celles qui sont usées
ou endommagées (notamment les joints toriques et
les palettes).

Démontage/montage

I1 est important de serrer correctement les connex-
ions filetées des outils, conformément aux spécifi-
cations mentionnées dans les vues éclatées.

Nettoyage

Nettoyez completement toutes les pieces avec du
White spirit ou autre agent de nettoyage similaire.

Pour éviter tout colmatage ou toute diminution de
puissance, vous devez nettoyer le filtre (le cas
échéant) et le filtre d’échappement entre les entre-
tiens.

Inspection

Apres le nettoyage, vérifiez toutes les picces. Rem-
placez toutes les pieces endommagées ou usées.

Lubrification

Lubrifiez en particulier les engrenages, la soupape
et I’embrayage avec de la graisse contenant du
bisulfite de molybdéne (Molykote BR2 Plus, par
exemple).

Lubrifiez les joints toriques et les connexions
filetées avec de la graisse avant de les remonter.

Piéces de rechange

Pour des raisons techniques, les piéces dépourvues
de numéro de référence ainsi que celles fournies
dans les kits de service ne sont pas disponibles sé-
parément.
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L’emploi de piéces autres que des pieces de
rechange Atlas Copco d’origine peut altérer les
performances et augmenter les entretiens, voire
méme annuler toutes les garanties, selon I’appréci-
ation de la société.

Guide de sélection des graisses

Lubrification
Marque Tout usage de P’air
BP Energrease LS- Energol E46
EP2
Castrol Spheerol EP L2
Esso Beacon EP2 Arox EP46
Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46
Mobil Mobilegrease  Almo oil 525
XHP 222
Shell Alvania EP2  Tonna R32
Texaco Multifak EP2  Aries 32
Marque Engrenages
Molycote BR2 Plus

Informations utiles
(R

Visitez le site d'Atlas Copco : www.atlas-
copco.com

Sur notre site Web, vous trouverez des informa-
tions concernant nos produits, accessoires et pieces
de rechange ainsi que la documentation qui s'y rap-
porte.

Directives d'ergonomie

Etudiez votre poste de travail en lisant cette liste
de directives générales d'ergonomie afin de voir si
vous pouvez détecter des possibilités d'améliora-
tion quant a la posture, au placement des com-
posants ou a l'environnement de travail.

« Faire des pauses fréquentes et changer
fréquemment de position de travail.

+ Adapter le poste de travail a vos besoins et a la
tache a réaliser.

» S'organiser pour avoir un rayon d'action
adapté en déterminant l'endroit ou les
pieces ou outils devraient €tre positionnés
pour éviter les efforts statiques.

« Utiliser des équipements de poste de travail
tels que des tables et des chaises adaptés a
la tache a réaliser.

« Eviter les positions de travail au-dessus de
I'épaule ou avec un maintien statique pendant
les opérations d'assemblage.

 Pour travailler au-dessus de 1'épaule, ré-
duire la charge sur les muscles statiques en
réduisant le poids de I'outil, a 1'aide par ex-
emple de bras de réaction, enrouleurs de
flexible ou équilibreurs. On pourra égale-
ment réduire la charge sur les muscles sta-
tiques en tenant l'outil pres du corps.

* Veiller a faire des pauses fréquentes.

« Eviter les postures extrémes du bras ou du
poignet, en particulier pour les opérations
nécessitant un certain effort.

 S'organiser pour avoir un champ de vision
adapté en limitant le mouvement des yeux et de
la téte pendant I'exécution de la tache.

 Utiliser un éclairage adapté a la tache a réaliser.
» Sélectionner I'outil adapté a la tache a réaliser.

« Utiliser des équipements de protection auditive
dans les environnements bruyants.

« Utiliser des outils insérés ou des consommables
de grande qualité pour limiter au strict mini-
mum I'exposition a des niveaux excessifs de vi-
brations.

* Limiter l'exposition aux forces de réaction.
* Pendant le trongonnage :

Un disque a trongonner peut se coincer s'il
est fléchi ou s'il n'est pas correctement
guidé. Veiller a utiliser les flasques voulus
pour les disques a trongonner et éviter de
fléchir le disque pendant le trongonnage.

* Pendant le percage :

La perceuse peut caler lorsque le foret
débouche. Veiller a utiliser des poignées
latérales si le couple de calage est trop
¢levé. La norme de sécurité ISO11148 par-
tie 3 recommande d'utiliser un moyen d'ab-
sorber le couple de réaction au-dessus de
10 Nm pour les outils a poignée révolver et
4 Nm pour les outils droits.

e Lors de l'utilisation de visseuses ou boulon-
neuses a entrainement direct :
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Les forces de réaction dépendent du réglage
de I'outil et des caractéristiques de 1'assem-
blage. La capacité a supporter les forces de
réaction dépend de la force de l'opérateur et
de sa posture. Adapter le réglage de couple
a la force de I'opérateur et a sa posture et
utiliser un bras ou un toc de réaction si le
couple est trop élevé.

+ Utiliser un systéme d'extraction des poussicres
ou un masque de protection de la bouche dans
les environnements poussiéreux.

Pays d'origine

Priére de se reporter aux informations figurant sur
1'étiquette du produit.

Pieces de rechange

Pour des raisons techniques, les pieces dépourvues
de numéro de référence ainsi que celles fournies
dans les kits de service ne sont pas disponibles sé-
parément.

L’emploi de piéces autres que des pieces de
rechange Atlas Copco d’origine peut altérer les
performances et augmenter les entretiens, voire
méme annuler toutes les garanties, selon I’appréci-
ation de la société.

Garantie

Pour toute réclamation concernant un produit,
veuillez prendre contact avec votre représentant
Atlas Copco. La prise en charge dans le cadre de la
garantie n'est acceptée que si le produit a été in-
stallé, utilisé et révisé conformément aux con-
signes d'utilisation.

Veuillez également vous référer aux conditions de
livraison appliquées par la société locale Atlas
Copco.

ServAid

ServAid est un utilitaire qui permet de se procurer
des informations produits actualisées portant sur
les thémes suivants :

- Consignes de sécurité

- Instructions d'installation, d'exploitation et d'en-
tretien

- Vues éclatées

ServAid facilite le processus de commande de
pieces détachées, d'outils d'entretien et d'acces-
soires pour le produit de votre choix. Il est en per-
manence mis a jour avec des informations concer-
nant les nouveautés et les produits actualisés.

Vous pouvez utiliser ServAid pour présenter un
contenu dans une langue spécifique, sous réserve
qu'une traduction soit disponible, et pour afficher
des renseignements sur des produits obsoletes. Ser-
vAid offre une fonctionnalité de recherche évoluée
sur l'intégralité de notre gamme de produits.

ServAid est disponible sur DVD et sur le Web :

http://servaidweb.atlascopco.com

Pour en savoir plus, prenez contact avec votre
représentant commercial Atlas Copco ou envoyez-
nous un courriel a 1'adresse suivante :

servaid.support(@se.atlascopco.com

Fiches de données de sécurité FDS

Les fiches de données de sécurité décrivent les
produits chimiques vendus par Atlas Copco.

Pour en savoir plus, consulter le site web
http://www.atlascopco.cony/.

Choisir Produits - Fiches de données de sécurité
et suivre les instructions données sur cette page.

Mise hors service

Consignes de recyclage

Lorsqu'un produit est en fin de vie, il doit étre con-
venablement recyclé. Démonter le produit et recy-

cler les composants conformément a la 1égislation

locale.

Les batteries devront étre prises en charge par
votre organisme national de collecte des batteries.

Caractéristiques techniques
Caractéristiques techniques

Niveau de bruit et émission de
vibrations

Bruit (en accord avec

ISO15744) dBA
Niveau de pression 83
acoustique
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Bruit (en accord avec

1SO15744) dBA
Niveau de puissance 94
acoustique

Incertitude 3

Valeur totale des vi-
brations, valable a

compter de 2010

(valeur pour les 3 axes

en accord avec

1S028927-2) m/s*

Valeur des vibrations <2.5
Incertitude -

Déclaration relative au bruit et aux
vibrations

Les valeurs déclarées ont été obtenues lors d'essais
de type réalisés en laboratoire, conformément aux
standards établis et peuvent faire 1'objet de com-
paraisons avec les valeurs déclarées d'autres outils
testés selon les mémes standards. Les valeurs
déclarées ne peuvent étre utilisées dans le cadre
d'une estimation des risques et les valeurs relevées
sur des postes de travail individuels peuvent
s'avérer supérieures. Les valeurs d'exposition
réelles et le risque de nuisance pour un utilisateur
individuel sont uniques et dépendent de la manicre
dont l'utilisateur travaille, de la piece usinée, de
l'organisation du poste de travail en lui-méme ; ils
dépendent également de la durée d'exposition et de
la condition physique de 1'utilisateur.

Notre société, Atlas Copco Industrial Technique
AB, ne peut en aucun cas étre tenue responsable
des conséquences de l'utilisation des valeurs
déclarées a la place des valeurs reflétant 1'exposi-
tion réelle dans I'évaluation des risques individuels
dans un lieu de travail sur lequel nous n'avons au-
cun controle.

Cet outil peut entrainer le syndrome des vibrations
main-bras s'il n'est pas utilisé de maniére adéquate.
Un guide européen de la gestion des vibrations
mains-bras est accessible sur http://www.pneu-
rop.eu/index.php en sélectionnant "Tools' puis
'Legislation'.

Nous recommandons la mise en place d'un pro-
gramme de surveillance médicale afin de détecter
les premiers symptomes qui pourraient étre dus a

une exposition aux vibrations ; les procédures de
gestion pourraient alors étre modifiées pour éviter
une future déficience.

Hinweis

Viele Ereignisse in der Arbeitsumgebung kénnen
sich auf die Verschraubung auswirken und bediir-
fen einer Validierung der Ergebnisse. In Uberein-
stimmung mit den geltenden Standards und/oder
Vorschriften, verlangen wir hiermit von Thnen, das
installierte Drehmoment nach einem Ereignis zu
iiberpriifen, das sich auf die Verschraubung
auswirken kann. Zu Beispielen fiir solche
Ereignisse zdhlen, sind aber nicht beschrinkt auf:

* Erstinstallation des Werkzeugsystems

+ Anderung von Chargen, Bolzen, Schrauben,
Werkzeugen, Software, Konfiguration oder
Umgebung

« Anderung von Druckluft- oder Elektroan-
schliissen

« Anderung von Linienergonomie, Prozessen,
Qualitdtsverfahren und -praktiken

* Bedienerwechsel

+ Andere Anderungen, die sich auf das Ergebnis
der Verschraubung auswirken

Die Priifung muss:

* Sicherstellen, dass die gemeinsamen Bedingun-
gen sich nicht aufgrund von Ereignissen geén-
dert haben.

 Nach der Erstinstallation, Wartung oder
Reparatur der Anlage erfolgen.

* Mindestens einmal pro Schicht oder in einem
anderen geeigneten Intervall erfolgen.

Sicherheit und
Bedienungsanleitung

Sicherheitshinweise

Warnung

* Lesen Sie vor Inbetriebnahme der Schleifmas-
chine unbedingt die folgenden Anleitungen
sowie die beigefiigte "Bedienungsanleitung”
fiir Schleifmaschinen.
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* Bevor irgendwelche Verédnderungen vorgenom-
men werden (z.B. Einstellung des Drehmo-
ments, Austausch von Einsdtzen oder
Steckschliisseln), muf3 das Gerdt von der
Druckluftleitung getrennt werden.

» Das Gerit und sein Zubehor diirfen nur fiir den
vorgesehenen Zweck verwendet werden.

» Nur geeignete Steckschliissel verwenden. Fiir
Sicherheit und Wirtschaftlichkeit miissen ver-
schlissene Steckschliissel ausgetauscht werden.

» Kontrollieren, da} der Steckschliissel ord-
nungsgemaf sitzt. Falls erforderlich, die Auf-
nahme fiir den Innenvierkant austauschen.

* Die Finger und lose Gegenstdnde (Kleidung,
Haare) von der Ausgangswelle entfernt halten.

* Verwenden Sie keine Handschuhe.

e Die Maschine korrekt halten und sich der
Reaktionkraft bewuBt sein.

e Vor dem Start die Position des Umschaltventils
kontrollieren.

* Nach jeder Einstellung die korrekte Kup-
plungsfunktion kontrollieren. Reduzierter Luft-
druck kann dazu fiihren, dass die Kupplung
nicht korrekt auskuppelt.

» Kontrollieren, ob der Authdngungsbiigel in
gutem Zustand und korrekt befestigt ist.

» Bei hohen Drehmomenteinstellungen oder
anstrengenden Arbeitsstellungen Stiitzhandgriff
oder Drehmomentarm verwenden.

Allgemeine Informationen

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, Atlas Copco Industrial Technique AB,
S-105 23 STOCKHOLM, SCHWEDEN erklédren
hiermit, dass das Produkt (mit Bezeichnung, Typ
und Seriennummer laut Deckblatt) die folgende(n)
Richtlinie(n) erfiillt:

2006/42/EC

Angewandte harmonisierte Normen:
ISO 11148-6

Technische Datei erhéltlich von:
Qualitdtsmanager, Atlas Copco Industrial Tech-
nique, Stockholm, Schweden

Stockholm, den 01.07.13

Tobias Hahn, Generaldirektor

Unterschrift des Ausstellers

Installation

Luftqualitat

 Fiir eine optimale Leistung und maximale
Maschinenlebensdauer empfehlen wir den Ein-
satz von Druckluft mit einem Taupunkt von
10°C. Die Installation eines Atlas Copco-Kiih-
llufttrockners wird empfohlen.

* Verwenden Sie einen separaten Luftfilter vom
Typ Atlas Copco FIL. Dieser sorgt fiir die Ab-
scheidung von Feststoffteilchen mit einer
GroBe iiber 15 Mikrometer sowie mehr als 90
% des fliissigen Wassers. Der Filter ist so nah
wie moglich an der Maschine/Ausriistung und
vor weiteren Luftaufbereitungseinheiten wie
REG oder DIM zu installieren (siche
Luftleitungszubehor in unserem Hauptkatalog).
Den Schlauch vor dem Anschlieen ausblasen.

Modelle, die Luftschmierung erfordern:

+ Die Druckluft muss mit einer kleinen Olmenge
versetzt sein.
Wir empfehlen nachdriicklich die Installation
eines Atlas Copco-Nebelolers DIM. Dieser ist
entsprechend des Luftbedarfs des
Luftleitungswerkzeugs unter Verwendung fol-
gender Formel einzustellen:

L = Luftverbrauch (I/Sek.)
(Ziehen Sie die Verkaufsunterlagen zu Rate.)

D = Anzahl der Tropfen je Minute (1 Tropen =
15 mm3)

L*0,2=D

Dies gilt fiir den Einsatz von Werkzeugen mit
langen Arbeitszyklen. Alternativ kann ein Atlas
Copco-Einspritzdler vom Typ Dosol fiir
Werkzeuge mit kurzen Arbeitszyklen verwen-
det werden.

Hinweise zur Einstellung des Dosol-Olers ent-
nehmen Sie den Angaben zum
Luftleitungszubehdr in unserem Hauptkatalog.

Schmierungsfreie Modelle:

* Bei schmierfreien Werkzeugen, die auf Kun-
denwunsch bereitgestellt werden, ist es nicht
nachteilig, wenn die Druckluft eine geringe Ol-
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menge enthélt, die von einem DIM- oder
Dosol-Oler abgegeben wird.

Eine Ausnahme stellen Turbinenwerkzeuge
dar, fiir die ein Olfreier Betrieb gewéhrleistet
werden muss.

Druckluftanschluss

» Das Werkzeug ist fiir einen Betriebsdruck (e)
von 6 - 7 bar = 600 - 700 kPa = 6-7 kp/cm’
ausgelegt.

e Vor dem Anschluf3 den Schlauch sauber blasen.

Handhabung

Bedienungsanweisung
Siehe Abbildung in der Wartungsanweisung

Bedienung

Den Schrauber so lange betitigen, bis das
eingestellte Anzugsdrehmoment erreicht ist und
der Motor sich abschaltet. Dann den Auslosehebel/
Driicker rasch loslassen und den Schrauber von der
Schraube abheben.

Einstellung des Anzugsdrehmoments

Ein separater Luftdruckregler muB3 installiert wer-
den; empfohlen wird ein Regler vom Typ Atlas
Copco REG. Je nach gewiinschtem Anzugs-
drehmoment wird der Luftdruck auf einen
entsprechenden Wert eingestellt.

Fiir optimales Anzugsmoment im Schraubverband
und hohe Betriebssicherheit mufl das Anzugsmo-
ment korrekt eingestellt sein. Zuerst das
eingestellte Anzugsmoment an dem jeweiligen
Schraubverband priifen.

Eine geeignete Priifausriistung ist das Atlas Copco
Priifinstrument Typo ACTA 3000 und ein Mo-
mentgeber Typ IRTT geeigneter Grofe, siche
Hauptkatalog.

Wartung

Fur hochste Leistung

Bei harten Arbeitsbedingungen - weichen
Verbindungen, standiger Benutzung und langen
Anziehzeiten - wird eine Schmierung der Luft
empfohlen.

Bei extrem trockener Luft kann sich die Lebens-
dauer der Lamellen und die Leistung des Gerits
verringern. Eine tigliche Olversorgung (0.1 - 0.2

ml) in den GeréteinlaB oder der Einsatz einer
Schmiervorrichtung Typ Atlas Copco Ol-
nebelschmierer DIM oder des Punktschmierers
DOS wird die Leistung des Gerits verbessern.

Rostschutz und Reinigung des
Gerateinnenteils

Wasser in der Druckluft, Staub und Ab-
nutzungspartikel verursachen

Rost und hohen Verschlei3 von Lamellen, Ven-
tilen usw. Ein Luftfilter sollte nahe beim Gerit in-
stalliert werden (s. “Luftqualitit”). Vor einem lan-
geren Stillstand

Ol (einige Tropfen) in den LufteinlaB geben und
das Gerit dann 5 -10 Sekunden laufen lassen; das
herauslaufende Ol in einem Tuch auffangen.

Serviceanleitung

Uberholung und vorbeugende Wartung werden in
regelmifBigen Abstinden einmal jahrlich oder nach
maximal 250.000 Arbeitszyklen empfohlen, je
nach dem, was friiher eintrifft. Hiufigere Uberhol-
ung ist erforderlich, sollte es zwecks Wartung
auller Betrieb genommen werden.

Das Sieb am Lufteinla3 und der Abluftfilter sollten
hiufig gereinigt werden, da sie sich sonst zusetzen,
wodurch die Leistungsfahigkeit des Gerites her-
abgesetzt wird.

Bei den Uberholungen miissen alle Teile sorgfiltig
gereinigt und defekte oder verschlissene Teile
(z.B. O-Ringe, Lamellen) miissen ausgetauscht
werden.

Alle O-Ringe miissen vor der Montage geschmiert
werden. Besonders wichtig sind die O-Ringe in der
Impulseinheit.

Auseinandernehmen/Zusammenbau

Es ist wichtig, dass die Gewindeanschliisse der
Maschine korrekt festgezogen sind, d.h. in Ubere-
instimmung mit den Daten in den Explosionsze-
ichnungen.

Reinigung

Alle Teile sorgfiltig in Lackbenzin oder einem
dhnlichen Reiningungsmittel reinigen.

Um Verstopfung und Leistungsverringerung zu
vermeiden, kann es erforderlich sein, das Sieb
(falls verwendet) und den AuslaBfilter zwischen
den Uberholungen zu reinigen.
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Kontrolle

Nach der Reinigung alle Teile kontrollieren.
Beschidigte oder verschlissene Teile miissen aus-
getauscht werden.

Schmierung

Besonders die Getriebe, Ventile und die Kupplung
mit Schmiermittel schmieren, das Molybdéndisul-
fid enthalt (z.B. Molykote BR2 Plus).

Die O-Ringe und Gewindeanschliisse vor dem
Zusammenbau mit Schmiermittel schmieren.

Ersatzteile

Teile ohne Bestellnummer werden aus technischen
Griinden nicht separat geliefert, ebenso Teile, die
in Wartungskits enthalten sind.

Die Anwendung anderer als Original Atlas Copco-
Ersatzteile kann zu verminderter Leistung und
steigenden Wartungsbedarf fiihren und
kann,entsprechend der Wahl des Unternehmens,
alle Garantien ungiiltig machen.

Schmiermittelempfehlungen

Luftschmierun
Fabrikat Universal g
BP Energrease LS- Energol E46
EP2
Castrol Spheerol EP L2
Esso Beacon EP2 Arox EP46
Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46
Mobil Mobilegrease ~ Almo oil 525
XHP 222
Shell Alvania EP2 ~ Tonna R32
Texaco Multifak EP2  Aries 32
Fabrikat Getriebe
Molycote BR2 Plus

Niitzliche Informationen
(R

Melden Sie sich auf der Website von Atlas Copco
an: www.atlascopco.com

Auf unserer Website finden Sie Informationen zu
unseren Produkten, Zubeho6r und Ersatzteilen
sowie diverse Verdffentlichungen.

Ergonomie-Richtlinien

Denken Sie an Ihre Arbeitsstation, wahrend Sie
diese Liste mit allgemeinen Ergonomie-Richtlinien
lesen und schauen Sie, ob Sie Bereiche identi-
fizieren konnen, in denen Verbesserungen in
Bezug auf Korperhaltung, Bauteile-Positionierung
oder Arbeitsumgebung mdoglich sind.

* RegelmiBig Pausen einlegen und die Arbeit-
shaltung haufig dndern.

* Den Arbeitsstationsbereich Thren Anforderun-
gen und der auszufiihrenden Arbeit
entsprechend anpassen.

* Eine angemessene Reichweite sicherstellen,
indem Teile oder Werkzeuge so positioniert
werden, dass eine statische Belastung ver-
mieden werden kann.

* An der Arbeitsstation Ausriistung wie Tis-
che und Stiihle verwenden, die sich fiir die
auszufiihrende Arbeit eignen.

* Wihrend der Ausfiihrung von Montagearbeiten
Korperhaltungen iiber Schulterhdhe oder mit
statischer Halteposition vermeiden.

* Beim Arbeiten iiber Schulterhdhe die auf
die statischen Muskeln wirkende Belastung
durch Reduzierung des Werkzeuggewichts
verringern. Hierzu beispielsweise Drehmo-
mentarme, Schlauchaufroller oder Gewicht-
sausgleicher verwenden. Sie konnen die auf
die statischen Muskeln ausgeiibte Belastung
auch reduzieren, indem Sie das Werkzeug
nah am Kdrper halten.

« Stellen Sie sicher, dass Sie hiufig Pausen
einlegen.

» Extreme Arm- oder Handgelenkhaltungen
vermeiden, insbesondere bei Arbeiten, bei
denen ein gewisser Kraftaufwand erforder-
lich ist.

* Ein angenehmes Sichtfeld sicherstellen, bei
dem Sie Augen- und Kopfbewegungen
wéhrend der Ausfiihrung Threr Arbeit moglich
minimal halten kdnnen.

* Eine zur Ausfiihrung Threr Arbeit angemessene
Beleuchtung verwenden.

* Ein zur Ausfiihrung Threr Arbeit angemessenes
Werkzeug auswihlen.

* In lauten Arbeitsumgebungen einen
Gehorschutz tragen.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 3744 00 15



Safety Information

$2305

» Hochwertige Einsétze oder Kleinteile verwen-
den, um eine liberméfBige Vibrationsbelastung
moglichst minimal zu halten.

* Eine durch Reaktionskrifte verursachte Belas-
tung moglichst minimal halten.

* Beim Schneiden:

Eine Trennscheibe kann stecken bleiben,
wenn sie verbogen oder nicht korrekt
gefiihrt wird. Sicherstellen, dass fiir
Trennscheiben korrekte Flansche verwendet
werden, und wihrend Trennarbeiten ein
Biegen der Scheibe vermeiden.

* Beim Bohren:

Die Bohrmaschine kann beim Durch-
brechen des Bohrers stehen bleiben. Bei zu
hohem Stillstandsmoment sicherstellen,
dass Stiitzgriffe verwendet werden. Gemif
Teil 3 der Sicherheitsnorm ISO11148 wird
empfohlen, bei Pistolengriffmodellen eine
Vorrichtung zur Aufnahme von Reaktions-
momenten von tiber 10 Nm und bei Stab-
modellen zur Aufnahme von Reaktionsmo-
menten von tiber 4 Nm zu verwenden.

* Bei Verwendung von Schraubern mit Di-
rektantrieb:

Reaktionskrifte sind von der Werkzeugein-
stellung und den jeweiligen Eigenschaften
einer Verbindung abhingig. Die Belast-
barkeit in Bezug auf Reaktionskréfte ist von
der Stirke und der Korperhaltung des Bedi-
eners abhidngig. Passen Sie die Drehmo-
menteinstellung der Starke und der Korper-
haltung des Bedieners an und verwenden
Sie bei zu hohem Drehmoment einen
Drehmomentarm oder einen Gegenhalter.

* Verwenden Sie in staubiger Umgebung eine
Staub-Absauganlage oder eine Mundschutz-
maske.

Herkunftsland

Beziehen Sie sich bitte auf die auf dem Produk-
tetikett angegebenen Informationen.

Ersatzteile

Teile ohne Bestellnummer werden aus technischen
Griinden nicht separat geliefert, ebenso Teile, die
in Wartungskits enthalten sind.

Die Anwendung anderer als Original Atlas Copco-
Ersatzteile kann zu verminderter Leistung und
steigenden Wartungsbedarf fithren und
kann,entsprechend der Wahl des Unternehmens,
alle Garantien ungiiltig machen.

Garantie

Im Gewihrleistungsfall nehmen Sie mit Ihrem
ortlichen Atlas Copco Handelsvertreter Kontakt
auf. Ein Gewihrleistungsanspruch kann nur gel-
tend gemacht werden, wenn das Produkt in Ubere-
instimmung mit der Betriebsanleitung montiert,
betrieben und gewartet wurde.

Konsultieren Sie ebenfalls die Lieferbedingungen
von Atlas Copco.

ServAid

ServAid ist ein Dienstprogramm, das der Bereit-
stellung aktualisierter Produktinformationen zu
Folgendem dient:

- Sicherheitsanweisungen

- Installations-, Betriebs- und Wartungsanweisun-
gen

- Explosionsdarstellungen

ServAid vereinfacht die Bestellung von fiir das
Produkt Threr Wahl passenden Ersatzteilen,
Wartungswerkzeugen und Zubehorteilen. Es wird
standig mit Informationen iiber neue und geénderte
Produkte aktualisiert.

Sie konnen ServAid zur Anzeige des Inhalts in
einer spezifischen Sprache verwenden, vorausge-
setzt dass entsprechende Ubersetzungen vorhanden
sind, sowie auch zur Anzeige von Informationen
zu veralteten Produkten. ServAid stellt eine erweit-
ere Suchfunktionalitdt fiir unser gesamtes Liefer-
programm bereit.

ServAid ist auf DVD und auf folgender Webseite
erhéltlich:

http://servaidweb.atlascopco.com

Weitere Informationen erhalten Sie bei IThrem
zustdandigen Atlas Copco Ansprechpartner, oder
schicken Sie eine E-Mail an:

servaid.support@se.atlascopco.com

Sicherheitsdatenblatter MSDS/SDS

Die Sicherheitsdatenblitter stellen Angaben zu von
Atlas Copco erhéltlichen Chemikalien bereit.
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Weitere Informationen finden Sie auf der Website
http://www.atlascopco.com/.

Wihlen Sie hierzu Produkte - Sicherheitsdaten-
blitter und befolgen Sie die auf der Seite
angegebenen Anweisungen.

AuBerbetriebnahme

Recycling-Anweisungen

Nachdem ein Produkt seinen Zweck erfiillt hat,
muss es ordnungsgemal recycelt werden. Zerlegen
Sie das Produkt und recyceln Sie die Komponen-
ten gemal Ortlicher Vorschriften.

Batterien sollten an Ihre 6ffentliche Batterieverw-
ertungsstelle weitergegeben werden.

Technische Daten

Technische Daten

Schall- und Vibrationspegel

Lirmbelastung (geméaf3

1SO15744) dBA
Schalldruckpegel 83
Schallleistungspegel 94
Unsicherheit 3
Vibrationsgesamtwert,
giiltig ab 2010
(3-Achsenwert gemif}
1S028927-2) m/s *
Vibrationswert <2.5
Unsicherheit -

Statement zur Gerausch & Vibrations-
Deklaration

Diese angegebenen Werte wurden wihrend eines
Laborversuchs gemal der vorgegebenen Normen
durchgefiihrt und sind zum Vergleich mit
angegebenen Werten anderer Werkzeuge geeignet,
welche gemil derselben Normen gepriift wurden.
Diese angegebenen Werte reichen fiir eine Ver-
wendung in der Risikobewertung nicht aus, wobei
Werte gemessen an den verschiedenen Arbeit-
splétzen hoher liegen kdnnen. Die tatsdchlichen
Expositionswerte und das Gefdhrdungsrisiko,
welchen die einzelne Bedienperson ausgesetzt ist,
sind einmalig und hingen von der Arbeitsweise

der Bedienperson, dem Werkstiick und der Ausle-
gung des Arbeitsplatzes ab, sowie von der Exposi-
tionsdauer und der physischen Verfassung der Be-
dienperson.

Wir, Atlas Copco Industrial Technique AB, kon-
nen nicht fiir Folgen, die sich aus der Verwendung
der von uns angegebenen Werte statt der realen
Belastungswerte fiir die Risikoeinschitzung einer
Arbeitsplatzsituation ergeben, haftbar gemacht
werden, da wir auf diese keinen Einfluss haben.

Dieses Werkzeug kann das Hand-Arm-Vibrations-
Syndrom auslésen, sofern sein Gebrauch nicht in
ausreichendem Mafle geregelt wird. Einen EU-
Leitfaden, der sich mit Hand-Arm-Vibration be-
fasst, finden Sie unter http://www.pneurop.eu/in-
dex.php und durch Auswahl von

,»lools* (Werkzeuge) und ,,Legislation* (Geset-
zgebung).

Wir empfehlen ein Programm zur Gesundheit-
siiberwachung, durch welches frithe Symptome
erkannt werden konnen, welche auf die Vibration-
sexposition zuriickgefiihrt werden kdnnten, so dass
die Abldufe der MaBBnahmen darauthin so gedndert
werden konnen, dass zukiinftige Beeintrachtigun-
gen vermieden werden.

Aviso

Muchas circunstancias del entorno de trabajo
pueden afectar al proceso de apriete y requerir la
validacion de los resultados. En cumplimiento de
las normas y/o reglamentacion aplicables, le solici-
tamos que compruebe el par instalado después de
cualquier circunstancia que pueda afectar al resul-
tado del apriete. Ejemplos de este tipo de circun-
stancias son, aunque sin limitarse a ellos:

» Instalacion inicial del sistema de mecanizado

« Cambio del lote de piezas, perno, lote de
tornillo, herramienta, software, configuracion o
entorno

* Cambio de conexiones neumaticas o eléctricas

* Cambio en la ergonomia, procesos, proced-
imientos o practicas de control de calidad

» cambio de operador

* Cualquier otro cambio que influya en el resul-
tado del proceso de apriete

La comprobacion deberia:
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 Asegurar que las condiciones de la junta no
hayan cambiado debido a las circunstancias in-
fluyentes.

* Realizarse después de la instalacion inicial, un
mantenimiento o la reparacion del equipo

* Realizarse al menos una vez por cada turno o
con otra frecuencia adecuada

Instrucciones de operaciony
Seguridad

Instrucciones de seguridad

Advertencia

 Asegurarse de estar familiarizado con las in-
strucciones de operacion antes de usar esta
maquina.

 Antes de efectuar ajuste alguno (p. ej. ajustar el
par, cambiar brocas) desconectar la maquina de
la tuberia de aire comprimido.

+ La maquina, junto con sus conexiones y acce-
sorios, solo debera usarse para el objeto dis-
efiado.

* Usar solo adaptadores. Para uso seguro y
econdomico, reemplazar los adaptadores gasta-
dos.

* Controlar que el adaptador estd debidamente
apretado, reemplazando el cuadradillo de reten-
cion cuando sea necesario.

» Mantenga sus dedos, prendas, cabello y objetos
sueltos alejados del eje en movimiento.

* No utilice guantes.

* Sujete la maquina correctamente y tenga en
cuenta la fuerza de reaccion.

» Compruebe la posicion de la valvula de inver-
sion antes de comenzar a trabajar.

« Compruebe que la funcidon del embrague sea la
correcta tras realizar cualquier ajuste. Una dis-
minucion en la presion del aire puede hacer que
el embrague no se desconecte correctamente.

» Compruebe que el yugo de la suspension esté
en buen estado y correctamente apretado.

« Utilice una asa de apoyo o una barra de reac-
cion a altos valores de par o en posiciones de
trabajo que produzcan fatiga.

Informacién general

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Nosotros, Atlas Copco Industrial Technique AB,
S-105 23 ESTOCOLMO, SUECIA declaramos
que el producto (con nombre, tipo y nimero de se-
rie indicados en la primera pagina) es conforme a
las siguientes Directivas:

2006/42/EC

Estandares armonizados aplicados:
ISO 11148-6

Archivo técnico disponible en:
Quality Manager, Atlas Copco Industrial Tech-
nique, Estocolmo, Suecia

Estocolmo, 1 de julio de 2013
Tobias Hahn, Consejero delegado

Firma del emisor

Instalacion
Calidad del aire

* Para obtener un rendimiento dptimo y prolon-
gar al maximo la vida util de la maquina, se re-
comienda utilizar aire comprimido con un
punto de rocio maximo de +10°C. También se
recomienda instalar un secador de aire de tipo
refrigeracion de Atlas Copco.

« Utilice un filtro de aire independiente de Atlas
Copco, de tipo FIL. Este filtro elimina las
particulas solidas de mas de 15 micrones y mas
del 90% del agua liquida. El filtro debe insta-
larse lo mas cerca posible de la maquina/equipo
y antes de cualquier otra unidad de preparacion
de aire como, por ejemplo, REG o DIM (con-
sulte la seccion "Accesorios para lineas de aire"
en nuestro catalogo principal). Limpie la
manguera con aire antes de conectarla.

Modelos que requieren lubricacion del aire:

» El aire comprimido debe contener una pequefia
cantidad de aceite.
Recomendamos encarecidamente la instalacion
de un engrasador de niebla de aceite (DIM) de
Atlas Copco. El engrasador debe ajustarse en
funcién del consumo de aire por parte de la
herramienta conectada a la linea de aire, de
acuerdo con la siguiente formula:
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L = Consumo de aire (litros/seg.).

(Se puede encontrar en la documentacion de
venta).

D = Numero de gotas por min. (1 gota =15
mm3)
L*02=D
esto es valido para el uso de herramientas con
ciclos de trabajo largos. También se puede usar
un engrasador de punto Unico tipo Dosol de At-
las Copco para herramientas con ciclos de tra-
bajo cortos.
Para obtener informacion sobre los ajustes del
engrasador Dosol, consulte la seccion "Acceso-
rios para lineas de aire" en nuestro catalogo
principal.

Modelos que no requieren lubricacion:

* En el caso de herramientas que no requieren lu-
bricacion, queda a discrecion del cliente decidir
qué equipos periféricos utilizar. Sin embargo,
no es una desventaja si el aire comprimido con-
tiene una pequena cantidad de aceite sumin-
istrada, por ejemplo, desde un engrasador de
niebla de aceite (DIM) o un sistema Dosol.
Esto no es valido para herramientas de turbina,
que deben mantenerse libres de aceite.

Conexidén del aire comprimido

+ La maquina esta disefiada para una presion de
trabajo (e) de 6 — 7 bares = 600 — 700 kPa =6 —
7 kp/em*= 87 — 102 1b/pulg?(g).

* Soplar aire por la manguera antes de conec-
tarla.

Administration

Instrucciones de manejo

Véase la figura en las Instrucciones de servicio

Operacion

Accionar el atornillador hasta que se alcance el par
de apriete preajustado y se pare el motor. Seguida-
mente, soltar rapidamente la valvula/gatillo y lev-
antar el atornillador del tornillo.

Ajuste del par de apriete

Se debe instalar un regulador de presion separado.
Se recomienda un regulador del tipo Atlas Copco
REG. Ajustar la presion del aire a un nivel ade-
cuado, segun el par de apriete necesario.

Para precision y seguridad de operacion, es nece-
sario ajustar correctamente el par de apriete del
aprietatuercas para la junta roscada deseada. Con-
trolar el par de apriete indicado para la junta en
cuestion.

Un instrumento adecuado para controlar el par es
el Analizador de par Atlas Copco tipo ACTA
3000, y un modelo adecuado de transductor girato-
rio en linea, tipo IRTT. Ver nuestro catalogo prin-
cipal.

Mantenimiento

Para un rendimiento éptimo

En condiciones de trabajo dificiles - juntas suaves
y ajuste maximo - se recomienda la lubricacion del
aire.

Con aire sumamente seco, la vida util de las aletas
y la potencia de la maquina pueden reducirse. In-
troduzca diariamente aceite (0.1 - 0.2 ml en la en-
trada de la maquina o instale un dispositivo au-
tomatico de lubricacion como el nebulizador de
aceite DIM de Atlas Copco o un lubricador de
punto Unico DOS, que mejoraran el rendimiento de
la maquina.

Proteccién contra el 6xido y limpieza
interna

El agua en el aire comprimido, el polvo y las
particulas de desgaste producen 6xido, agarro-
tamiento de las aletas, valvulas, etc. Se debe insta-
lar un filtro de aire cerca de la maquina (ver “Cali-
dad del aire™). Antes de largos periodos sin usarla,
limpiar con aceite (unas gotas) por la entrada de
aire, hacer funcionar la maquina durante 5 a 10se-
gundos, absorbiendo al mismo tiempo el aceite con
un trapo.

Instrucciones de servicio

Se recomienda hacer revisiones periodicas y man-
tenimiento preventivo a intervalos regulares, una
vez al afo o tras 250.000 aprietes, lo que suceda
primero. Pueden ser necesarias revisiones mas fre-
cuentes, si la maquina se utiliza con un par de apri-
ete elevado y largos tiempos de apriete. Si la
maquina no funciona correctamente, debe ser lle-
vada inmediatamente a inspeccion.
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El filtro situado en la entrada de aire y el silenci-
ador del escape deben limpiarse con frecuencia o
ser sustituidos a fin de impedir el agarrotamiento
que disminuye la capacidad.

Durante las revisiones, todas las piezas deben
limpiarse con precision y las piezas defectuosas o
desgastadas (por ejemplo, juntas toricas, aletas)
deben sustituirse.

Montaje y desmontaje

Es de suma importancia que las conexiones de
rosca de la herramienta se aprieten correctamente,
es decir, de acuerdo con las especificaciones de los
diagramas de composicion.

Limpieza

Limpie detenidamente todas las piezas con aguar-
ras o un agente limpiador similar.

Para evitar los atascos y la pérdida de potencia,
limpie el filtro (si usa uno) y el filtro de escape en-
tre servicios de mantenimiento.

Inspeccién

Tras la limpieza, inspeccione todas las piezas y
cambie todas las piezas dafiadas o desgastadas.
Lubricacién

Lubrique sobre todos los engranes, la valvula y el
embrague con una grasa que contenga bisulfuro de
molibdeno (por ejemplo Molykote BR2 Plus).

Antes de montarlas, lubrique las juntas toricas y
las conexiones roscadas con grasa.

Recambios

Por razones técnicas, las piezas sin referencia no se

suministran por separado, al igual que las piezas
incluidas en los kits de servicio.

El uso de recambios no originales de Atlas Copco
puede disminuir las prestaciones y aumentar las
necesidades de mantenimiento y, a opcion del fab-
ricante, anular todas las garantias.

Guia de engrase

Objetivo gen- Lubricacion

Marca eral del aire

BP Energrease LS- Energol E46
EP2

Castrol Spheerol EP L2

Esso Beacon EP2 Arox EP46

Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46

Objetivo gen- Lubricacion

Marca eral del aire

Mobil Mobilegrease ~ Almo oil 525
XHP 222

Shell Alvania EP2 Tonna R32

Texaco Multifak EP2  Aries 32

Marca Engranajes

Molycote BR2 Plus

Informacion uatil
(R

Visite Atlas Copco en www.atlascopco.com

En nuestro sitio web encontrara informacion refer-
ente a nuestros productos, accesorios, piezas de re-
puesto y material impreso.

Directrices sobre ergonomia

Piense en su estacion de trabajo mientras lee esta
lista de directrices ergondémicas generales y com-
pruebe si encuentra areas de mejora en la postura,
el emplazamiento de los componentes o el entorno
de trabajo.

* Realice descansos frecuentes y cambie la posi-
cion de trabajo con regularidad.

» Adapte la zona de la estacion de trabajo a sus
necesidades y a la tarea.

 Realice los ajustes para tener un alcance co-
modo determinando donde colocar las
piezas o herramientas para evitar la carga
estatica.

« Utilice equipamiento para la estacion de tra-
bajo, como mesas y sillas, adecuado para la
tarea.

* Evite posiciones de trabajo por encima de la al-
tura del hombro o con sujeciones estaticas du-
rante las operaciones de montaje.

* Cuando trabaje por encima de la altura del
hombro, reduzca la carga sobre los muscu-
los estaticos reduciendo el peso de la her-
ramienta mediante la utilizacion de, por
ejemplo, brazos de reaccion, carretes de
manguera o equilibradores de carga. Tam-
bién puede reducir la carga en los musculos
estaticos sujetando la herramienta cerca del
cuerpo.
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» Asegurese de realizar descansos frecuentes.

 Evite posturas extremas de brazos y mufie-
cas, en particular para operaciones que re-
quieran un grado de fuerza.

» Realice ajustes para disponer de un campo de
vision comodo con el que minimizar el
movimiento de los o0jos y la cabeza durante la
tarea.

« Utilice la iluminacion adecuada para la tarea.

 Seleccione la herramienta adecuada para la
tarea.

» Utilice equipos de proteccion auditiva en en-
tornos ruidosos.

e Utilice herramientas o consumibles insertados
de alta calidad para minimizar la exposicion a
excesivos niveles de vibracion.

* Minimice la exposicion a fuerzas de reaccion.
* Durante el corte:

La rueda de corte puede bloquearse si esta
doblada o no est4 correctamente guiada.
Asegurese de utilizar bridas adecuadas para
ruedas de corte y evite doblarla durante la
operacion de corte.

e Durante el taladro:

El taladro puede calarse si la broca se
rompe. Asegurese de utilizar mangos de so-
porte si el par maximo es demasiado ele-
vado. La norma de seguridad ISO11148
apartado 3 recomienda el uso de elementos
para la absorcion del par de reaccion supe-
rior a 10 Nm para herramientas con em-
pufiadura de pistola y de 4 Nm para her-
ramientas de caja recta.

 Durante el uso de tornillos o aprietatuercas
de accionamiento directo:

Las fuerzas de reaccion dependen del ajuste
de la herramienta y de las carateristicas de
la unidn. La capacidad para soportar las
fuerzas de reaccion depende de la fuerza y
la postura del operario. Adapte el ajuste del
par a la fuerza y la postura del operario y
utilice un brazo o una barra de reaccion si el
par es demasiado elevado.

« Utilice sistemas de extraccion de polvo o mas-
carillas de proteccion en entornos polvorientos.

Pais de origen

Consulte la informacion en la etiqueta del pro-
ducto.

Recambios

Por razones técnicas, las piezas sin referencia no se
suministran por separado, al igual que las piezas
incluidas en los kits de servicio.

El uso de recambios no originales de Atlas Copco
puede disminuir las prestaciones y aumentar las
necesidades de mantenimiento y, a opcion del fab-
ricante, anular todas las garantias.

Garantia

Pongase en contacto con el representante de ventas
de Atlas Copco de su area para realizar cualquier
tipo de reclamacion. La garantia solo sera valida si
el producto se ha instalado, se ha utilizado y se le
ha realizado el mantenimiento del modo que es-
tablecen las instrucciones de funcionamiento.

Asi mismo, consulte las condiciones de entrega
que aplica el representante de la empresa Atlas
Copco de su area.

ServAid

ServAid es una utilidad destinada a suministrar in-
formacion de producto actualizada relativa a:

- Instrucciones de seguridad

- Instalacion, funcionamiento e instrucciones de
mantenimiento

- Vistas ampliadas

ServAid facilita el proceso de pedido de repuestos,
herramientas de servicio y accesorios para los pro-
ductos elegidos. Se actualiza continuamente con
informacion de productos nuevos y redisefiados.

ServAid puede utilizarse para presentar contenidos
en un idioma determinado, siempre que su traduc-
cion esté disponible, y para consultar informacion
sobre productos obsoletos. ServAid ofrece una
funcién de busqueda avanzada en la totalidad de
nuestra gama de productos.

ServAid esta disponible en DVD y en internet:

http://servaidweb.atlascopco.com

Para obtener més informacion, pongase en con-
tacto con su representante de ventas de Atlas
Copco o envienos un e-mail a:

servaid.support(@se.atlascopco.com
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Hojas de datos de seguridad de MSDS/
SDS

Las hojas de datos de seguridad describe los pro-
ductos quimicos vendidos por Atlas Copco.

Para obtener mas informacion, consulte el sitio
web

http://www.atlascopco.com/.

Seleccione Productos - Hojas de datos de seguri-
dad, y siga las instrucciones que aparecen en la
pagina.

Desmantelamiento

Instrucciones de reciclaje

Cuando un producto ha sido utilizado debe reci-
clarse adecuadamente. Desmonte el producto y re-
cicle los componentes de acuerdo con la legis-
lacion local.

Las baterias deberan depositarse en su organi-
zacion de recuperacion de baterias nacional.

Datos técnicos
Datos técnicos

Ruidos y vibraciones

Ruido (segiin
ISO15744) dBA

Nivel de presion sonora 83
Nivel de potencia sonora 94
Incertidumbre 3

Valor total de vibra-

ciones, valido desde

2010

(valor en 3 ejes segun
1S0O28927-2) m/s’

Valor de las vibraciones <2.5
Incertidumbre -

Declaracion sobre ruido y vibraciones

Los valores declarados han sido obtenidos en en-
sayos de laboratorio realizados segin la normativa
indicada y pueden utilizarse para compararlos con
los valores declarados para otras herramientas que
hayan sido ensayadas siguiendo la misma norma-
tiva. Los valores declarados no se pueden utilizar

para evaluacion de riesgos y los valores obtenidos
en cada lugar de trabajo podrian alcanzar cifras su-
periores. Los valores reales de exposicion y de
riesgo de dafios para cada individuo dependen del
sistema de trabajo del usuario, del disefio del
puesto de trabajo y de la pieza, y también del
tiempo de exposicion y del estado fisico del
usuario.

Nosotros, , no tendremos responsabilidad alguna
por las consecuencias del uso de los valores
declarados en lugar de unos valores que reflejen la
exposicion real, en una evaluacion de riesgos indi-
viduales en una situacion de trabajo sobre la que
no tenemos control alguno.

Esta herramienta puede causar sindrome de vi-
bracidn si su uso no se administra de forma ade-
cuada. Puede encontrar una guia de la UE sobre
como manejar la vibraciéon mano-brazo accediendo
a http://www.pneurop.eu/index.php y seleccio-
nando "Tools" (Herramientas) y "Legisla-

tion" (Legislacion).

Se recomienda mantener un programa de control
sanitario de deteccion precoz de los sintomas rela-
cionados con la exposicion a vibraciones, con ob-
jeto de modificar los procedimientos de gestion y
asi evitar posibles discapacidades.

Aviso

Muitas situacdes no ambiente operacional poderao
afetar o processo de aperto e podem exigir uma
validagao de resultados. Em conformidade com as
normas e/ou regulamentos aplicaveis, solicitamos
que se inspecione o torque instalado depois de
qualquer situacao que possa influenciar o resultado
do aperto. Exemplos de tais situagdes incluem,
porém ndo se limitam a:

* Instalacao inicial do sistema de ferramentas

* Alteragdo do lote de pegas, parafuso, lote de
parafusos, ferramenta, software, configuragao
ou ambiente

* Alteragdo nas conexdes de ar ou elétricas

* Alteragdo na ergonomia da linha, processo,
procedimentos ou praticas de qualidade

» alteragdo do operador

* Qualquer outra alteracdo que influencie o resul-
tado do processo de aperto

A inspecdo deve:
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* Garantir que as condi¢des da junta ndo tenham
sido alteradas por situacoes de influéncia.

* Ser realizada ap0s a instalagdo inicial,
manuteng¢do ou reparo do equipamento.

¢ Ocorrer no minimo uma vez por turno ou em
outra frequéncia adequada.

Instrugcoes de operacao e de
segurancga

Instrugcées de segurancga

Atencgao
» Assegure-se de que estd ao corrente das in-
strucdes de operagdo antes de usar esta
maquina.
» Antes de efectuar quaisquer ajustes (como reg-

ular o binario, substituir adaptadores), desligue
a maquina da rede de ar comprimido.

* A maquina, bem como todas as suas ligacdes e
acessorios, s6 deve ser usada para os fins a que
foi destinada.

» Use apenas adaptadores de soquete. Para uso
seguro € econdmico - substitua adaptadores
gastos.

* Verifique se o adaptador de soquete estd bem
apertado - substitua o retentor do encabadouro
quando for necessario.

* Mantenha os dedos e artigos soltos (roupa, ca-
belo) longe do eixo de saida.

e N3o usar luvas.

» Segure a maquina correctamente e tenha
atencao a forca de reaccao.

* Verifique a posi¢do da valvula inversora antes
de comecar.

* Verifique a funcao correcta da embraiagem
apos cada ajuste. A diminui¢do da pressao do
ar pode fazer com que a embraiagem nao
desligue correctamente.

* Verifique se o grampo de suspensao estd em
boas condigdes e preso correctamente.

+ Utilize a pega de suporte ou o tensor de eixo
em aplicacdes com esforco de tensdo elevado
ou em posicdes de trabalho dificeis.

Informacgébes gerais

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE
DA COMUNIDADE EUROPEIA

Nos da Atlas Copco Industrial Technique AB,
S-105 23 ESTOCOLMO, SUECIA, declaramos
que este produto (com nome, tipo e nimero de
série, ver primeira pagina) esta em conformidade
com a(s) seguinte(s) Diretiva(s):

2006/42/EC

Normas harmonizadas aplicadas:
ISO 11148-6

Arquivo técnico disponivel em:
Gerente de Qualidade, Atlas Copco Industrial
Technique, Estocolmo, Suécia.

Estocolmo, 1° de julho de 2013.
Tobias Hahn, Diretor Administrativo

Assinatura do emissor

Instalacao

Qualidade do ar

* Para um desempenho ideal e vida util méxima
do produto, recomendamos o uso de ar com-
primido com ponto de condensa¢cdo maximo de
+10°C. Também recomendamos a instalagao de
um secador de ar Atlas Copco do tipo refriger-
acao.

 Use um filtro de ar separado do tipo Atlas
Copco FIL. Este filtro remove particulas soli-
das com mais de 15 microns e mais de 90% da
agua liquida. O filtro deve ser instalado o mais
perto possivel da maquina/equipamento e antes
de qualquer outra unidade de preparagado do ar,
tal como uma REG ou DIM (consulte
Acessorios da Linha de Ar em nosso catalogo
principal). Sopre a mangueira antes de conecta-
la.

Modelos que necessitam de lubrificaciao por ar:

* O ar comprimido precisa conter uma pequena
quantidade de 6leo.
Recomendamos com énfase que vocé instale
um lubrificador de névoa de 6leo (DIM) da At-
las Copco. Ele deve ser regulado de acordo
com o consumo de ar da ferramenta
pneumatica de acordo com a seguinte formula:
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L = Consumo de ar (litros).

(Pode ser encontrado em nossa literatura de
vendas).

D = Numero de gotas por minuto (1 gota= 15
mm3)

L*0,2=D

aplicavel ao uso de ferramentas pneumaticas
com ciclo de trabalho longo. Também pode-se
usar um lubrificador monoponto do tipo Atlas
Copco Dosol para ferramentas com ciclos de
funcionamento curtos.

Informacdes sobre as configura¢des do Dosol
encontram-se em Acessorios da Linha de Ar,
no nosso catalogo principal.

Modelos sem lubrificacio:

* No caso de ferramentas sem lubrificacao, fica a
critério do cliente decidir quais os equipamen-
tos periféricos a serem usados. No entanto, ndo
constitui desvantagem se o ar comprimido con-
tiver pequena quantidade de 6leo, suprida por
um lubrificador de névoa (DIM) ou sistema
Dosol.

Isto ndo se aplica a ferramentas turbinadas, que
devem ser isentas de dleo.

Conexao de ar comprimido

» A maquina foi concebida para uma pressao de
trabalho (e) de 6 — 7 = 600 — 700 kPa = 6-7 kp/

cm’.

 Soplar aire por la manguera antes de conec-
tarla.

Instrucées

Instrugoes de funcionamento

Ver figura nas Instru¢des de Manutengao.

Operacgao

Deixe a aparafusadora trabalhar até alcangar o
binario pré-estabelecido e o motor parar. Largue,
entdo, rapidamente o gatilho da vélvula e levante a
aparafusadora do parafuso.

Regulagao do binario de aperto

Tem de ser instalado um regulador separado de
pressdo de ar, do tipo Atlas Copco REG. A pressao
do ar € posta a um nivel adequado, dependendo do
binario de aperto exigido.

A fim de assegurar o maximo rigor de funciona-
mento e a maxima seguranga a tensao de aperto da
maquina de atarraxar porcas deve ser correcta-
mente regulada para a unido aparafusada que vai
ser utilizada. Verifique a tensdo de aperto indicada
na unido em questao.

Para verificar a tensdo de aperto podera utilizar o
Analisador de Tensao de Aperto tipo ACTA 3000
da Atlas Copco e um modelo apropriado de trans-
dutor rotativo em linha, tipo IRTT (consultar o
nosso catalogo principal).

Manutencao

Para obter o maximo rendimento

Em condicdes duras de trabalho - juntas fracas e
regulagdo maxima - Recomenda-se lubrifica¢do do
ar.

O ar extremamente seco pode reduzir a vida util
das pas da turbina e a poténcia da maquina. E
aconselhavel adicionar 6leo diariamente (0.1 - 0.2
ml) na entrada da maquina ou considerar a mon-
tagem dum dispositivo de lubrificagdo do tipo pul-
verizador de 6leo Dim da Atlas Copco ou um lu-
brificador pontual DOS, o que melhoraré o rendi-
mento da maquina.

Proteccao anti-ferrugem e limpeza
interna

Agua no ar comprimido, poeira e particulas de des-
gaste podem causar ferrugem e irregularidades nas
palhetas, valvulas etc. Deve-se instalar um filtro de
ar perto da maquina (ver “Qualidade do ar”). Antes
de paragens mais prolongadas, ponha 6leo (algu-
mas gotas) na entrada do ar, ponha a méquina a
funcionar durante 5 a 10 segundos e absorva o 6leo
com um pano.

Instrugdes de manutengao

Recomenda-se que sejam efectuadas revisdes e
manutengdo preventiva a intervalos regulares, uma
vez por ano ou apos um maximo de 250.000 aper-
tos, conforme o que ocorrer primeiro. Pode ser
necessario efectuar a manutengdao com mais fre-
quéncia, se for usado com binario alto e tempos de
aperto longos.

Se a maquina ndo estiver a funcionar correcta-
mente, devera ser retirada imediatamente de
servigo para inspeccao.
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O crivo de entrada de ar ¢ o silenciador do tubo de
escape devem ser limpos com frequéncia ou sub-
stituidos, a fim de evitar a sua obstrugdo, o que re-
duz a capacidade de trabalho.

Durante as revisdes, todas as pegas devem ser
limpas cuidadosamente e as defeituosas ou gastas
(como anilhas toricas e palhetas) devem ser substi-
tuidas.

Desmontagem /montagem

E importante que as ligagdes roscadas da maquina
sejam apertadas adequadamente, ou seja, de acordo
com as especificacoes nas imagens destacadas.

Limpeza

Limpe muito bem todas as pecas com diluente ou
com um agente de limpeza idéntico.

Para evitar efeitos de sujidade e diminui¢ao da
poténcia, pode ser necessario limpar o filtro de
rede (se utilizado) e o filtro de escape entre as re-
visoes.

Inspeccgao
Apds a limpeza, inspeccione todas as pegas. As

pecas danificadas ou desgastadas devem ser substi-
tuidas.

Lubrificagao
Lubrifique especialmente as engrenagens, a
valvula e a embraiagem com massa lubrificante

contendo bisulfureto de molibdénio (por exemplo
Molykote BR2 Plus).

Lubrifique as anilhas vedantes e as liga¢des
roscadas com massa lubrificante antes da mon-
tagem.

Pecas sobressalentes

As pegas sem niimero de encomenda assim como
as pecas incluidas nos kits de Manuten¢ao nao sao,
por razdes técnicas, entregues separadamente.

A utilizacdo de outras pecas que nao as pecas
genuinas da Atlas Copco, pode resultar numa
diminui¢ao do desempenho e num aumento da
manutengao e pode, segundo op¢ao da empresa,
invalidar todas as garantias.

Guia de graxa

Lubrificacid0
Marca Proposito geral do air
BP Energrease LS- Energol E46

EP2

Lubrifica¢i(
Marca Propésito geral do air
Castrol Spheerol EP L2
Esso Beacon EP2 Arox EP46
Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46
Mobil Mobilegrease ~ Almo oil 525

XHP 222

Shell Alvania EP2  Tonna R32
Texaco Multifak EP2  Aries 32
Marca Engrenagem
Molycote BR2 Plus

Informacao util
L

Registre-se na Atlas Copco www.atlascopco.com

Vocé pode encontrar informagdes sobre nossos
produtos, acessorios, pegas sobressalentes e
matérias publicadas em nosso site.

Diretrizes ergondmicas

Considere a sua estacao de trabalho de acordo com
esta lista de diretrizes ergonOmicas gerais € veja se
consegue identificar areas de melhoria com relagao
a postura, posi¢ao dos componentes ou ambiente
de trabalho.

 Faga intervalos frequentes e altere as posi¢oes
de trabalho com frequéncia.

» Adapte a area da estacdo de trabalho para suas
necessidades e para a tarefa de trabalho.

* Para ajustar uma faixa de alcance conve-
niente, determine onde as pecas ou ferra-
mentas devem ficar para evitar carga es-
tatica.

» Use o equipamento da estacdo de trabalho,
tais como mesas e cadeiras apropriadas para
a tarefa de trabalho.

* Evite posi¢des de trabalho acima do nivel do
ombro ou que em precise segurar de maneira
estatica durante as operacdes de montagem.

e Ao trabalhar acima do nivel dos ombros, re-
duza a carga nos musculos estaticos através
da reducao do peso da ferramenta, uti-
lizando, por exemplo, bracos de torque, car-
retéis de mangueiras ou compensadores de
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peso. Vocé também pode reduzir a carga
nos musculos estaticos segurando a ferra-
menta junto ao corpo.

* Certifique-se de fazer intervalos frequentes.

» Evite posturas extremas com o brago ou
pulso, especialmente para operagdes que
precisem de um grau de forga.

* Ajuste para um campo de visdo conveniente
minimizando o movimento de olhos e cabeca
durante a tarefa de trabalho.

 Use a iluminagdo adequada para a tarefa de tra-
balho.

* Selecione a ferramenta adequada para a tarefa
de trabalho.

» Use equipamento de protecdo para os ouvidos
em ambientes barulhentos.

 Use ferramentas de inserto ou pegas de con-
sumo de alta qualidade para minimizar a ex-
posicao a niveis excessivos de vibragao.

* Minimize a exposicao a forgas de reagao.
* Para cortar:

O disco de corte podera enroscar se estiver
empenado ou ndo for guiado adequada-
mente. Verifique se esta usando flanges
corretos para os discos de corte e evite en-
tortar o disco durante a operacdo de corte.

* Para perfurar:

A furadeira podera parar de repente quando
a broca penetrar. Use o punho de susten-
tacdo se o torque de bloqueio estiver muito
alto. A norma de seguranca ISO11148,
parte 3, recomenda o uso de algum item
para absorver o torque de reagdo maior que
10 Nm para ferramentas com punho de pis-
tola e 4 Nm para ferramentas retas.

* Quando usar apertadeiras ou parafusadeira
com acionamento direto:

As forgas de reacao dependem do ajuste da
ferramenta e das caracteristicas da junta. A
capacidade de resistir forgas de reagao de-
pende da resisténcia e da postura do oper-
ador. Adapte o ajuste do torque de acordo
com a resisténcia e a postura do operador e
use um brago tensor ou uma barra de reagao
se o torque for muito alto.

» Use um sistema de extragdo de poeira ou mas-
cara de prote¢do para a boca em ambientes em-
poeirados.

Pais de origem

Consulte as informagdes na etiqueta do produto.

Pecas sobressalentes

As pegas sem niimero de pedido, assim como as
pecas incluidas nos kits de Manutengdo, ndo sao,
por razdes técnicas, entregues separadamente.

A utilizacdo de outras pecas que ndo sejam as
pecas genuinas da Atlas Copco, pode resultar em
uma diminui¢do do desempenho e num aumento
da manutencao e pode, segundo op¢ao da empresa,
invalidar todas as garantias.

Garantia

Entre em contato com o representante de vendas da
Atlas Copco na sua regido para reivindicar a garan-
tia do produto. A garantia so sera aprovada se o
produto tiver sido instalado, operado e revisado de
acordo com as Instrucdes de Operacao.

Por favor, consulte também as condic¢oes de en-
trega, aplicadas pela empresa Atlas Copco local.

ServAid

ServAid ¢ um utilitario para a prestagao de infor-
magdes sobre o produto atualizado sobre:

- Instrugdes de seguranca
- Instalacao, Instru¢des de Operacao e Servigo:
- Visualizagdes explodidas

ServAid facilita o processo de pedido de pecas so-
bressalentes, ferramentas de servigo e acessorios
para o produto de sua escolha. Ela é continuamente
atualizada com informagdes de produtos novos e
redesenhados.

Vocé pode usar a ServAid para apresentar o con-
teido em um idioma especifico, contanto que ten-
ham tradugdes disponiveis, e para exibir infor-
magoes sobre produtos obsoletos. ServAid oferece
uma funcionalidade de pesquisa avangada de nossa
completa linha de produtos.

ServAid esta disponivel em DVD e na web:

http://servaidweb.atlascopco.com

Para mais informacdes entre em contato com o seu
representante de vendas Atlas Copco ou através de
e-mail:

servaid.support@se.atlascopco.com
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Fichas de dados de seguranga MSDS/
SDS

As fichas de dados de seguranca descrevem os pro-
dutos quimicos vendidos pela Atlas Copco.

Para obter mais informagdes, visite o site
http://www.atlascopco.com/.

Choose Products - Safety Data Sheets, ¢ siga as
instrugdes da pagina.

Descomissionamento

Instrugoes de reciclagem

Depois que um produto atendeu a sua finalidade,
ele deverd ser devidamente reciclado. Desmonte o
produto e recicle os componentes de acordo com a
legislacao local.

As baterias devem ser recolhidas pela organizacgao
de recuperagao de baterias do seu pais.

Dados técnicos
Dados técnicos

Ruido e vibragao

Ruido (de acordo com
ISO15744) dBA

Nivel de pressao sonora 83

Poténcia de emissao 94
sonora
Incerteza 3

Valor total de vi-

bracao, valido desde

2010

(3 valores de eixo, de

acordo com

1SO28927-2) m/s *

Valor de vibragao <2.5
Incerteza -

Declaragao sobre Ruido & Vibragao

Estes valores declarados foram obtidos através de
testes efectuados em laboratério, de acordo com os
padrdes indicados e adequam-se & comparagao
com valores declarados resultantes de outras ferra-
mentas testadas de acordo com 0s mesmos
padroes. Estes valores declarados nao se adequam

para utilizacao em avaliagdes de risco, sendo que
os valores medidos em locais de trabalho possam
ser superiores. A valores actuais de exposicao € o
risco de danos que podem ocorrer num utilizador
individual s3o unicos e dependem da forma como
o utilizador trabalha, da peca de trabalho e do de-
sign do local de trabalho, assim como do tempo de
exposicao e da condicao fisica do utilizador.

Nos, , ndo somos responsaveis pelas consequén-
cias do uso do valores declarados, ao invés de val-
ores refletindo a exposicao real, em uma avaliagdo
de risco individual, em um situagao de trabalho so-
bre a qual ndo temos controle.

Esta ferramenta pode causar sindrome de vibracao
na mao ¢ no brago se seu uso nao for administrado
corretamente. Um guia da UE para gerenciar a vi-
bracao da mao e do brago pode ser encontrado
acessando-se http://www.pneurop.eu/index.php e
selecionando-se "Ferramentas" e, em seguida,
"Legislacao".

Recomendamos um programa de vigilancia médica
para detectar atempadamente sintomas, que pos-
sam estar relacionados com a exposicao a vi-
bragdo, para que os procedimentos de manusea-
mento possam ser modificados, por forma a ajudar
a evitar prejuizos futuros.

Nota

Molti eventi nell'ambiente operativo possono in-
fluenzare il processo di serraggio e richiedono una
convalida dei risultati. Ai sensi delle norme e/o dei
regolamenti applicabili, con la presente richiedi-
amo all'utente di verificare la coppia applicata a
seguito di qualsiasi evento che possa influenzare il
risultato del serraggio. Esempi di tali eventi in-
cludono, senza limitazioni, 1 seguenti:

* installazione inizilae del sistema di attrezzaggio

* sostituzione del lotto del componente, bullone,
lotto della vite, utensile, software, configu-
razione o ambiente

* sostituzione dei collegamenti pneumatici o elet-
trici
* variazione nell'ergonomia della linea, nel pro-

cesso, nelle procedure o nelle pratiche di qual-
ita

+ cambio operatore

* qualsiasi altro cambiamento in grado di in-
fluenzare il risultato del processo di serraggio
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11 controllo deve:

« assicurare che le condizioni del giunto non
siano cambiate a seguito dell'influenza di dati
eventi.

* essere effettuato dopo l'installazione iniziale, la
manutenzione o la riparazione dell'apparec-
chiatura.

« verificarsi almeno una volta per turno o a un'al-
tra frequenza adeguata.

Istruzioni per 'uso
Istruzioni di sicurezza

Attenzione

* Prima di utilizzare ’utensile, leggere attenta-
mente e capire le istruzioni di funzionamento.

 Prima di effettuare eventuali regolazioni (ad es.
impostare la coppia o sostituire gli inserti),
scollegare la macchina dall’aria compressa.

* Non utilizzare mai la macchina, gli eventuali
inserti e gli accessori per scopi diversi da quelli
per cui sono stati progettati.

« Utilizzare esclusivamente zoccoli ad impatto.
Per motivi di sicurezza ed economia d’uso, sos-
tituire sempre gli zoccoli usurati.

* Controllare che lo zoccolo sia saldamente fis-
sato - sostituire il ritegno di trascinamento
quadrato all’occorrenza.

 Tenere le dita e le parti svolazzanti (indumenti,
capelli) lontane dall’albero di uscita.

* Non utilizzare guanti.

 Afferrare correttamente la macchina e prestare
attenzione alla forza di reazione.

» Controllare la posizione della valvola di inver-
sione prima dell’avviamento.

* Controllare il corretto funzionamento della
frizione dopo qualsiasi regolazione. La minore
pressione dell’aria puo provocare I’errato disin-
serimento della frizione.

* Controllare che il giogo di sospensione sia in
buone condizioni e fissato correttamente.

« Utilizzare un’impugnatura di supporto oppure
un braccio di reazione in caso di coppie di ser-
raggio elevate o posizioni di lavoro affaticanti.

Informazioni generali

DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA

Atlas Copco Industrial Technique AB, S-105 23
STOCCOLMA, SVEZIA dichiara che il prodotto
(del tipo e con il numero di serie riportati nella
pagina a fronte) ¢ conforme alle seguenti Direttive:
2006/42/EC

Norme armonizzate applicate:
ISO 11148-6

Documentazione tecnica disponibile presso:
Responsabile qualita, Atlas Copco Industrial Tech-
nique, Stoccolma, Svezia

Stoccolma, 01.07.13
Tobias Hahn, Direttore generale

Firma del dichiarante

oA

Installazione

Qualita dell'aria

 Per ottenere prestazioni ottimali e prolungare al
massimo la vita della macchina, si consiglia di
utilizzare aria compressa con un punto di ru-
giada massimo pari a +10°C. Si raccomanda in-
oltre di installare un essiccatore-refrigeratore
d'aria di Atlas Copco.

« Utilizzare un filtro dell’aria separato di tipo At-
las Copco FIL, che rimuova i corpi solidi di
grandezza superiore a 15 micron e oltre il 90%
dell’acqua. Esso deve essere installato il piu vi-
cino possibile alla macchina e a monte di qual-
siasi altra unita di trattamento dell’aria come
REG o DIM (vedere Accessori per il tratta-
mento dell’aria nel nostro catalogo principale).
Pulire il tubo flessibile tramite soffiatura prima
di collegarlo.

Modelli che richiedono lubrificazione ad aria:
 L’aria compressa deve contenere una piccola

quantita d’olio.
Si raccomanda di installare un lubrificatore a
nebbia d’olio Atlas Copco (DIM), impostato in
funzione del consumo d'aria dell'utensile pneu-
matico in base alle seguente formula:
L = Consumo aria (litri/s).

(Disponibile nella nostra letteratura di vendita).
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D = Numero di gocce al minuto (1 goccia =15
mm3)

L*02=D

cio si applica all'utilizzo di utensili pneumatici
in cicli di funzionamento prolungati. Nel caso
di cicli di funzionamento piu brevi, ¢ possibile
utilizzare un lubrificatore monopunto Atlas
Copco tipo Dosol.

Per la regolazione dell’unita Dosol, vedere Ac-
cessori per linee d’aria nel nostro catalogo prin-
cipale.

Modelli non lubrificati:

* Nel caso di utensili non lubrificati, sara il
cliente a scegliere le apparecchiature per-
iferiche da utilizzare. Tuttavia, I'eventuale pre-
senza di piccole quantita d'olio nell'aria com-
pressa, fornita ad esempio da un lubrificatore a
nebbia d'olio (DIM) o da un sistema Dosol, non
¢ un problema.

Gli utensili a turbina fanno eccezione, in
quanto devono essere mantenuti privi d'olio.

Connessione dell'aria compressa

» L’utensile ¢ stato progettato per una pressione
di esercizio massima (e) di 67 bar = 600—700
kPa = 6-7 kp/cm®.

 Prima di collegare il flessibile, pulirlo con aria.

Istruzioni

Istruzioni per 'uso

Vedere la figura in Istruzioni per la manutenzione

Funzionamento

Far girare il cacciavite fino a che viene raggiunta
la coppia di serraggio preimpostata e il motore si
ferma. A questo punto rilasciare rapidamente la
leva/grilletto della valvola e sollevare il cacciavite
dalla vite.

Regolazione della coppia di serraggio

Deve essere installato un regolatore della pressione
dell’aria separato, si raccomanda un regolatore del
tipo Atlas Copco REG. La pressione dell’aria
viene impostata a un livello adatto a seconda della
coppia di serraggio.

Per un funzionamento preciso e sicuro, la coppia di
serraggio dell’avvitadadi va impostata corretta-
mente rispetto al giunto da avvitare. Controllare la
coppia di serraggio indicata per il giunto in ques-
tione.

Uno strumento adatto a controllare la coppia €

I’ Analizzatore di Coppia Atlas Copco tipo ACTA
3000, mentre come trasduttore di coppia si con-
siglia il tipo IRTT, in una misura adatta; vedere il
nostro catalogo principale.

Manutenzione

Per ottenere le massime prestazioni

In caso di condizioni di lavoro estreme - giunti
morbidi ed impostazione max. - si raccomanda di
lubrificare 1’aria compressa.

L’aria compressa eccessivamente secca puo ridurre
la durata di palette ed attrezzo. Alimentando quo-
tidianamente 0,1-0,2 ml d’olio nella macchina o
utilizzando un lubrificatore automatico a nebbia
d’olio Atlas Copco tipo DIM oppure un singolo lu-
brificatore tipo DOS, ¢ possibile ottimizzare le
prestazioni della macchina.

Protezione antiruggine e pulizia interna

Acqua, polvere e particelle di usura nell’aria com-
pressa possono provocare 1’ossidazione ed il grip-
paggio di palette, valvole, ecc. In prossimita della
macchina deve essere installato un filtro dell’aria
(vedere ‘Qualita dell’aria’). Prima di periodi di
inutilizzo prolungati, inserire alcune gocce d’olio
nell’entrata dell’aria, far funzionare la macchina
per 5-10 secondi ed assorbire 1’olio con un panno.

Istruzioni per la manutenzione

La revisione e la manutenzione preventiva devono
essere effettuate ad intervalli regolari almeno una
volta all’anno oppure dopo un massimo di 250.000
serraggi, a seconda della scadenza che si presenta
per prima. Qualora la macchina sia utilizzata con
coppie elevate e lunghi tempi di serraggio puo es-
sere necessario revisionarla piu frequentemente, la
macchina deve essere controllata immediatamente.

Il filtro a reticella dell’ingresso dell’aria e il filtro
di scarico devono essere puliti frequentemente o
sostituiti per evitarne I’intasamento, che porterebbe
ad una diminuzione delle prestazioni della
macchina.
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In sede di revisione, pulire a fondo tutte le parti e
sostituire le parti danneggiate o usurate (ad esem-
pio O-ring, palette).

Smontaggio / montaggio

E’ importante che 1 raccordi filettati delle mac-
chine siano serrati correttamente, cioé come indi-
cato nelle specifiche sugli esplosi.

Pulizia
Pulire accuratamente tutte le parti con acqua ragia
o detergente simile.

Per prevenire intasamenti e perdite di potenza, puo
essere necessario pulire 1’eventuale filtro ed il fil-
tro di scarico tra le varie revisioni.

Ispezione

Controllare tutte le parti dopo la pulizia. Sostituire
le parti usurate e danneggiate.

Lubrificazione

Lubrificare in particolare ingranaggi, valvola e
frizione con grasso contenente bisolfuro di molib-
deno (ad es.

Molykote BR2 Plus).

Lubrificare con grasso gli O-ring ed 1 raccordi
filettati prima dell’assemblaggio.

Ricambi

Per motivi tecnici, i ricambi senza numero di ordi-
nazione non vengono spediti separatamente come i
ricambi inclusi nei kit di assistenza.

L’uso di ricambi non originali Atlas Copco puo
compromettere le prestazioni e comportare mag-
giori interventi di manutenzione nonché invalidare
tutte le garanzie, a discrezione dell’azienda.

Guida alla scelta del grasso

Marca Ingranaggi

Molycote BR2 Plus

Lubrificazione
Marca Universale dell’aria
BP Energrease LS- Energol E46
EP2
Castrol Spheerol EP L2
Esso Beacon EP2 Arox EP46
Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46
Mobil Mobilegrease  Almo oil 525
XHP 222
Shell Alvania EP2 Tonna R32
Texaco Multifak EP2  Aries 32

Informazioni utili
(R

Eseguire I'accesso a Atlas Copco www.atlas-
copco.com

I1 nostro sito web offre informazioni sui prodotti,
gli accessori, le parti di ricambio e le pubbli-
cazioni.

Linee guida ergonomiche

Osservare la stazione di lavoro durante la lettura
delle presenti linee guide ergonomiche generali per
individuare eventuali aree di miglioramento rela-
tive alla postura dell'operatore, alla collocazione
dei componenti o all'ambiente di lavoro.

* Fare frequenti interruzioni e cambiare spesso la
posizione di lavoro.

» Adattare la zona della stazione di lavoro sec-
ondo le proprie necessita e il lavoro svolto.

* Regolare un intervallo di distanza comodo
da raggiungere determinando dove collo-
care pezzi e utensili, per evitare il carico
statico.

o Utilizzare l'attrezzatura della stazione di la-
voro come tavoli o sedie adatte al lavoro
svolto.

« Evitare posizioni di lavoro sopra il livello della
spalla o con tenuta statica durante le operazioni
di assemblaggio.

» Lavorando sopra il livello della spalla,
ridurre il carico sui muscoli statici diminu-
endo il peso dell'utensile, utilizzando per
esempio bracci a torsione, avvolgitubo o bi-
lanciatori del peso. Il carico sui muscoli
statici puo inoltre essere ridotto tenendo
l'utensile in prossimita del corpo.

» Verificare di fare frequenti interruzioni.

« Evitare posizioni estreme del braccio o del
polso, in particolare per le operazioni che
richiedono una certa forza.

* Regolare il campo di visione perché sia co-
modo minimizzando il movimento degli occhi
e del capo durante 'attivita lavorativa.

« Utilizzare un'illuminazione adeguata per il la-
voro svolto.
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* Scegliere 1'utensile corretto per il lavoro svolto.

« Utilizzare protezioni acustiche in ambienti ru-
morosi.

» Utilizzare utensili o materiali di consumo di el-
evata qualita per ridurre al minimo I'espo-
sizione a livelli eccessivi di vibrazioni.

* Minimizzare l'esposizione a forze di reazione.
* Durante il taglio:

Un disco da taglio puo incastrarsi se ¢ pie-
gato o non ¢ condotto correttamente. Verifi-
care di utilizzare flange adadtte per dischi
da taglio ed evitare di piegare il disco du-
rante l'operazione di taglio.

* Durante la perforazione:

Il trapano puo bloccarsi mentre la punta sta
forando. Accertarsi di usare impugnature di
supporto se la coppia di stallo ¢ troppo ele-
vata. Lo standard di sicurezza [ISO11148
parte 3 raccomanda di prendere dei
provvedimenti per assorbire la coppia di
reazione che sia superiore a 10 Nm per gli
utensili a pistola e 4 Nm per gli utensili
diritti.

* Quando si utilizzano utensili a trasmissione
diretta o avvitadadi:

Le forze di reazione dipendono dall'im-
postazione dell'utensile e dalle caratteris-
tiche del giunto. La capacita di sostenere
forze di reazione dipende dalla resistenza e
dalla postura dell'operatore. Adattare 1'im-
postazione dell'utensile alla resistenza e alla
postura dell'operatore e utilizzare un brac-
cio a torsione o barra di reazione se la cop-
pia ¢ troppo elevata.

* In ambienti polverosi, utilizzare un sistema di
estrazione della polvere o una maschera per la
protezione della bocca.

Paese di origine

Fare riferimento alle informazioni sull'etichetta del
prodotto.

Ricambi

Per motivi tecnici, i ricambi senza numero di ordi-
nazione non vengono spediti separatamente come i
ricambi inclusi nei kit di assistenza.

L'uso di ricambi non originali Atlas Copco puo
compromettere le prestazioni e comportare mag-
giori interventi di manutenzione nonché invalidare
tutte le garanzie, a discrezione dell'azienda.

Garanzia

Contattare il rappresentante Atlas Copco della pro-
pria zona per presentare reclami in merito a un
prodotto. La garanzia verra approvata solo se il
prodotto ¢ stato installato, utilizzato e revisionato
secondo le Istruzioni di funzionamento.

Vedere anche le condizioni di fornitura applicate
dal distributore locale Atlas Copco.

ServAid

ServAid ¢ un'utilita che permette di ottenere infor-
mazioni aggiornate sul prodotto riguardanti:

- Istruzioni di sicurezza

- Istruzioni su installazione, funzionamento e assis-
tenza

- Viste esplose

ServAid semplifica il processo di ordinazione di ri-
cambi, utensili di manutenzione e accessori per il
prodotto scelto. L'utilita € continuamente aggior-
nata con informazioni su prodotto nuovi e riproget-
tati.

Con ServAid ¢ possibile presentare contenuti in
una lingua specifica, a condizione che siano
disponibili traduzioni e visualizzare informazioni
su prodotti obsoleti. ServAid offre una funzionalita
di ricerca avanzata per l'intera gamma di prodotti
Atlas Copco.

ServAid ¢ disponibile in DVD e sul Web:

http://servaidweb.atlascopco.com

Per ulteriori informazioni, contattare il proprio rap-
presentante Atlas Copco oppure scrivere una mail
a:

servaid.support@se.atlascopco.com

Schede informative in materia di
sicurezza MSDS/SDS

Le schede informative in materia di sicurezza de-
scrivono 1 prodotti chimici commercializzati da At-
las Copco.

Per ulteriori informazioni, consultare il sito web
http://www.atlascopco.com/.

Scegli Prodotti - Schede informative, e seguire le
istruzioni sulla pagina.
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Messa fuori servizio

Istruzioni di riciclaggio

Quando un prodotto ha terminato il relativo ciclo
di vita deve essere riciclato correttamente.
Smontare il prodotto e riciclare i componenti in
conformita alle normative locali.

Le batterie devono essere smaltite dall'ente
nazionale preposto al riciclaggio delle batterie.

Dati tecnici
Dati tecnici

Rumore e di vibrazioni

Emissioni acustiche
(conformi a ISO15744) dBA

Livello della pressione 83
acustica

Livello di potenza acus- 94
tica
Incertezza 3

Valore vibratorio to-

tale, valido dal 2010

(valore dei 3 assi con-

forme a 1SO28927-2) m/s’

Valore delle vibrazioni <2.5
Incertezza -

Dichiarazione su vibrazioni e
rumorosita

I valori qui dichiarati sono stati ottenuti mediante
test eseguiti in laboratorio conformemente alla di-
rettiva o agli standard indicati e sono idonei al raf-
fronto con 1 valori dichiarati di altri utensili testati
in conformita alla medesima direttiva o standard. I
valori qui dichiarati non sono adeguati a un uti-
lizzo per la valutazione del rischio e 1 valori mis-
urati nei singoli luoghi di lavoro potrebbero essere
piu elevati. I valori di esposizione effettivi e il ris-
chio di lesioni per ogni singolo operatore sono
unici e dipendono dal modo in cui lavora I’opera-
tore, dal pezzo e dalla struttura della stazione di la-
voro, nonché dai tempi di esposizione e dalle con-
dizioni fisiche dell’operatore.

Atlas Copco Industrial Technique AB non puo
essere ritenuta responsabile per le conseguenze
derivanti dall'utilizzo dei valori dichiarati, invece
di valori che riflettono I'esposizione effettiva, in
una valutazione del rischio individuale in una situ-
azione lavorativa sulla quale Atlas non ha alcun
controllo.

Se non utilizzato in modo idoneo, questo utensile
puo provocare la sindrome da vibrazioni mano-
braccio. Per consultare una guida UE sulle vi-
brazioni trasmesse a mani/braccia, accedere al sito
http://www.pneurop.eu/index.php e selezionare
'"Tools' (Strumenti) quindi 'Legislation' (Norma-
tive).

Si raccomanda I’adozione di un programma di
controllo sanitario finalizzato a individuare i primi
sintomi di un’eventuale esposizione alle vi-
brazioni, affinché sia possibile modificare le pro-
cedure di gestione e aiutare a prevenire disabilita
significative.

Kennisgeving

In een werkomgeving zijn er veel aspecten die het
vastdraaiproces kunnen beinvloeden. Het is
daarom nodig de resultaten te controleren. In
overeenstemming met de geldende normen en/of
regelgeving, vragen wij u hierbij om het om het
geinstalleerde koppel te controleren na elke
gebeurtenis die van invloed kan zijn op het vast-
draaiproces. Dergelijke gebeurtenissen omvatten,
maar zijn niet beperkt tot:

* de eerste installatie van het gereedschapssys-
teem

« verandering van batch onderdelen, bout, batch
schroeven, gereedschap, software, opstelling of
omgeving

 verandering van lucht- of elektrische
aansluitingen

* verandering van lijnergonomie, proces,
kwaliteitsprocedures of gewoonten

 wisseling van bediener

* andere veranderingen die van invloed zijn op
het resultaat van het vastdraaiproces

Deze controle moet:

+ waarborgen dat de staat van de verbindingen
niet veranderd is als gevolg van gebeurtenissen
die hierop van invloed kunnen zijn.
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» uitgevoerd worden na eerste installatie, onder-
houd of reparatie van de uitrusting.

* minimaal eenmaal per dienst of met een andere
geschikte frequentie worden uitgevoerd.

Veiligheids- en bedienings-
voorschriften

Veiligheidsinstructies

Waarschuwing

» Zorg ervoor vertrouwd te zijn met de bedien-
ingsinstructies alvorens deze machine te bedi-
enen.

» Alvorens de machine af te regelen (b.v. kop-
pelinstelling, vervangen van bits) dient u de
luchttoevoer naar de machine af te sluiten.

* De machine, de hulpstukken en het toebehoren
mogen alleen worden gebruikt voor het doel
waarvoor ze werden ontworpen.

* Gebruik alleen krachtdoppen. Voor een veilig
en zuinig gebruik - vervang versleten kracht-
doppen.

» Controleer of de krachtdop goed is bevestigd -
vervang zo nodig de houder van het aandri-
jfvierkant.

* Blijf met uw vingers en losse voorwerpen
(kleding, haar) uit de buurt van de uitgaande as.

* Gebruik geen handschoenen.

* Houd de machine goed vast en wees op uw
hoede voor de reactiekracht.

 Controleer de stand van de omkeerklep
vooraleer te beginnen.

 Controleer de goede werking van de koppeling
na elke verstelling. Verminderde luchtdruk kan
ervoor zorgen dat de koppeling niet goed wordt
ontkoppeld.

» Controleer of de ophangbeugel in goede staat is
en degelijk os bevestigd.

* Gebruik de zijhandgreep of een reactiestang bij
hoge koppelinstellingen of bij moeilijke
werkvoorwaarden (werken in ongemakkelijke
posities).

Algemene informatie

EU-VERKLARING VAN
OVEREENSTEMMING

Wij, Atlas Copco Industrial Technique AB,
S-105 23 STOCKHOLM, SWEDEN verklaren dat
het product (met naam, type- en serienummer, zie
voorpagina) in overeenstemming is met de vol-
gende norm(en):

2006/42/EC

De volgende geharmoniseerde normen werden
gehanteerd:
ISO 11148-6

Technisch bestand verkrijgbaar bij:
Quality Manager, Atlas Copco Industrial Tech-
nique, Stockholm, Sweden

Stockholm, 1 juli 2013
Tobias Hahn, Managing Director

Handtekening van de opsteller

Installatie
Luchtkwaliteit

* Voor optimale prestaties en een maximale lev-
ensduur van de machine raden wij het gebruik
van perslucht met een maximaal dauwpunt van
+10°C aan. Ook de installatie van een Atlas
Copco luchtdroger van koelingtype wordt aan-
bevolen.

* Gebruik een afzonderlijk luchtfilter van het
type Atlas Copco FIL. Dit verwijdert vaste
deeltjes groter dan 15 micron en meer dan 90%
van vloeibaar water. Monteer het filter zo dicht
mogelijk bij de machine, voor enige andere
unit voor het prepareren van lucht zoals REG
of DIM (zie a.u.b. Luchtleidingsaccessoires in
onze hoofdcatalogus). Blaas de slang uit
alvorens deze aan te sluiten.

Modellen die luchtsmering nodig hebben:

* De perslucht moet een kleine hoeveelheid olie
bevatten.
Wij raden u sterk aan een DIM olienevelaar
van Atlas Copco te installeren. Deze moet wor-
den ingesteld op luchtgebruik via het luchtleid-
ingsgereedschap, conform de volgende for-
mule:
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L = Luchtverbruik (liter/s).
(Is te vinden in onze verkoopliteratuur).

D = Aantal druppels per min. (1 druppel = 15
mm?3)

L*0,2=D

dit geldt voor het gebruik van luchtleidings-
gereedschappen met lange draaicycli. Voor
gereedschappen met korte draaicycli kan er ook
een Atlas Copco eenpuntssmeertoestel van het
type Dosol gebruikt worden.

Informatie over Dosol-instellingen is te vinden
onder Luchtleidingsaccessoires in onze hoofd-
catalogus.

Smeringsvrije modellen:

 Bij smeringsvrije gereedschappen is het aan de
klant om te bepalen welke randapparatuur er
zal worden gebruikt. Maar het is niet ongunstig
wanneer de perslucht een kleine hoeveelheid
olie, bijv. geleverd vanuit een DIM olieneve-
laar of Dosol-systeem, bevat.
Dit is niet van toepassing op turbinegereed-
schappen, die vrij van olie moeten blijven.

Persluchtaansluiting
» Het gereedschap is ontworpen voor een bedri-
jfsdruk (e) van 6 — 7 bar = 600 — 700 kPa = 6 —
7 kg/cm?®.

* Blaas de slang uit alvorens hem aan te sluiten.

Instructies

Bedieningsinstructies

Zie figuur in de Onderhoudsinstructies.

Bediening

De schroevedraaier laten draaien tot het ingestelde
aandraaikoppel wordt bereikt en de motor stopt.
Laat dan de klephendel/drukknop snel los en ver-
breek het contact tussen de schroevedraaier en de
schroef.

Instelling van het aandraaimoment

Een afzonderlijke luchtdrukregelaar moet worden
geinstalleerd, een regelaar van het type Atlas
Copco REG is aan te bevelen. De luchtdruk wordt
ingesteld op een passend niveau volgens het
gewenste aandraaikoppel.

Om precies en veilig te kunnen werken moet het
aantrekkoppel van de moersleutel correct voor de
schroefverbinding worden ingesteld. Controleer
het aantrekkoppel van de betreffende verbinding.

Een geschikt instrument voor het controleren van
het aantrekkoppel is de Atlas Copco Torque Anal-
yser type ACTA 3000 of een geschikt model inline
roterende omzetter type IRTT — zie onze hoofdcat-
alogus.

Onderhoud

Voor maximale prestaties

Bij zware werkvoorwaarden - zachte verbindingen
en maximale instelling - is het aan te bevelen de
lucht te smeren.

Bij extreem droge lucht kunnen de levensduur van
de schoepen en het vermogen van het gereedschap
verminderen. Voer dagelijks 0,1 - 0,2 ml olie toe in
de machine-inlaat of overweeg een automatisch
smeertoestel van het type Atlas Copco olievern-
evelaar DIM of een eenpuntssmeertoestel DOS,
dat de machineprestaties zal verbeteren.

Bescherming tegen roest en reiniging
van het inwendige van de machine

Water in de perslucht, stof en afgesleten deeltjes
veroorzaken roest en het vastkleven van schoepen,
kleppen enz. Breng zo dicht mogelijk bij de ma-
chine een luchtfilter aan (zie “Luchtkwaliteit”).
Voor langere stilstanden van de machine dient u ze
met (enkele druppels) olie door te spoelen via de
luchtinlaat. Laat de machine gedurende 5-10 sec-
onden lopen en neem de olie met een doek af.

Onderhoudsinstructies

Revisie en preventief onderhoud is aanbevolen bij
geregelde intervallen eenmaal per jaar of na maxi-
maal 250.000 aandraaibewerkingen afthankelijk
van wat zich het eerst voordoet. Een frequentere
revisie kan nodig zijn, indien gebruikt bij hoog
koppel en een lange aandraaitijden. Als de ma-
chine niet goed werkt, moet ze onmiddellijk uit
productie genomen worden voor inspectie.

Het filter in de luchtinlaat en de uitlaatdemper
moeten geregeld gereinigd of vervangen worden
om verstopping te vermijden, waardoor de ca-
paciteit vermindert.
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Bij de reparaties moeten alle onderdelen
zorgvuldig schoongemaakt worden en moeten de-
fecte of versleten onderdelen (nl. O-ringen,
schoepen) worden vervangen.

Demontage/montage

Het is belangrijk dat de schroefdraadverbindingen
van de machine degelijk zijn aangehaald, d.w.z.
overeenkomstig de specificaties op de ex-
plosietekeningen.

Reiniging
Reinig alle onderdelen grondig met white spirit of
met een gelijkaardig reinigingsmiddel.

Om verstopping en een vermindering van het ver-
mogen te vermijden, kan het nodig zijn de filter
(indien gebruikt) en de uitlaatfilter tussen de re-
visies in te reinigen.

Inspectie

Inspecteer alle onderdelen na de reiniging.
Beschadigde en versleten onderdelen moeten wor-
den vervangen.

Smeren

Smeer vooral de tandwielen, de klep en de koppel-
ing met vet dat molybdeendisulfide bevat (b.v.
Molykote BR2 Plus).

Smeer de O-ringen en de schroefdraadverbindin-
gen met vet alvorens ze weer samen te bouwen.

Reservedelen

Delen zonder ordernummer worden om technische
redenen niet afzonderlijk geleverd maar zitten in
de servicekits.

Het gebruik van andere dan originele Atlas Copco-
reservedelen kan nadelig zijn voor de prestaties en
kan meer onderhoudswerk met zich mee brengen;
de onderneming kan in geval van een
garantieaanspraak ook beslissen dat alle waarbor-
gen vervallen.

Smeergids
Algemene

Merk doeleinden Luchtsmeeren

BP Energrease LS- Energol E46
EP2

Castrol Spheerol EP L2

Esso Beacon EP2 Arox EP46

Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46

Algemene
Merk doeleinden Luchtsmeeren
Mobil Mobilegrease  Almo oil 525
XHP 222
Shell Alvania EP2 Tonna R32
Texaco Multifak EP2  Aries 32
Merk Overbrengingen
Molycote BR2 Plus

Nuttige informatie
L

Meld u aan op Atlas Copco www.atlascopco.com

Informatie over onze producten, accessoires, re-
serveonderdelen en publicaties vindt u op onze
website.

Ergonomische richtlijnen

Denk aan uw werkstation als u deze lijst met al-
gemene ergonomische richtlijnen leest en bekijk of
er verbeterpunten zijn als het gaat om uw houding,
de plaatsing van onderdelen of uw werkomgeving.

* Neem van tijd tot tijd een andere houding aan
en pauzeer regelmatig.

» Pas uw werkplek aan op uw behoeften en op
het project waaraan u werkt.

* Voorkom statische bewegingen. Zorg dat al
uw benodigdheden goed bereikbaar zijn en
bepaal de juiste positie voor onderdelen en
gereedschappen.

» Gebruik op uw werkplek tafels en stoelen
die geschikt zijn voor het project waar u aan
werkt.

* Werk niet boven schouderniveau en werk niet
constant in dezelfde houding.

e Als u toch boven het schouderniveau werkt,
kunt u overbelasting van uw spieren
voorkomen door het gewicht van het
gereedschap te ondersteunen met bijvoor-
beeld koppelsteunen, slanghaspels of stabil-
isatoren. U kunt overbelasting van uw
spieren voorkomen door het gereedschap
dicht bij het lichaam vast te houden.

* Pauzeer regelmatig.
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* Draai uw armen of polsen niet in een ex-
treme houding, met name wanneer u
werkzaamheden uitvoert die enige kracht
vergen.

 Beperkt de beweging van uw ogen en hoofd tij-
dens het uitvoeren van de werkzaamheden door
een goed gezichtsveld te creéren.

» Zorg voor goed licht tijdens het uitvoeren van
de werkzaamheden.

* Selecteer het juiste gereedschap voor de
werkzaamheden.

» Gebruik oorbeschermers als u in een omgeving
met veel lawaai werkt.

* Gebruik hoogwaardige inzetstukken of ver-
bruiksartikelen om blootstelling aan excessieve
trillingen tot een minimum te beperken.

* Minimaliseer de blootstelling aan reactiekracht.
* Tijdens het snijden:

Een snijwiel kan vast komen te zitten als
het wiel verbogen is of niet goed geleid
wordt. Gebruik de juiste flenzen voor de
snijwielen en voorkom het verbuigen van
het wiel gedurende het snijden.

* Tijdens het boren:

De boor kan stoppen als de boorkop door
het materiaal gaat. Gebruik altijd de onders-
teuningshandgreep als het stilstandkoppel te
hoog is. In veiligheidsnorm ISO11148 deel
3 wordt aanbevolen een koppelreactie
boven 10 Nm te absorberen voor gereed-
schappen met pistoolhandgreep en boven 4
Nm voor rechte gereedschappen.

 Als direct aangedreven schroef- of moer-
aanzetters worden gebruikt:

De reactiekracht is athankelijk van de in-
stellingen van het gereedschap en de eigen-
schappen van de verbinding. De mogeli-
jkheid om reactiekracht te weerstaan is
athankelijk van de kracht en het postuur
van de bediener. Pas de koppelinstelling
aan op de kracht en het postuur van de bedi-
ener en gebruik een koppelsteun of een re-
actiebalk als het koppel te hoog is.

* Gebruik in een omgeving met veel stof sto-
fafzuiging of een stofmasker.

Land van oorsprong
Raadpleeg de informatie op het productlabel.

Reserveonderdelen

Stukken zonder ordernummer worden om techni-
sche redenen niet afzonderlijk geleverd maar zitten
in de servicekits.

Het gebruik van andere dan originele Atlas Copco-
reserveonderdelen kan nadelig zijn voor de
prestaties en kan meer onderhoudswerk met zich
mee brengen; de onderneming kan in geval van
een garantieaanspraak ook beslissen dat alle waar-
borgen vervallen.

Garantie

Neem contact op met het Atlas Copco-verkoop-
punt in uw regio om een claim in te dienen voor
een product. De garantie is uitsluitend van toepass-
ing indien het product is geinstalleerd, gebruikt en
gereviseerd in overeenstemming met de gebruik-
saanwijzing.

Zie a.u.b. tevens de leveringsvoorwaarden als
toegepast door de plaatselijke vestiging van Atlas
Copco.

ServAid

ServAid is een programma dat de recentste pro-
ductinformatie biedt, zoals:

- Veiligheidsinstructies
- Installatie, gebruik en onderhoud
- Gedetailleerde overzichten

ServAid faciliteert het bestellen van reserveon-
derdelen, onderhoudsgereedschappen en acces-
soires voor het product van uw keuze. Dit pro-
gramma wordt doorlopend voorzien van de re-
centste informatie over nieuwe en gewijzigde pro-
ducten.

Gebruik ServAid om content in een bepaalde taal
weer te geven, indien een vertaling voorhanden is,
en informatie over uitgefaseerde producten te
verkrijgen. ServAid biedt geavanceerde zoekfunc-
tionaliteit voor al onze producten.

ServAid is verkrijgbaar op dvd en op het web:

http://servaidweb.atlascopco.com

Neen voor nadere informatie contact op met uw
Atlas Copco-verkoper of stuur een e-mail naar het
volgende adres:

servaid.support@se.atlascopco.com
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Safety Information

Veiligheidsgegevensbladen MSDS/SDS

In de veiligheidsgegevensbladen vindt u een
beschrijving van de chemische producten die door
AtlasCopco worden verkocht.

Ga voor meer informatie naar de website
http://www.atlascopco.com/.

Kies Producten - Veiligheidsgegevensbladen en
volg de instructies op de pagina.

Ontmanteling

Instructies m.b.t. recyclen

Als een product zijn taak heeft vervuld dient het op
de juiste manier gerecycled te worden. Ontmantel
het product en recycle onderdelen conform de
lokale wet- en regelgeving.

Lever batterijen in bij uw nationale batterij-inza-
melingsinstantie.

Technische gegevens
Technische gegevens

Geluids- en trillingsniveau

Geluid (conform

ISO15744) dBA
Geluidsdrukniveau 83
Geluidsvermogen- 94
sniveau

Onzekerheid 3

Totale trillingswaarde,
geldig vanaf 2010

(waarde 3 assen con-

form 1S028927-2) m/s*

Trillingswaarde <2.5
Onzekerheid -

Verklaring geluid & trilling

Deze aangegeven waarden zijn verkregen door lab-
oratoriumtests conform de aangegeven normen en
zijn geschikt om vergeleken te worden met de
aangegeven waarden of andere geteste gereed-
schappen met dezelfde normen. De aangegeven
waarden zijn niet geschikt voor gebruik voor risi-
cobepalingen en de waarden gemeten op de afzon-
derlijke werkplekken kunnen hoger zijn. De

werkelijke blootstellingswaarden en het risico op
letsel verschillen per gebruiker en zijn athankelijk
van de manier waarop de gebruiker werkt, het
werkstuk en het ontwerp van het werkstation,
alsmede de blootstellingstijd en de fysieke conditie
van de gebruiker.

Wij, Atlas Copco Industrial Technique AB, zijn
niet aansprakelijk voor de gevolgen van het ge-
bruik van de weergegeven waarden, in plaats van
de waarden die passen bij de werkelijke bloot-
stelling, zoals bepaald via een afzonderlijke risi-
cobeoordeling en in een werksituatie waarover wij
geen controle hebben

Dit gereedschap kan het hand-arm-trillingssynd-
room veroorzaken als het niet correct wordt ge-
bruikt. Een EU-richtlijn voor hand-armtrillingen
vindt u op http://www.pneurop.eu/index.php. Se-
lecteer 'Tools' (Gereedschappen) en daarna 'Legis-
lation' (Wetgeving).

Wij adviseren een gezondheidscontrole op te
zetten om al in een vroegstadium symptomen te
kunnen waarnemen die gerelateerd zouden kunnen
zijn aan blootstellingen aan trillingen, zodat man-
agementprocedures aangepast kunnen worden om
toekomstig letsel te voorkomen.

Bemaerk

Mange hendelser i driftsmiljoet kan indvirke pé
tilspendingsprocessen og fordrer en validering af
resultaterne. | overensstemmelse med galdende
standarder og/eller forordninger beder vi dig om at
kontrollere det monterede drejningsmoment efter
enhver handelse, der kan indvirke pa tilspaend-
ingsresultatet. Eksempler pa sddanne handelser
omfatter, men er ikke begrenset til:

+ forste montering af vaerktejssystemet

« udskiftning af delbatch, bolt, skruebatch, vark-
tej, software, eller @ndring af konfiguration
eller miljo

* @ndring af luft- eller elforbindelser

 a&ndring af linjeergonomi, proces, kvalitetspro-
cedurer eller praksis

* skift af operator

* alle andre forandringer, der indvirker pa resul-
tatet af tilspaendingsprocessen

Kontrollen skal:

* sikre, at samlingsforholdene ikke har endret
sig som folge af hendelser,
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» foretages efter forste montering, vedligehold-
else eller reparation af udstyret,

+ finde sted mindst én gang pr. skift eller med
anden hensigtsmaessig hyppighed.

Sikkerheds og betjenings
vejledning

Sikkerhedsinstruktioner

Advarsel

» Vear sikker pa, at De er bekendt med betjen-
ingsvejledningen, inden De anvender denne
maskine.

* Inden der foretages evt. justeringer (f.eks. ind-
stilling af moment, skift af bits) skal maskinen
kobles fra trykluftforsyningen.

* Maskinen samt dens udstyr og tilbeher ma ikke
anvendes til anden brug end den, hvortil den er
beregnet.

* Brug kun trykluftkoblinger. For sikker og
okonmomisk drift - udskift slidte koblinger.

 Kontrollér, at patrontoppen pé kraftudtaget sid-
der forsvarligt fast — udskift drevets firkanttil-
slutning om nedvendigt.

» Hold fingrer og lose genstande (bekladning,
har) pa afstand af udgangsakslen.

 Brug ikke handsker.

* Hold maskinen korrekt og vaer opmaerksom pé
den modsat rettede kraft.

» Kontrollér returventilens position inden start.

 Kontrollér, at koblingen funegrer korrekt, efter
enhver indstilling. Mindsket lufttryk kan med-
fore, at koblingen ikke slipper ordentligt.

 Kontrollér, at ophangséget er i god stand og er
korrekt fatsgjort.

+ Benyte stottehandtaget eller momentarmen ved
hej momentindstilling eller belastede arbe-
jdsstillinger.

Generelle oplysninger

EU
OVERENSSTEMMELSESERKLZARING

Vi, Atlas Copco Industrial Technique AB, S-105
23 STOCKHOLM, SVERIGE erklearer, at produk-
tet (med navn, type og serienummer, se forsiden)
er 1 overensstemmelse med folgende direktiv(er):
2006/42/EC

Harmoniserede standarder anvendt:
ISO 11148-6

Teknisk fil kan fas fra:
Kvalitetschefen, Atlas Copco Industrial Technique,
Stockholm, Sverige

Stockholm 01.07.13
Tobias Hahn, administrerende direkter

Udgiverens underskrift

Montering
Luftkvalitet

+ For at opna optimal ydelse og maksimal levetid
for maskinen anbefales du at bruge trykluft
med et maksimalt dugpunkt pa +10° C. Vi an-
befaler ogsé installation af en Atlas Copco luft-
torrer af koletypen.

* Brug et separat luftfilter af typen Atlas Copco
FIL. Dette filter fjerner faste partikler storre
end 15 mikron, og det fjerner ogsd mere end 90
% af vandet. Filteret skal installeres sa tet ved
maskinen/udstyret som muligt og for nogen an-
den luftforberedelsesenhed som f.eks. REG
eller DIM (se Air Line Accessories i vores hov-
edkatalog). Bles slangen igennem inden tilslut-
ning.

Modeller, der skal luftsmeores:

 Trykluften skal indeholde en lille smule olie.
Det anbefales kraftigt at installere en Atlas
Copco olietdgesmoringsanordning (DIM). Den
skal indstilles efter luftforbruget i luftvaerktejet
1 henhold til felgende formel:

L = Luftforbrug (liter/s).

(Kan findes i vores salgsmateriale).

D = Antal drdber pr. min. (1 drabe = 15 mm3)
L*0,2=D
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Dette gaelder for brug af luftverktejer med
lange korselscyklusser. En enkeltpunktss-
meringsanordning af typen Atlas Copco Dosol
kan ogsa bruges til verktejer med korte
kerselscyklusser.

Se oplysninger om indstilling af Dosol i1 Air
Line Accessories i hovedkataloget.

Smeringsfri modeller:

* Med hensyn til smeringsfrit vaerktej er det op
til kunden at treeffe beslutning om det periferi-
udstyr, der skal bruges. Det kan imidlertid vere
en fordel, hvis trykluften indeholder en lille
smule olie f.eks. leveret af en olietages-
meringsanordning (DIM) eller Dosol.

En undtagelse er turbinevarktej, der skal
holdes oliefrit.

Tryklufttilslutning

» Maskinen er konstrueret til et arbejdstryk (e) pa
67 bar = 600-700 kPa = 67 kp/cm?.

* Blas slangen igennem, inden den forbindes.

Vejledning

Betjeningsvejledning

Se figuren i Servicevejledningen.

Betjening

Lad skruetraekkeren kere, indtil det forindstillede
tilspaen;dingsmoment er naet, og motoren standser.
Udles deref;ter hurtigt ventilstangen/-udleseren og
loft skruetraek;keren fra skruen.

Indstilling af tilspeendingsmoment

En separat lufttryksregulator skal monteres, det an-
befales at anvende en regulator af typen Atlas
Copco REG. Lufttrykket settes til et passende
niveau, athangigt af det pakravede tilspend-
ingsmoment.

For ngjagtig og sikker drift skal skruedrevets
tilspeendingsmoment indstilles korrekt til den
tilsigtede tilspaending. Kontrollér tilspendingsmo-
mentet, som er angivet pa den pageldende sam-
ling.

Passende instrumenter til kontrol af tilspaend-
ingsmomentet er Atlas Copcos momentanalysator
af typen ACTA 3000 og en passende model af en
momentviser af typen IRTT, se vort hovedkatalog.

Vedligeholdelse

For maksimal ydelse

Ved harde arbejdsforhold - blade samlinger og
maks. indstilling - anbefales luftsmering.

Ved ekstremt tor luft kan lamellernes levetid og
vaerktojets effekt vaere nedsat. En daglig olietil-
forsel (0,1 - 0,2 ml) 1 maskinens luftindgang eller
tilkobling af en automatisk smereanordning af
typen Atlas Copco olietdgesmerer DIM eller en
enkeltpunktssmerer DOS vil forbedre maskinens
ydelse.

Rustbeskyttelse og indvendig
rengaring

Vand i trykluften, stov og slibende partikler kan
medfere rust og fastsiddende lameller, ventiler etc.
Der ber monteres et luftfilteri neerheden af maski-
nen (se ‘Luftkvalitet’). For leengere stilstand
haeldes nogle fa dréber olie ind i luftindtaget, lad

maskinen kere 1 5-10 sekunder og sug olien op 1 en
klud.

Serviceinstruktioner

Det anbefales at foretage eftersyn og forebyggende
vedligeholdelse med jevne mellemrum en gang
om daret eller efter maks 250.000 tilspandinger, alt
efter hvad der opstér forst. Hyppigere eftersyn kan
blive nedvendige, hvis den anvendes ved hojt
drejningsmoment og med lange tilspendingstider.
Hvis maskinen ikke fungerer korrekt, skal den
omgaende sendes til eftersyn. Med jevne mellem-
rum skal luftindtagets filter og lyddemperen
rengperes eller udskiftes for at forebygge kapacitet-
snedsattende tilstopning.

Ved eftersyn skal alle dele rengeres omhyggeligt,
og defekte eller slidte dele (f.eks. O-ringe,
lameller) skal udskiftes.

Adskillese /samling

Det er vigtigt, at maskinens gevindsamlinger er ko-
rrekt tilspaendt; dvs. 1 overensstemmelse med
specifikationerne pa eksplosionstegningerne.

Renggring

Rengor alle dele omhyggeligt i mineralsk terpentin
eller lignende rengeringsmiddel.

For at undgé tilstopning og nedsat effekt kan det
vaere nodvendigt at rengere filteret (hvis monteret)
og udblasningsfilteret mellem serviceeftersynene.
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Kontrol

Efter rengeringen kontrolleres alle dele. Beskadi-
gede og slidte dele skal udskiftes.

Smaring

Smer specielt gear, ventil og kobling med fedt in-
deholdende molybdan-disulfid (f.eks. Molykote
BR2 Plus).

Smer O-ringe og gevindsamlinger med fedt for
samling.

Reservedele

Dele uden bestillingsnummer leveres af tekniske
arsager ikke separat; dette gaelder ogsa dele, der in-
dgar i service-sat.

Anvendelse andre reservedele end originale Atlas
Copco-reservedele kan medfore reduceret ydelse
og eget vedligeholdelse og kan, dersom dette
skennes rimeligt fra selskabets side, sxtte alle
garantier ud af kraft.

Fedtoversigt

Mearke Universal brug Luftsmering

BP Energrease LS- Energol E46
EP2

Castrol Spheerol EP L2

Esso Beacon EP2 Arox EP46

Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46

Mobil Mobilegrease ~ Almo oil 525
XHP 222

Shell Alvania EP2 ~ Tonna R32

Texaco Multifak EP2  Aries 32

Merke Gear

Molycote BR2 Plus

Nyttig information
L

Log ind pa Atlas Copco www.atlascopco.com

Du kan finde information om vores produkter,
tilbeher, reservedele og publikationer pa vores
websted.

Ergonomiske retningslinjer

Taenk pa din arbejdsstation, mens du laeser denne
liste over generelle ergonomiske retningslinjer, og
overvej, om du kan identificere omrader, der kan
forbedres med hensyn til arbejdsstilling, placering
af komponenten og arbejdsmiljoet.

» Tag hyppige pauser, og skift arbejdsstilling
ofte.

* Tilpas omradet omkring arbejdsstationen til
dine behov og til arbejdsopgaven.

 Serg for at have tingene inden for en prak-
tisk reekkevidde ved at fastleegge, hvor dele
eller verktojer skal leegges for at undgd
statisk bevagelse.

» Brug arbejdsstationens udstyr som f.eks.
borde og stole, der er relevante for arbejd-
sopgaven.

» Undgéi arbejdsstillinger over skulderhojde eller
at skulle holde noget stille under samling.

» Nar der arbejdes over skulderhgjde, skal be-
lastningen pa statiske muskler reduceres
ved at reducere vaerktojets vaegt ved f.eks.
at bruge momentarme, slangevinder eller
vaegtudlignere. Du kan ogsé reducere be-
lastningen pa statiske muskler ved at holde
vaerktoajet tet pa kroppen.

 Sorg for at tage pauser hyppigt.

» Undga ekstreme arm- eller hdndledsstill-
inger, isar til arbejde, der kraever en vis
kraft.

* Tilpas til et praktisk synsfelt ved at minimere
behovet for bevaegelse af gjnene og hovedet
under udferelse af opgaven.

* Brug hensigtsmaessig belysning til arbejdsop-
gaven.

* Velg hensigtsmassigt verktoj til arbejdsop-
gaven.

* Brug herevaern i stgjende omgivelser.

* Brug indferingsvaerktejer og opbrugelige pro-
dukter af hej kvalitet for at minimere udsat-
telse for meget hoje vibrationsniveauer.

e Minimér udsattelse for reaktionskrafter.
* Ved skaring:

Skeaereskiven kan blive fanget, hvis skiven
er bejet, eller hvis den ikke fores korrekt.
Serg for at bruge de rette flanger til
skereskiverne og undgé at beje skiven, nér
der skeaeres.
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* Ved boring:

Boret vil muligvis gé 1 std, ndr borspidsen
bryder igennem. Serg for at bruge stotte-
handtag, hvis stoppemomentet er for hejt.
Sikkerhedsstandarden, ISO11148 del 3, an-
befaler at bruge noget til at optage reaktion-
smomenter over 10 Nm til veerktejer med
pistolgreb og 4 Nm til lige verktojer.

» Nar der bruges direkte drevne skruer eller
skralder:

Reaktionskrafterne athenger af vaerk-
tojsindstillingen og leddets karakteristika.
Evnen til at tage reaktionskrefter athenger
af operaterens styrke og stilling. Tilpas mo-
mentindstillingen til operaterens styrke og
arbejdsstilling, og brug en momentarm eller
reaktionsstang, hvis momentet er for hejt.

* Brug stevudsugningssystem eller mundbeskyt-
telsesmasker i stovede omgivelser.

Oprindelsesland

Se informationen pa produktetiketten.

Reservedele

Dele uden bestillingsnummer leveres af tekniske
arsager ikke separat; dette gaelder ogsa dele, der in-
dgar i service-set.

Anvendelse andre reservedele end originale Atlas
Copco-reservedele kan medfere reduceret ydelse
og oget vedligeholdelse og kan, dersom dette
skennes rimeligt fra selskabets side, satte alle
garantier ud af kraft.

Garanti

Kontakt Atlas Copco-salgsrepraesentanten i dit om-
rade for at rejse et produktgarantikrav. Garantikrav
bliver kun anerkendt, hvis produktet er blevet in-
stalleret, betjent og efterset iht. driftsanvis-
ningerne.

Se ogsa dit lokale Atlas Copco-selskabs leverings-
betingelser.

ServAid

ServAid er et redskab til tilvejebringelse af op-
dateret produktinformation vedrerende:

- Sikkerhedsinstruktioner
- Installations-, betjenings- og servicevejledninger

- Spraengbilleder

ServAid letter processen for bestilling af re-
servedele, servicevaerktejer og tilbeher til det pro-
dukt, der er valgt. Den opdateres kontinuerligt med
information om nye og omkonstruerede produkter.

Du kan bruge ServAid til at fremlegge indholdet 1
et givet sprog forudsat at oversattelsen er tilgen-
gelig, og til at vise information om udgaede pro-
dukter. ServAid har en avanceret sogefunktion, der
kan bruges i hele vores produktprogram.

ServAid kan fas pa dvd og pa internet:

http://servaidweb.atlascopco.com

For yderligere information kan man kontakte Atlas
Copco salgsreprasentanten eller sende en e-mail til
0s pa:

servaid.support(@se.atlascopco.com

Sikkerhedsdatablade MSDS/SDS

Sikkerhedsdatabladene beskriver kemiske produk-
ter, der slges af Atlas Copco.

Find mere information pa websiden
http://www.atlascopco.cony/.

Velg Produkter - Sikkerhedsdatablade, og folg
anvisningerne pa siden.

Afvikling

Genanvendelsesanvisninger

Naér et produkt har tjent sit formal, skal det bort-
skaffes pa rette vis. Adskil produktet, og send
komponenterne til genanvendelse iht. lokale regler.

Batterier skal indleveres til det nationale batteri-
indleveringssted.

Tekniske data
Tekniske data

Lyd og vibrationer

Stej (i overensstem-
melse med ISO15744) dBA

Lydtryksniveau 83
Lydeffektniveau 94
Usikkerhed 3
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Vibrationens to-
talveerdi, geelder fra
2010

(3-aksers veerdi i ov-
erensstemmelse med
1S028927-2)

Vibrationsveaerdi <2.5
Usikkerhed -

m/sek.’

Stoj- og vibrationsdeklaration

Disse deklarerede verdier er opnéet ved laboratori-
etests 1 overensstemmelse med de angivne stan-
darder, og kan bruges til sammenligning med de
deklarerede verdier for andre vaerktojer testet 1 ov-
erensstemmelse med de samme standarder. Disse
deklarerede verdier er ikke hensigtsmassige til
brug ved risikovurderinger, og vaerdier malt pa in-
dividuelle arbejdspladser kan vere hgjere. De fak-
tiske eksponeringsveardier og den skadesrisiko, der
oplesves af en enkelt bruger er unikke og er
athengige af den made, hvorpa brugeren arbejder,
emnet og arbejdspladsudformningen, og af
brugerens eksponeringstid og fysiske tilstand.

Vi, Atlas Copco Industrial Technique AB,
haefter ikke for folgerne af at bruge de erklarede
vardier 1 stedet for vardier, der afspejler den fak-
tiske udsettelse 1 en individuel risikovurdering i en
arbejdspladssituation, som vi ikke er herre over.

Dette vaerktej kan fremkalde hand-arm-vibra-
tionssyndrom, hvis brugen af det ikke styres pa
hensigtsmessig vis. En EU-vejledning til styring
af hand-armvibration findes ved at ga til http://
www.pneurop.eu/index.php og velge "Tools' og
derpa 'Legislation'.

Vi anbefaler et helbredsovervagningsprogram, sa
tidlige symptomer pa vibrationseksponering kan
blive opdaget, og ledelsesprocedurerne kan @ndres
mhp. at forebygge fremtidige skader.

Merk

Mange hendelser 1 driftsmiljeet kan pavirke
tiltrekkingsprosessen og skal kreve en validering
av resultatene. I samsvar med gjeldende standarder
og/eller forskrifter, krever vi herved at du kon-
trollerer installert moment etter enhver hendelse
som kan pévirke tiltrekkingsresultatet. Eksempler
pa slike hendelser inkluderer, men er ikke be-
grenset til:

+ innledende installasjon av verktaysystemet

* endring av delparti, bolt, skrueparti, verkety,
programvare, konfigurasjon eller miljo

* endring av luft- eller elektriske tilkoblinger

+ endring i linjeergonomi, prosess, kvalitet-
sprosedyrer eller praksiser

* endring av operator

+ enhver annen endring som pavirker resultatet
av tiltrekkingsprosessen

Kontrollen skal:

* Serge for at leddtilstandene ikke har endret seg
pa grunn av pavirkningshendelser.

* Gjennomfores etter innledende installasjon,
vedlikehold eller reparasjon av utstyret.

* Forekomme minst én gang per skift eller ved
en annen egnet frekvens.

Sikkerhets- og
betjeningsinstruksjoner

Sikkerhetsanvisninger

Advarsel

* For du tar maskinen i bruk skal du ha lest og
satt deg godt inn 1 bruksanvisningen.

» Kople maskinen fra trykkluftledningen for du
foretar justeringer av f.eks. dreiemoment eller
skifting av bor.

* Maskinen og utstyret ma aldri brukes til annet
enn sitt formal.

* Bruk bare skikkelige trykkluftkoplinger, og
skift disse ved slitasje.

» Kontroller at trykkluftkoplingen sitter ordentlig
- skift ut den firkantede holderen hvis ned-
vendig.

* Hold fingre og lose deler (klaer, har) pa avstand
fra den utgaende akselen.

e Bruk ikke hansker.

* Hold maskinen korrekt og vaer oppmerksom pé
reaksjonskraften.

 Kontroller posisjonen til reverseringsventilen
for start.

+ Kontrollerer at clutchfunksjonen er riktig etter
en eventuell justering. Redusert lufttrykk kan
fore til at clutchen ikke kopler ut ordentlig.

 Kontroller at opphengsbeylen er i god stand, og
at den er riktig festet.
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* Bruk stettehandtaket eller momentarmen ved
bruk av heye dreiemoment, eller vanskelige ar-
beidsstillinger.

Generell informasjon

EU SAMSVARSERKLARING

Vi, Atlas Copco Industrial Technique AB,
SE-105 23 STOCKHOLM, SVERIGE erklerer pa
vart eneansvar at vart produkt (med type- og se-
rienummer, se forsiden) er i samsvar med de fol-

gende direktiver:
2006/42/EC

Brukte harmoniserte standarder:
ISO 11148-6

Teknisk fil tilgjengelig fra:
Quality Manager, Atlas Copco Industrial Tech-
nique, Stockholm, Sverige

Stockholm, 01.07.13
Tobias Hahn, Managing Director

Utstederens signatur

Installering
Luftkvalitet

» For optimal ytelse og maksimal levetid for
maskinen anbefaler vi bruk av trykkluft med
maksimalt duggpunkt pa +10°C. Vi anbefaler
ogsé installasjon av en Atlas Copco luftterker
av kjeletypen.

 Bruk et separat luftfilter av typen Atlas Copco
FIL. Dette filteret fjerner partikler som er storre
enn 15 mikron og fjerner ogsa mer enn 90 % av
flytende vann. Filteret ma monteres sd nar
maskinen/utstyret som mulig og for noen andre
luftbehandlingsenheter som REG eller DIM (se
Luftlinjetilbeher i var hovedkatalog). Blas ut
slangen for du kobler til.

Modeller som trenger luftsmoring:

* Trykkluften ma inneholde litt olje.
Vi anbefaler pa det sterkeste at du monterer en
Atlas Copco oljetakesmeorer (DIM). Denne ma
stilles inn 1 forhold til luftforbruket i luftverk-
toyet 1 samsvar med folgende formel:

L = Luftforbruk (liter/s).

(Finnes 1 véar salgslitteratur)

D = Antall draper per minutt (1 drape = 15
mm3)

L*92=D

dette gjelder bruk sammen med luftverktoy
med lang lufttilfersellinje. En enkeltpunkts
smorer type Atlas Copco Dosol kan brukes for
verktoy med korte kjoresykluser.

Informasjon om Dosol-innstillinger finner du
under Luftlinjetilbehor 1 var hovedkatalog.

Smerefrie modeller:

* I forhold til smerefrie modeller er det opp til
kunden & bestemme det perifere utstyret som
skal brukes. Men det ingen ulempe om
trykkluften inneholder litt olje; det vil si levert
fra en tdkesmerer (DIM) eller Dosol-system.
Dette gjelder ikke turbinverktoy som skal holde
oljefri.

Tilkobling av trykkluft

» Maskinen er konstruert for et arbeidstrykk (e)
pé 6-7 bar, 600-700 kPa, 6-7 kp/cm?.

* Blés ut slangen for tilkopling.

Anvisning

Instruksjoner for bruk

Se figuren i Service-instruksjoner.

Bruk

La skrutrekkeren gé til det innstilte moment opp-
nas og motoren stopper.

Slipp umiddelbart avtrekkeren og loft
skrutrekkeren fra skruen.

Innstilling av moment

En separat trykkluftregulator ma installeres, en
regulator av type Atlas Copco REG er 4 anbefale.

Lufttrykket justeres til et passende niva , avhengig
av det enskede moment.

For oket noyaktighet og sikkerhet ma
skrutrekkeren justeres i henhold til skru-
forbindelsen .Sjekk momentet som er spesifisert
for aktuell skuedimensjon og skruekvalitet.

Atlas Copco’s momentalyserer ACTA 300 kom-
binert med en passende in-line giver type IRTT er
en utmerket kombinasjon for momentkontroll , ( se
var hovedkatalog )
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Vedlikehold

For maksimal ytelse

Ved vanskelige arbeidsforhold, som svake
forbindelser og maks. innstilling, anbefales
smoring via trykkluften.

Ved ekstremt torr trykkluft kan skovlenes levetid
og verktayets ytelse bli redusert. En daglig tilset-
ning av 0,1 - 0,2 ml olje i luftinntaket, en automa-
tisk smereanordning av typen Atlas Copco ol-
jetdkesmorer DIM, eller punktsmerer DOS, vil
forbedre ytelsen.

Rustbeskyttelse og innvendig
rengjering

Vann i trykkluften, stev og slitende partikler forar-
saker rust og fastkilte skovler, ventiler osv. Et luft-
filter ber installeres neer maskinen (se “Luftk-
valitet”). For lengre tids stillstand: tilfer noen
draper olje i luftinntaket og kjor maskinen i 5-10
sekunder mens oljen tas opp i en klut.

Overhaling og smgring

Det anbefales at overhaling og forebyggende ved-
likehold gjennomferes med regelmessige inter-
valler en gang per ér eller etter maksimum 250.000
tilstramminger, avhengig av hva som oppstar forst.
Service kan bli nedvendig oftere, ved bruk av heyt
dreiemoment og lange tilstrammingstider. Hvis
maskinen ikke virker som den skal, ber den straks
tas ut av drift for service.

Filteret 1 luftinntaket og lyddemperen ber rengjores
ofte, eller skiftes ut for & hindre tilstopping, noe
som reduserer kapasiteten.

Ved alle overhalinger ber alle deler rengjores
noye, og defekte eller slitte deler (f.eks. O-ringer,
skovler) skiftes.

Demontering /montering

Det er viktig at maskinens gjengede koblinger
strammes til ordentlig, dvs. 1 henhold til spesi-
fikasjonene 1 sprengskissene.

Rengjoring

Rengjor alle deler noye med white-spirit eller lig-
nende rengjeringsmiddel.

For a unngé tiltetting og redusert effekt, kan det bli
nedvendig & gjeore ren silen (hvis slik brukes) og
avgassfilteret mellom overhalingene.

Inspeksjon

Etter rengjoringen skal alle deler inspiseres.
Skadde og slitte deler ber byttes ut.

Smearing

Smer spesielt gear, ventil og kopling med fett som
inneholder molybdendisulfid (f.eks. Molykote
BR2 Plus).

Smer O-ringer og gjengede koblinger med fett for
montering.

Reservedeler

Deler uten bestillingsnummer og deler som inngar
1 vare Service-sett, kan av tekniske arsaker ikke
leveres separat.

Bruk av annet enn originaldeler fra Atlas Copco,
kan fore til nedsatt yteevne og ekt behov for ved-
likehold, og kan dessuten fore til at garantier ikke
innregmmes.

Smorefett-guide

Til generell an-

Merke vendelse Luftsmering

BP Energrease LS- Energol E46
EP2

Castrol Spheerol EP L2

Esso Beacon EP2 Arox EP46

Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46

Mobil Mobilegrease ~ Almo oil 525
XHP 222

Shell Alvania EP2  Tonna R32

Texaco Multifak EP2  Aries 32

Merke Tannhjul
BR2 Plus

Molycote

Nyttig informasjon
[hA|

Logg inn pa Atlas Copco www.atlascopco.com

Du kan finne informasjon om vare produkter, tilbe-
her, reservedeler og publiserte materialer pa vare
nettsider.
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Ergonomiske retninglinjer

Vurder arbeidsstasjonen din nar du leser gjennom
denne listen over generelle ergonomiske ret-
ningslinjer og se om du kan identifisere omrader
for forbedring innen holdning, komponentplasser-
ing eller arbeidsmilje.

» Ta hyppige pauser og endre arbeidsstilling ofte.

* Tilpass arbeidsstasjonsomradet etter dine be-
hov og arbeidsoppgaven.

* Juster for praktisk rekkevidde ved &
bestemme hvor delene eller verktoyene skal
plasseres for & unnga statisk bevegelse.

* Bruk arbeidsstasjonsutstyr slik som bord og
stoler som passer til arbeidsoppgaven.

» Unnga arbeidsposisjoner over skulderniva eller
med statisk holding i lepet av monteringsop-
erasjonene.

* Nar du jobber over skulderniva, reduser las-
ten pd de statiske musklene ved & redusere
verktoyets vekt, ved & bruke for eksempel
momentarmer, slangespoler eller vektbalan-
seinnretninger. Du kan ogsd redusere lasten
pa de statiske musklene ved & holde verk-
tayet nert kroppen.

* Se til at du tar hyppige pauser.

» Unnga ekstreme arm- eller handleddsstill-
inger, spesielt for operasjoner som krever
en grad av styrke.

* Juster for praktisk synsfelt ved & minimere
bevegelsen av gynene og hodet 1 lopet av arbei-
dsoppgaven.

* Bruk passende belysning for arbeidsoppgaven.
* Velg passende verktoy for arbeidsoppgaven.
* Bruk herselsvern i miljeer med stay.

* Bruk heykvalitets innsatte verktoy eller for-
bruksvarer for & minimere eksponeringen over-
for for heye vibrasjonsnivier.

* Minimer eksponeringen overfor reaksjon-
skrefter.

* Ved kutting:

Et avkappingshjul kan settes seg fast hvis
hjulet er beyd eller hvis det ikke fores rik-
tig. Se til at du bruker riktige flenser for
avkappingshjul og unnga beyning av hjulet
under kappingen.

* Ved boring:

Drillen kan stanse nar drillbiten bryter gjen-
nom. Se til at du bruker stettehdndtak hvis
stansmomentet for for heyt. Sikkerhetsstan-
darden ISO 11148 del 3 anbefaler bruk av
noe som absorberer reaksjonsmomentet
over 10 Nm for verktoy med pistolgrep og
4 Nm for rette verktoy.

* Ved bruk av direktedrevet skrue eller
skiftenokler:

Reaksjonskrefter avhenger av verk-
toyinnstilling og leddegenskaper. Evnen til
a tale reaksjonskrefter avhenger av oper-
aterens styrke og holdning. Tilpass mo-
mentinnstillingen til operaterens styrke og
holdning, og bruk en momentarm eller
reaksjonsstang hvis momentet er for hayt.

* Bruk utsugsystem eller munnbeskyttelses-
maske i stovete miljoer.

Opphavsland

Se informasjonen pa produktets etikett.

Reservedeler

Deler uten bestillingsnummer og deler som inngar
1 vare Service-sett, kan av tekniske arsaker ikke
leveres separat.

Bruk av annet enn originaldeler fra Atlas Copco,
kan fore til nedsatt yteevne og ekt behov for ved-
likehold, og kan dessuten fore til at garantier ikke
innrgmmes.

Garanti

Ta kontakt med Atlas Copcos salgsrepresentant pa
ditt omrade for a anvende garantien for et produkt.
Garantien vil kun bli godkjent hvis produktet har
blitt installert, brukt og vedlikeholdt i ov-
erensstemmelse med driftsinstruksjonene.

Se ogsa leveringsbetingelsene som det lokale Atlas
Copco-selskapet bruker.

ServAid

ServAid er et redskap for & gi oppdatert produktin-
formasjon vedrerende:

- Sikkerhetsanvisninger
- Installasjon, drift og serviceinstruksjoner
- Eksploderte visninger
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ServAid forenkler bestillingsprosessen for re-
servedeler, serviceverktoy og tilbeher for det val-
gte produktet. Det oppdateres kontinuerlig med in-
formasjon om nye og redesignede produkter.

Du kan bruke ServAid til & presentere innholdet pa
et spesifikt sprak, gitt at det finnes oversettelser, og
til & vise informasjon om utgéatte produkter. Ser-
vAid tilbyr en avansert sgkefunksjonalitet for hele
produktutvalget vart.

ServAid er tilgjengelig pa DVD og pa nettet:

http://servaidweb.atlascopco.com

For ytterligere informasjon ta kontakt med Atlas
Copcos salgsrepresentant eller send oss en e-post

pa:
servaid.support@se.atlascopco.com

Sikkerhetsdataark MSDS/SDS

Sikkerhetsdataarkene beskriver kjemiske produkter
som selges av Atlas Copco.

For mer informasjon se pé nettsidene
http://www.atlascopco.com/.

Velg Produkter - Sikkerhetsdataark og folg an-
visningene pa siden.

Ta ut av bruk

Resirkuleringsanvisning

Nar et produkt har tjent sitt formal, mé det re-
sirkuleres pa riktig méte. Demonter produktet og
resirkuler komponentene 1 samsvar med lokalt
lovverk.

Batterier skal hdndteres av den nasjonale batterig-
jenvinningsorganisasjonen.

Tekniske data
Teknisk informasjon

Lyd- og vibrasjonsniva

Stey (i overensstem-
melse med ISO15744) dBA

Lydtrykkniva 83
Lydeffektniva 94
Usikkerhet 3

Total vibrasjonsverdi,
gyldig fra 2010
(3-akses verdi i ov-
erensstemmelse med

1S0O28927-2) m/s’
Vibrasjonsverdi <2.5
Usikkerhet -

Erklaering om stgy- og
vibrasjonsdemping

Disse erklarte verdiene er fremkommet under lab-
oratorietesting 1 samsvar med angitte standarder og
er egnet for sammenligning med de erklaerte verdi-
ene for andre verktoy testet i samsvar med de
samme standardene. Disse erklerte verdiene er
ikke tilstrekkelige for bruk i risikovurderinger, og
verdier malt pa individuelle arbeidsplasser kan
vaere hoyere. De faktiske eksponeringsverdiene og
risikoen ved fare som den enkelte bruker opplever,
er unike og avhenger av maten brukeren arbeider,
arbeidsemnet og utformingen av arbeidsplassen
samt eksponeringstid og brukerens fysiske tilstand.

Vi, Atlas Copco Industrial Technique AB, kan
ikke holdes ansvarlig for konsekvensen a bruke de
erkleerte verdiene, 1 stedet for verdier som reflek-
terer den faktiske eksponeringe, i en individuell
risikovurdering 1 en arbeidsplassituasjon som vi
ikke har noen kontroll over.

Verktoyet kan fordrsake hand-/armvibrasjonssyn-
drom hvis bruken ikke handteres pa riktig mate. En
EU-veiledning for & administrere hand-/armvi-
brasjon kan bli funnet ved & ga péa http://
www.pneurop.eu/index.php og velge «Tools» og
deretter «Legislationy.

Vi anbefaler at bedriftshelsetjenesten gjennomforer
et program for & avdekke tidlige tegn pa vibrasjon-
seksponering, slik at prosedyrene kan endres for &
bidra til & unnga fremtidig svekkelse.

Huomautus

Useat kdyttoympariston tilanteet voivat vaikuttaa
kiristystoimintoihin ja voivat vaatia tuloksien
hyviksymistd. Sovellettavien standardien ja/tai
madrdysten yhdenmukaistamisen varmistamiseksi,
vaadimme sinua tarkastamaan asennusmomentin
minkd tahansa kiristystulokseen vaikuttavan
tilanteen jdlkeen. Néiden tilanteiden esimerkit
sisédltavit seuraavat, niitd kuitenkaan rajoittamatta:

* tyostdjarjestelmdn alkuasennus
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* osaerdn, pultin, ruuvierdn, tyokalun, ohjelman,
kokoonpanon tai ympériston vaihto tai muutos

* ilma- tai sdhkoliitdntdjen muutos

 ergonomiikan, prosessin, laadunvalvonta-
toimenpiteiden tai menetelmien muutos

* kiyttdjan vaihdettavissa

* mikd tahansa muu muutos, joka vaikuttaa kiri-
tystoiminnon tulokseen

Tarkastuksessa tulisi:

» varmistaa, ettd liitosolosuhteet eivit ole muut-
tuneet tilanteiden vaikutuksesta johtuen.

* olla suoritettu laitteiston alkusennuksen, huol-
lon tai korjauksen jilkeen.

* suorittaa vahintdédn kerran tydjakson aikana tai
toisen tarkoitukseen soveltuvan ajan vilein.

Kayttoohjeet
Turvamaéraykset

Varoitus

* Perehdy huolellisesti kdyttoohjeisiin ennen
kuin kaytit konetta.

* Ennen kun sdddit mitdén (esim. asetat vainto-
momentin, vaihdat terid), kytke kone irti
paineilmajohdosta.

+ Konetta varusteineen ja lisélaitteineen ei saa
koskaan kayttdd mihinkddn muuhun kuin sille
suunniteltuun tarkoitukseen.

» Kéytd vain voimahylsyji. Turvallisen ja
taloudellisen kdyton vuoksi - vaihda kuluneet
hylsyt uusiin.

« Tarkista, ettd voimahylsy on kiinnitetty oikein -
vaihda tarpeen mukaan nelikulmainen pidin uu-
teen.

» Pidd sormet ja 16ysét kohteet (vaatteet, hiukset)
loitolla ulostuloakselista.

o Alid kiyti kiisineitd.

» Pidéd koneesta oikein kiinni ja ole varuillasi
vastaiskuvoiman varalta.

 Tarkista ennen kdynnistystd suunnanvaih-
toventtiilin asento.

« Tarkista kytkimen oikea toiminta jokaisen
sdddon jdlkeen. Alentunut ilmanpaine saattaa
olla syyné siihen, ettei kytkin irrota kunnolla.

* Tarkista, etti eristimen kannatin on hyvassi
kunnossa ja oikein kiinnitettyna.

+ Kayti tukikahvaa tai vddntovartta kovavaintoi-
sissd asetuksissa tai rasittavissa ty0asennoissa.

Yleiset tiedot

EY-YHDENMUKAISUUDEN VAKUUTUS

Atlas Copco Industrial Technique AB, S-105 23
STOCKHOLM, SWEDEN vakuutamme, etti tuote
(nimi, tyyppi ja sarjanumero, katso etusivu) on yh-
denmukainen seuraavien direktiivien kanssa:
2006/42/EC

Sovellettu harmonisoituja standardeja:
ISO 11148-6

Tekninen tiedosto saatavana:
Laatupéillikko, Atlas Copco Industrial Technique,
Tukholma, Ruotsi

Tukholma, 01.07.13
Tobias Hahn, Managing Director

Ilmoittajan allekirjoitus

oA

Asennus

limanlaatu

* Parhaan suorituskyvyn ja koneen mahdollisim-
man pitkédn kayttoién takaamiseksi on su-
ositeltavaa kdyttdd paineilmaa, jonka kos-
teuspiste on enintdén +10 °C. Lisédksi on su-
ositeltavaa kiyttdd Atlas Copcon jadkaappi-
tyyppistd ilmankuivainta.

» Kaiyti erillistd ilmansuodatinta, jonka tyyppi on
Atlas Copco FIL. Se suodattaa yli 15 mikronin
partikkelit ja yli 90 % nesteméisestd vedesta.
Suodatin on asennettava mahdollisimman
lahelle konetta ja ennen kaikkia muita valmis-
teluyksikoitd, kuten REG tai DIM (katso
padkuvaston ilmalinjan lisdvarusteet). Puhdista
letkut puhaltamalla ennen niiden yhdistamista.

Mallit, jotka tarvitsevat ilmavoitelua:
* Paineilman on siséllettdva pieni maard 6ljya.
On suositeltavaa asentaa Atlas Copcon DIM-
Oljysumulaite. Sen asetukset on méaritettava il-

malinjatydkalun ilmankulutuksen mukaisesti
seuraavaa kaavaa kayttamalla:
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L = Ilmankulutus (litroina)
(Tieto voi 16ytyd myyntiaineistostamme.)

D = Pisaroiden miird minuutissda (1 pisara =
15 mm3)

L*02=D

Tama koskee pitkddn kaytettavid ilmalin-
jatyokaluja. Atlas Copco Dosol -tyyppistd yk-
sipistevoitelulaitetta voidaan kayttda, jos kiayn-
tijaksot ovat lyhyita.

Dosol-laitteen asetuksista voi olla lisdtietoja
padkuvastomme ilmansydttolaitteista kerto-
vassa 0sassa.

Mallit, jotka eivit tarvitse voitelua:

* Jos tyOkalu ei tarvitse voitelua, asiakas paattia,
mitd oheislaitteita kdytetdén. Jos paineilma
siséltdd hieman 0ljyé, joka on perdisin es-
imerkiksi DIM-6ljysumulaitteesta tai Dosol-
jarjestelmastd, siitd ei kuitenkan ole haittaa.
Turbiinity6kalut ovat poikkeus. Ne on pidet-
tava oljyttomina.

Paineilmaliitanta

» Koneen tydpaine (e) on 6-7 bar = 600-700 kPa
= 6-7 kp/cm?.

* Puhalla letku puhtaaksi ennen liittimisté.

Ohjeet
Kayttoohjeet

Katso Huolto-ohjeissa olevaa kuvaa.

Kaytto

Kéytd ruuvinvdinnintd, kunnes sdddetty momentti
saavutetaan ja moottori pysdhtyy. Vapauta ventti-
ilin vipu/liipaisin nopeasti ja nosta védnnin irti ruu-
vista.

Vdadantomomentin sadataminen

Erillistd paineensdddintd on kaytettivd — Atlas
Copco REG -sdédintd suositellaan. [lmanpaine
sdddetddn tarvittavan kiristysmomentin mukaan.

Kayttotarkkuuden ja turvallisuuden vuoksi mutte-
riavaimen kiristysarvo on sididettivi oikein
tarkoitettua ruuviliitosta varten. Tarkista kyseisen
liitoksen ilmoitettu kiristysarvo.

Sopiva viline kiristysarvon tarkastukseen on Atlas
Copcon kiristysarvoanalysaattori ACTA 3000 ja
sopivan mallinen IRTT-tyyppinen momenttianturi,
katso pédluettelo.

Huolto

Parhaan suorituskyvyn vuoksi

Kovissa tyoskentelyolosuhteissa - pehmeit liitok-
set ja maks. asetus - ilman voitelemista suosite-
taan.

Jos syottoilma on erittdin kuivaa, siipien kestoikd
ja tyokalun teho saattaa pienentya. Paivittdinen an-
nos 0ljya (0.1 - 0.2 ml) koneen syottéaukkoon, tai
ota harkittavaksi Atlas Copcon DIM-
oljyvoitelusumuttimen tyyppisen automaattisen
voitelulaitteen tai DOS-yksipistevoitelulaitteen
kéytto, mikd parantaa koneen suorituskykya.

Ruosteenesto ja sisdpuhdistus

Paineilmassa oleva vesi, poly ja kulumishiukkaset
aiheuttavat ruostumista seka siipien, venttiilien
ym. jumiutumista. Koneen ldhelle on asennettava
ilmansuodin (katso ‘Ilman laatu’). Huuhtele ennen
pitkid kdyttotaukoja tiputtamalla (joitakin tippoja)
6ljyd ilmanottoaukkoon, kiytd sen jilkeen konetta
5-10 sekuntia imeyttdmélld 6ljy samalla riepuun.

Huolto-ohjeet

Peruskorjausta ja ehkéisevda huoltoa suositetaan
saannollisin véliajoin, kerran vuodessa tai korkein-
taan 250.000 kiristyksen vélein, riippuen siitd,
kumpi tayttyy ensin. Useamminkin tehtavit
eruskorjaukset saattavat olla tarpeen, jos kiytetddn
suurta momenttia ja pitkid kiristysaikoja. Ellei
kone toimi kunnolla, se on toimitettava heti
tarkastettavaksi.

Imuilman sihti ja poistoddnenvaimennin on
puhdistettava toistuvasti tai vaihdettava tukkeutu-
misen estimiseksi, koska se alentaisi kapasiteettia.

Peruskorjauksen yhteydessa kaikki osat on puhdis-
tettava tarkkaan ja vialliset tai kuluneet osat (t.s.
O-renkaat, siivet) on vaihdettava uusiin.

Purkaminen / kokoaminen

On tarkeda, ettd koneen kierteitetyt liitokset kiris-
tetddn oikein; t.s. noudattaen rdjahdyskuvissa es-
itettyjé spesifikaatioita.

Puhdistaminen

Puhdista kaikki osat perusteellisesti valkospriilld
tai vastaavalla puhdistusaineella.

Tukkeutumisen ja tehon pienenemisen
ehkdisemiseksi saattaa olla tarpeen puhdistaa sihti
(jos kdytossd) ja pakosuodin peruskorjausten vili-
aikoina.
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Tarkastus

Tarkasta puhdistuksen jilkeen kaikki osat. Vauri-
oituneet ja kuluneet osat on vaihdettava uusiin.

Voitelu

Voitele varsinkin hammaspyorit, venttiili ja kytkin
rasvalla, joka siséltdd molybdeenidisulfidia (esim.
Molykote BR2 Plus).

Voitele o-renkaat ja kierteitetyt liitokset rasvalla
ennen kokoamista.

Varaosat

[Iman tilausnumeroa olevia osia ei jaeta teknisista
syistd erikseen, sama koskee Huoltosarjojen
sisdltdmid osia.

Muiden kuin alkuperiisten Atlas Copco -varaosien
kayttd saattaa johtaa pienentyneeseen suori-
tuskykyyn ja lisdhuoltoon seki johtaa, yhtion niin
katsoessa, kaikkien takuiden mitédtditymiseen.

Rasvaopas
Yleiskayttoi-
Merkki nen Ilmavoitelu
BP Energrease LS- Energol E46
EP2
Castrol Spheerol EP L2
Esso Beacon EP2 Arox EP46
Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46
Mobil Mobilegrease ~ Almo oil 525
XHP 222
Shell Alvania EP2 ~ Tonna R32
Texaco Multifak EP2  Aries 32
Merkki Vaihteet
Molycote BR2 Plus

Hyddyllista tietoa

A

Kirjaudu sisdén Atlas Copco -verkkosivuille
www.atlascopco.com

Sivustolla on tietoa yrityksemme tuotteista,
lisélaitteista, varaosista ja julkaisuista.

Ergonomian ohjeet

Ajattele tybasemaasi kun luet ndmaé yleisti ergono-
miaa koskevat ohjeet ja selvitd, samaistatko alueet
tydasennon, osien sijoittamisen tai tyGympériston
parantamiseksi.

+ Pidi taukoja ja vaihda tydasentoa saannollis-
estl.

» Sovella tydasema tarpeittesi ja tehtdvén
mukaan.

« Saada kurkottelualue maarittimalla mihin
osat ja tyOkalut tulee sijoittaa, toistuvien li-
ikkeiden vélttamiseksi.

« Kayti tydtehtdvidn sopivia tydaseman lait-
teita, kuten poytid ja tuoleja.
* Vilti tyoasentoja olkapéiden yldpuolella tai
staattista pitelemistd kokoonpanon aikana.

+ Kun t6ité tehddén olkapididen tason
ylapuolella, alenna lihaskuormitusta keven-
tamaélla tyokalua, kdyttdmalla esimerkiksi
vadantovarsia, letkukeloja tai tasapainot-
timia. Voit my0s keventdd lihaskuormitusta
pitdmalld tyokalua kehon ldhella.

 Pida taukoja sdaannollisesti.
+ Viltd kédsien ja ranteiden ddriliikkeitd,
etenkin voimaa tarvittavissa toiminnoissa.
» Saada nékyvéisyys hyvéksi rajoittamalla tarvit-
tavaa silmien ja pdin liikkeitd tyon aikana.

» Kéytd tehtdvadn sopivaa valaistusta.
» Kiyti tehtdvéidn sopivaa tyokalua.

» Kéytd kuulosuojaimia meluisissa ym-
paristoissa.

+ Kéytd korkealaatuisia kddntoterid tai kulutu-
sosia altistumisen minimoimiseksi liiallisille
tarindtasoille.

e Minimoi altistuminen reaktiovoimille.
e [eikkauksen aikana:

Katkaisulaikka voi jumiutua, jos laikka on
joko taipunut tai jos sitd ei ole ohjattu
oikein. Varmista, ettd kaytét tarkoituksen-
mukaisia katkaisulaikkoja vilttden laikan
taipumista katkaisutyon aikana.

e Porattaessa:

Pora voi sakata jos poranterd porautuu ko-
hteen 14pi. Varmista, ettd kdytdt tukikahvoja
jos sakkausmomentti on liian korkea. Tur-
vallisuusstandardi ISO11148, osa 3 suosit-
telee kdyttamaddn jotakin yli 10 Nm reak-
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tiomomentin vaimentamiseen pistoolikah-
vaisille tyokaluille ja 4 Nm reaktiomo-
mentin vaimentamiseen suorakéyttoisille
tyokaluille.

» Kaytettdessd suorakdyttdistd ruuvin- ja tai
mutterinvdinninta:

Reaktiovoima riippuu tyokalun asetuksista
ja liitosten ominaisuuksista. Reak-
tiovoimien kestokyky riippuu kdyttdjan
voimista ja asennosta. Sovita momenttiase-
tus kdyttdjan voimien ja asennon mukaan,
ja kédyta vaantovartta tai reaktiotankoa mo-
mentin ollessa liian korkea.
+ Kaytéd polynpoistojédrjestelmid tai suojanaa-
maria polyisissd ympéristoissa.

Alkuperaismaa

Katso tiedot tuotetarrassa.

Varaosat

[lman tilausnumeroa olevia osia ei jaeta teknisista
syisté erikseen, sama koskee Huoltosarjojen
sisdltdmid osia.

Muiden kuin alkuperédisten Atlas Copco -varaosien
kaytto saattaa johtaa pienentyneeseen suori-
tuskykyyn ja lisihuoltoon seka johtaa, yhtion niin
katsoessa, kaikkien takuiden mititoitymiseen.

Takuu

Ota yhteys alueesi Atlas Copco -myyntiedustajaan,
jos haluat esittdé jotakin tuotetta koskevan takuu-
vaateen. Takuu on voimassa vain, jos tuote on
asennettu, sitd on kdytetty ja se on kunnostettu
kayttoohjeiden mukaisesti.

Tutustu myos paikallisen Atlas Copco —yhtion
toimitusehtoihin.

ServAid

ServAid on apuohjelma, joka tarjoaa pdivitettyja
tietoja seuraavista:

- Turvaohjeet
- Asennus, kdytto ja kunnossapito
- Poikkileikkauskuvat.

ServAid helpottaa tarvitsemaasi tuotetta koskevien
varaosien, huoltotyokalujen ja tarvikkeiden
tilaamista. Sitd péivitetdédn jatkuvasti uusia ja uud-
istettuja tuotteita koskevilla tiedoilla.

ServAid-ohjelmassa sisdltod voidaan tarkastella ti-
etylld kielelld mikéli kd&dnnds kyseiselle kielelle on
olemassa, ja katsella tietoja kdytdstd poistetuista
tuotteista. ServAid-ohjelmassa on koko tuotesar-
jamme kasittdva laaja hakutoiminto.

ServAid on saatavilla DVD-levyné ja verkossa os-
oitteessa:

http://servaidweb.atlascopco.com

Lisétietoja saa ottamalla yhteyttd Atlas Copco -
myyntiedustajaan tai 1dhettimalla sdhkdpostia os-
oitteeseen:

servaid.support@se.atlascopco.com

Kayttoturvallisuustiedotteet MSDS/SDS

Kayttoturvallisuustiedotteissa kuvataan Atlas Cop-
con toimittamien kemikaalituotteiden ominaisu-
udet.

Katso verkkosivuilta lisdtietoja
http://www.atlascopco.com/.

Valitse Tuotteet - Kiyttoturvallisuustiedotteet,
ja noudata sivulla olevia ohjeita.

Kéytosta poisto

Kierratysohjeet

Kun tuote on tullut elinkaarensa padhén, se on
kierrdtettdvi oikealla tavalla. Hivitd tuote ja kier-
ritd osat paikallisen lainsdddannon madrdysten
mukaisella tavalla.

Akut on toimitettava kansalliseen akkujen kierra-
tyskeskukseen.

Tekniset tiedot
Tekniset tiedot

Melu- ja tarinataso

Melu (seuraavan stan-
dardin mukaisesti:

ISO15744) dBA
Adnenpainetaso 83
Adnitehotaso 94
Epavarmuus 3
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Kokonaistarinaarvo,
voimassa 2010
lihtien(kolmen akselin
arvo seuraavan stan-
dardin mukaan

1S028927-2) m/s>
Térindarvo <2.5
Epavarmuus -

Melu- ja tarinadirektiivin selonteko

Néamad ilmoitetut arvot saatiin laboratoriotyyppi-
sissd testeissd mainittujen standardien mukaisesti.
Arvot soveltuvat vertailuun toisten testattujen
tyokalujen vastaavien arvojen kanssa, kun testaus
on tehty samojen standardien puitteissa. [lmoitetut
arvot eivét ole riittdvid riskianalyysien tekemiseen,
ja yksittdisistd tyOpisteistd mitatut arvot saattavat
olla tdssd ilmoitettuja arvoja korkeampia. Hetkel-
liset altistusarvot ja yksittdisen kéyttdjan vahin-
goittumisriski ovat ainutkertaisia ja ne riippuvat si-
itd, miten kayttdjd tyoskentelee, mitd hin tyostad,
miten tyopiste on suunniteltu, miten pitkdan han
altistuu ja siitd, millaisessa fyysisessd kunnossa
kayttdja on.

Me, Atlas Copco Industrial Technique AB,
emme ole vastuussa ilmaistujen arvojen kéytosta
syntyvistd seuraamuksista, todellista altistumista
vastaavien arvojen sijaan, tyopaikan tilanteen yk-
sittdisessa riskiarvioinnissa, jota emme voi hallita.

Tama tyokalu saattaa aiheuttaa kiden ja kdsivarren
HAV-oireyhtymén ellei sitd kdytetd ohjeiden
mukaisesti. Késitdrindd (Hand-arm vibration)
koskeva EU-opas 10ytyy osoitteesta http://
www.pneurop.eu/index.php. Valitse Tools ja sen
alta kohta Legislation.

Suositamme sdédnnollisid terveystarkastuksia
tarindaltistuksen aiheuttamien, tirindsairauteen vi-
ittaavien oireiden havaitsemiseksi ajoissa, jotta
tyonohjauksella ja tydymparistoon vaikuttavilla
toimilla voidaan estdé oireiden paheneminen tule-
vaisuudessa.

Observera

Manga héndelser 1 arbetsmiljon kan paverka &t-
dragningsprocessen och kridva en validering av re-
sultat. I enlighet med gédllande standarder och/eller
foreskrifter, stiller vi som krav att det installerade
momentet kontrolleras efter varje hindelse som

kan paverka atdragningsresultat. Exempel pa sa-
dana héndelser inkluderar, men &r inte begransade
till:

* initial installation av verktygssystemet

 dndring av delbatch, bult, skruvbatch, verktyg,
mjukvara, konfiguration eller miljo

* dndring av luftanslutningar eller elektriska
anslutningar

* dndring i linjens ergonomi, process, kvalitets-
forfaranden eller praxis

* byte av operatdr

* nagon annan dndring som paverkar atdragn-
ingsprocessens resultat

Kontrollen ska:

+ Se till att ssmmanfogningen inte har éndrats pa
grund av paverkande héndelser.

e Goras efter initial installation, underhall eller
reparation av utrustningen.

* Intrdffa minst en géng per skift eller vid annan
lamplig frekevens.

Sakerhet och
operatorsinstruktion

Sédkerhetsinstruktioner

Varning

e Tillse att denna instruktion ar list och forstadd
innan maskinen startas.

» Koppla bort maskinen fran tryckluftsledningen
fore justering (t ex momentinstéllning, byte av
bits).

* Maskinen, tillsammans med verktyg eller till-
behor, skall aldrig anvindas for nagot annat dn
det avsedda anvindningsomrédet.

* Anvind endast krafthylsor. Byt ut slitna hylsor
for siker och kostnadseffektiv drift.

» Kontrollera att krafthylsan dr ordentligt fastsatt.
Byt vid behov sparrtappen.

+ HAll fingrarna och 16sa artiklar (kldder, hér)
borta frn utgdende axeln.

* Anvind inte handskar.

» Hall maskinen korrekt och var medveten om
reaktionskraften.

+ Kontrollera ldget for reverseringsventilen innan
arbetet paborjas.
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 Kontrollera att kopplingen fungerar som den
ska efter justering. Reducerat lufttryck kan leda
till att kopplingen inte frikopplas som den ska.

» Kontrollera att upphéngningsbygeln ar i gott
skick och ordentligt infést.

* Anvind stodhandtag eller momentarm vid hog
momentinstillning eller anstrdngande ar-
betsstéllning.

Allmén information

EG-FORSAKRAN OM
OVERENSSTAMMELSE

Vi, Atlas Copco Industrial Technique AB, S-105
23 STOCKHOLM, SVERIGE forklarar att pro-
dukten (med namn, typ och serienummer, se forsta
sidan) 6verensstimmer med foljande direktiv:
2006/42/EC

Harmoniserade standarder tilldmpas:
ISO 11148-6

Tekniskt dokument tillgingligt fran:
Kvalitetschefen, Atlas Copco Industrial Technique,
Stockholm, Sweden

Stockholm, 1 juli 2013
Tobias Hahn, VD

Utgivarens signatur

Installation
Luftkvalitet

+ For bista prestanda och maximal livslingd {for
utrustningen rekommenderar vi att man anvin-
der tryckluft med en maximal daggpunkt
+10°C. Vi rekommenderar dven att man in-
stallerar en Atlas Copco lufttorkare med kyl-
funktion.

» Anvénd ett separat luftfilter av typ Atlas Copco
FIL. Detta filter tar bort fasta partiklar som &r
storre 4n 15 mikron, och det tar ocksa bort 6ver
90 % av vatten i vétskeform. Filtret ska in-
stalleras sa nira maskinen/utrustningen som
mdjligt, och fore ovrig luftberedningsutrust-
ning som t.ex. REG eller DIM (se Trycklufttill-
behor i1 var huvudkatalog). Blas ren slangen
fore anslutning.

Modeller som kriver luftsmorjning:

 Tryckluften méste innehalla en liten méngd
olja.
Vi rekommenderar starkt att man installerar en
Atlas Copco oljedimsmorjare (DIM). Denna
stdlls in efter luftforbrukningen pa tryck-
luftverktyg enligt formeln:

L = Luftférbrukningen (liter/s).

(Aterfinns i vér forsiljningslitteratur).

D = Antal droppar/min (1 droppe = 15 mm3)
L*02=D

detta géller vid andvéndning av tryckluftverk-
tyg som har langa arbetscykler. Man kan dven
anvinda en enpunktssmorjare typ Atlas Copco
Dosol, for verktyg som har korta arbetscykler.

Information om Dosol-instdllningar finns under
Trycklufttillbehor 1 var huvudkatalog.

Smorjfria modeller:

* Vad giller smorjfria verktyg dr det upp till kun-
den att avgora vilken kringutrustning som ska
anvindas. Det dr dock ingen nackdel om tryck-
luften innehéller en liten méingd olja som t.ex.
matas frdn en dimsmorjare (DIM) eller ett
Dosol-system.

OBS — Ett undantag frén detta ar turbinverktyg
som ska hallas fria fran olja.

Anslutning for tryckluft

» Maskinen dr avsedd for ett arbetstryck pa 67
bar = 600 —700 kPa = 87-102 psi.

 Blas ren slangen innan den ansluts.

Handhavande

Anvisningar for anvandning

Se figur 1 Serviceanvisningarna.

Anvéandning

Lat skruvdragaren ga tills det instéllda atdragn-
ingsmomentet uppnatts och motorn stannar. Slapp
dé omedelbart padragstangenten/trycket.

Instéllning av atdragningsmoment

En separat tryckluftregulator méste installeras, en
regulator av typ Atlas Copco REG rekom-
menderas. Lufttrycket stélls in pa en lamplig niva
beroende pé onskat atdragningsmoment.
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For att fa en god atdragningsnoggrannhet och drift-
sakerhet skall dtdragningsmomentet vara korrekt
for skruvforbandet. Prova instillt d&tdragningsmo-
ment pa det aktuella forbandet.

Lamplig kontrollutrustning &r Atlas Copcos kon-
trollinstrument typ ACTA 3000 och momentgivare
typ IRTT av lamplig storlek, se var huvudkatalog.

Underhall

For maximal effekt

Vid kridvande applikationer - mjuka skruvtérband
och max instéillning - rekommenderas dimsmorjn-
ing.

Om luften dr extremt torr kan lamellernas och
verktygets livslangd forkortas. Daglig tillforsel av
olja (0,1 - 0,2 ml) 1 maskinens inlopp eller anvénd-
ning av en automatisk smorjningsanordning av typ
Atlas Copco dimsmorjare DIM eller enpunktss-
morjare DOS forbéttrar maskinens driftegen-
skaper.

Rostskydd och invandig rengoring

Vatten i tryckluften, damm och slitpartiklar vallar
rostbildning och kdrvande lameller, ventiler etc.
Ett luftfilter bor monteras niara maskinen (se
‘Luftkvalitet’). Fore ldngre driftuppehall bér man
tillfora nagra droppar olja i maskinens luftinlopp.
Ko6r maskinen sedan i 5 - 10 sekunder och fanga
upp oljan med en trasa.

Serviceanvisningar

Oversyn och preventivt underhall rekommenderas
vid jadmna intervaller en géng per ar eller senast
efter 250 000 atdragningar, beroende pa vilket som
upptriader forst. Tétare Gversyn kan kridvas, om
maskinen anvinds vid hdga moment och langa at-
dragningstider. Om maskinen inte fungerar korrekt
skall den omedelbart tas ur drift for inspektion.

Filtret pa luftintaget och utloppets ljudddmpare
skall rengoras regelbundet for att undvika att de
sdtts igen av fororeningar.

Annars reduceras maskinens kapacitet.

Vid oversynen skall alla delar rengdras noggrant
och defekta eller slitna delar (t ex O-ringar,
lameller) skall bytas ut.

Isédrtagning/hopsattning

Det dr viktigt att maskinens gédngade anslutningar
dras at korrekt, dvs enligt specificerade virden pa
sprangskisserna.

Rengoéring

Rengor samtliga delar i lacknafta eller likvardigt
rengdringsmedel.

For att forhindra igensittning och nedsatt effekt
kan det vara nddvandigt att rengora silen (om sé-
dan finns) och utloppsfiltret mellan servicetillfal-
lena.

Kontroll

Efter rengoring, kontrollera samtliga delar. Byt
skadade och utslitna delar.

Smérjning

Smorj sérskilt kugghjulen, ventilen och kopplingen

med fett innehdllande molybdendisulfid (t ex
Molykote BR2 Plus).

Smorj O-ringar och géngade anslutningar med fett
fore hopséttning.
Reservdelar

Artiklar utan bestéllningsnummer levereras inte
separat av tekniska skédl. Detsamma géller for delar
som ingdr 1 servicesatser.

Om andra delar &n originalreservdelar fran Atlas
Copco anvinds kan det leda till forsdmrad funktion
och att mer underhall krévs.

Det kan dven leda till att alla garantier upphor att
gilla.

Rekommenderade smorjfetter

Fabrikat Allmént Luftsmorjning

BP Energrease LS- Energol E46
EP2

Castrol Spheerol EP L2

Esso Beacon EP2 Arox EP46

Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46

Mobil Mobilegrease ~ Almo oil 525
XHP 222

Shell Alvania EP2  Tonna R32

Texaco Multifak EP2  Aries 32

Fabrikat Kuggvaxlar

Molycote BR2 Plus
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Anvandbar information
(R

Logga in pd Atlas Copco www.atlascopco.com

Du kan hitta information om vara produkter, tillbe-
hor, reservdelar och publicerade drenden pa var
webbplats.

Ergonomiska riktlinjer

Ténk pé din arbetsstation nar du ldser igenom
denna forteckning over allménna ergonomiska rik-
tlinjer och se om du kan identifiera omraden som
kan forbéttras nir det géller héllning, placering av
komponenter, eller arbetsmiljo.

 Ta paus och dndra arbetsstdllning ofta.

» Anpassa arbetsplatsens utseende sa att det pas-
sar dina behov och arbetsuppgiften.

* Se till att allt finns inom bekvamt rackhall
sé att verktyg och delar ar lattdtkomliga och
att du undviker statisk belastning.

* Anvind utrustning som t.ex. bord och stolar
som ar ldmpliga for arbetsuppgiften.

» Undvik att arbeta 6ver axelhojd eller med
statiska grepp vid monteringsarbete.

» Vid arbeten 6ver axelhdjd, minska den
statiska belastningen pa musklerna genom
att minska verktygets vikt, med hjdlp av
t.ex. momentarmar, slangvindor eller bal-
anseringsdon. Du kan dven minska den
statiska belastningen pa musklerna genom
att halla verktyget néra kroppen.

» Ta paus ofta.

* Undvik extrema arm- och handledsstéll-
ningar, speciellt vid moment som kréver att
du tar 1.

* Justera sd att du har ett bekvamt synfilt sa att
du kan minimera rorelsen av 6gon och huvud
under arbetet.

* Anvind ldmplig belysning for arbetet.
» Vilj lampligt verktyg for arbetet.

* Anvind horselskydd dér det forekommer
buller.

» Anvind hogkvalitativa insatta verktyg eller for-
brukningsartiklar for att minimera exponerin-
gen av hdga nivéer av vibrationer.

* Minimera exponeringen for reaktionskrafter.

 Vid kapning:

En kapskiva kan fastna om skivan antingen
ar bojd eller om den inte styrs korrekt. Se
till att anvéanda ratt flansar for kapskivor
och undvik att boja skivan under kapnin-
gen.

* Vid borrning:
Borren kan stanna néir borren bryter
igenom. Kontrollera att du anvéander stod-
handtag om stoppmomentet ar for hogt.
Sédkerhetsstandarden ISO11148 del 3 rek-
ommenderar att man anviander ndgot for att
ta upp reaktionsmomentet over 10 Nm for
verktyg med pistolgrepp och 4 Nm for van-
liga verktyg.

* Vid anvindning av direktdrivna skruv- eller
mutterdragare:

Reaktionskrafter beror pa instdllningen av
verktyg och gemensamma egenskaper. For-
mdgan att klara av reaktionskrafter beror pa
operatorens styrka och kroppsstillning. An-
passa instéllningsmomentet till operatdrens
styrka och kroppsstillning och anvénd en
momentarm eller mothall om vridmomentet
ar for hogt.

* Anvind ett dammsugningssystem eller and-
ningsmask i dammiga miljder.

Ursprungsland

Se informationen pa produktetiketten.

Reservdelar

Artiklar utan bestdllningsnummer levereras inte
separat av tekniska skédl. Detsamma géller for delar
som ingdr i servicesatser.

Om andra delar én originalreservdelar fran Atlas
Copco anvinds kan det leda till forsdmrad funktion
och att mer underhdll krdvs. Det kan dven leda till
att alla garantier upphdor att gélla.

Garanti

Kontakta Atlas Copcos forsdljningsrepresentant i
din region vid garantifrdgor. Garantin géller endast
om produkten installerats, anvédnts och genomgatt
service enligt de anvisningar som medfoljde verk-
tyget/maskinen.

Se @ven de leveransvillkor som giller hos det
lokala Atlas Copco-foretaget.
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ServAid

ServAid ar ett verktyg for att tillhandahélla upp-
daterad produktinformation om:

- Sékerhetsanvisningar

- Monterings-, drift- och serviceanvisningar

- Sprangskisser

ServAid underléttar bestéllning av reservdelar, ser-
viceverktyg och tillbehor for din produkt. Det upp-
dateras kontinuerligt med information om nya och

omkonstruerade produkter.

ServAid kan anvéndas for att vissa innehall pa ett
visst sprak, om det finns dverséttningar, och for att
visa information om utgangna produkter. I Ser-
vAid finns en avancerad sokfunktion med hela vart
produktsortiment.

ServAid finns pd DVD och pa internet:

http://servaidweb.atlascopco.com

For ytterligare information kontakta din aterforsal-
jare for Atlas Copco eller skicka e-post pa
adressen:

servaid.support@se.atlascopco.com

Sakerhetsdatablad MSDS/SDS

Sakerhetsdatabladen beskriver kemiska produkter
som siljs av Atlas Copco.

For mer information, ga till webbplatsen
http://www.atlascopco.com/.

Vilj Produkter — Siikerhetsdatablad, och {6lj in-
struktionerna pé sidan.

Nedmontering

Atervinningsinstruktion

Niér en produkt har tjdnat sitt syfte maste den ater-
vinnas pa ritt sitt. Demontera produkten och ater-
vinn komponenterna i enlighet med lokal lagstift-
ning.

Batterierna skall tas om hand av din nationella or-
ganisation for batteridtervinning.

Tekniska data
Tekniska data

Ljud och vibrationer

Buller (i enlighet med
ISO15744) dBA
Ljudtrycksniva 83
Ljudeffektniva 94
Osikerhet 3

Totalt vibrationsvirde,
giltigt fran 2010

(3-axligt virde i en-

lighet med

1SO28927-2) m/s

Vibrationsvérde <2.5
Osikerhet -

Meddelande om buller & vibrationer

Dessa vdrden har uppmditts i laboratoriemil;jo enligt
gillande standard. Vérdena kan anvindas for att
jamfora andra verktygsvirden som har uppmatts
enligt samma standarder. Vardena som anges hér
bor inte anvédndas vid riskbeddmning och pé vissa
arbetsplatser kan de uppmatta virdena vara hogre.
Det faktiska vérdet och den faktiska skaderisken
som en enskild anvédndare utsétts {or dr individu-
ella och beror pé en rad faktorer sisom arbetssitt,
utformning pé arbetsstycket och arbetsstationen,
hur ldnge individen utsétts for pafrestningar och
individens fysiska hilsa.

Vi, kan inte héllas ansvarsskyldiga for kon-
sekvenserna av att anvdnda de angivna vérdena,
istillet for varden som éterspeglar den faktiska ex-
poneringen, vid en individuell riskbeddmning pa
en arbetsplats over vilken vi inte har ndgon kon-
troll.

Detta verktyg kan orsaka syndromet hand-armvi-
brationer om det inte anvinds korrekt. En EU-
guide for hantering av hand-armvibrationer
aterfinns pa webbplatsen http://www.pneurop.eu/
index.php under Verktyg sedan Lagstiftning.

For att forebygga eventuella framtida akommor
rekommenderar vi att hdlsokontroller genomfors
for att upptécka tidiga symptom som kan bero pa
vibrationsrelaterade arbetsuppgifter.
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NMpumeyaHue

B paGoueii cpene Ha mporiecc 3aTsSHKKH MOTYT
OKa3bIBaTh BIUSHUE Pa3IMYHbIE COOBITHS,
KOTOpbIE TpeOyIOT MPOBEPKH pe3yIbTaToB. B
COOTBETCTBUU C IPUMEHUMBIMU CTaHIapTaAMH

U (MIM) HOPMaMHU HACTOSIIIUM MbI TpeOyeM OT Bac
MIPOBEPATH MOHTAKHBIA MOMEHT ITOCIIE JTF0O0TO
COOBITHSI, KOTOPOE MOXKET MOBJIHATH Ha pe3yJbTaT
3aTsoKku. [Ipumepamu Takux coObITHI cpenu
IIPOYETO SIBJISIFOTCSL:

* MepBOHAUYAIbHAS YCTAaHOBKA
MHCTPYMEHTAJIbHOM CUCTEMBI;

* 3aMeHa IpyII JeTanei, BUHTOB, OOJTOB, a
TaKKe MHCTPYMEHTA, TPOrPAMMHOTO
oOecrnieueHus, KOHQUTYpALMK WIH CPEIbI;

* 3aMEHa MHEBMATHUYECKUX WJIU JJIEKTPUUECKUX
COCIUHCHHI;

¢ U3MCHCHHC B OPrOHOMHUKE JIMHUHU,
TEXIIPOLECCE, MpOoUCAYPaX KOHTPOJIA Ka4CCTBa
Ik ME€Toaax pa6OTBI;

¢ 3aMCHa OoIiepaTopa,

* mr000€ Ipyroe U3MeHEHHe, BIUAIOLIee Ha
pe3yNbTaT Mpolecca 3aTsHKKH.

[IpoBepka gomkHa:

¢ MNOATBCPAUTDH, UTO XaPAKTCPHUCTUKU
COG)II/IHGHI/Iﬁ HC UBMCHHJIMCH B PE3YJILTATEC
CO6BITPII>1, OKa3bIBAKOIIHNX BJIIMAHUC,

* MPOBOJUTHCS MOCIIE MEPBOHAYATBLHOMN
YCTAaHOBKH, TEXOOCTYKHBAHUS WA PEMOHTA
000pyT0BaHUs;

® BBIIOJHATHCA HC MCHCC OJHOI'O pas3a 3a CMCHY
niu C I[pyl"Oﬁ MOAXOASIICH NEPpUOANYIHOCTBIO.

NHcTpyKuumn no
akcnnyartauum u TeXHUKe
6e3onacHoCTH

UHCcmpykyuu no mexHuke
6e3onacHocmu

MpeaynpexaeHve
° Y6CI[I/ITGCB, YTO Bbl O3HAKOMUIIUCH C
PYKOBOJICTBOM OIlepaTopa 10 Hadaja padoThI ¢
HHCTPYMEHTOM.

* Ilepen npoBeneHneM Kakux-JInOO HaCTpoeK (B
T.4. HACTPOIKN MOMEHTA, CMEHbI OUT WU
rOJIOBOK) yO€IUTECH, YTO HUHCTPYMEHT
OTKJIIOYEH OT BO3/yXa.

* DTOT HHCTPYMCHT, €I'0 OCHOBHBIC 1
JOMNOJHHUTEIBbHBIC MPUHAJIC)KHOCTHU JJOJKHBI
HUCIIOJIB30BaTbCA TOJIBKO B TCX LEIIAX, OJIA
KOTOPBIX OHHU MMPEAHA3HAYCHBI.

* HMcnonb3yilTe TOJIBKO yaapHbI€ TOJI0OBKH. B
1ensix 0€30MacHOCTU U CHUYKEHUS U3/ICPIKEK
3aMEHSITE N3HOIICHHBIE TOJIOBKU.

* IIposepsiite, 4TO yAapHbIE T'OJIOBKH
YCTaHOBJIEHBI ITpaBUiIbHO. [Ipn
HEOOXO0IMMOCTH 3aMEHUTE JIEMEHTHI
YAEPKaHUS FOJIOBOK.

e Crneaure, 4TOOBI HaIBIBI, OJEK1a, BOJIOCKHI 1
Ip. OBUIM HA JOCTATOYHOM YAAJIEHUU OT
BBIXOJIHOTO BaJla MHCTPYMEHTA.

* He ncnosb3yiTe nepyaTku.

* JlepuTe MHCTPYMEHT MPaBUIIBLHO U HE
3a0BIBAITE O PEAKTUBHOM CHJIE.

* [IpoBepbTe MOJIOKECHUE MTEPSKITIOYATEIS
peBepca mepes HayajaoM pador.

* Ilocie kaxx10M HACTPOMKH MPOBEPSIUTE
paborocnioco6HOCTh My(PThI. [ToHMKEHHOE
JIaBIICHUE B THEBMOCETH MOKET IIPUBECTH K
HEeNpaBUIbHOM paboTe My(ThI.

* [Ipu ncnonp3oBaHuy nojaBeca yoeauTeCh, 4To
OH UCIIPaBEH U NPAaBUIbHO YCTAHOBIIEH.

* Hcnonb3yiiTe 1OMONMHUTENBHYIO PYKOSTKY WIH
MEXaHUUYECKYIO PYKY IpU paboTe ¢ BBICOKUM
3HaYeHHEM MOMEHTA 3aTsDKKH WM B
HEYJTOOHBIX yCIOBUSIX.

O6uwue ceedeHusi

3AABJIEHUE O COOTBETCTBUM
HOPMAM EC

Kowmnanus Atlas Copco Industrial Technique
AB, 3apeructpupoBanHas 1o ajapecy: S-105 23
STOCKHOLM, SWEDEN, 3asBiseT, 4To JaHHOS
u3nenue (HaMMeHOBaHWE, TUI M CEPUMHBIA HOMED
KOTOPOT'0 YKa3aHbl HA TUTYJILHOM JIUCTE)
COOTBETCTBYET MOJIOKEHUSAM CJIETYIOIINX
JUPEKTHUB.

2006/42/EC

bbuti mprMeHEeHb! cleAyIoIUe COrJIacOBaHHbIE
CTaHapTHI.
ISO 11148-6
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TexHruecKyro nH(HOPMAIHIO MOKHO MOTYyYUTh
311ECh:

Quality Manager (ynpaBisromunii KaguecTBOM), At-
las Copco Industrial Technique, Stockholm, Swe-
den

Crokronbm, 01 mroms 2013 T.

Tooaiiec Xaun (Tobias Hahn), ynpaBasiromuii
AHPEKTOP

Iloanuck 3asiBUTEIS

oA

YcmaHoeka

KauyecTtBO BO3ayxa

* Uto06b1 00ecreynTh ONTUMAIILHYIO
[IPOU3BOUTENILHOCTh U MAKCUMAJILHO JJOJITHM
CPOK CITy>KObI MHCTPYMEHTA, pEKOMEHYeTCsI
HCIIOJIB30BATh CKATBIM BO3YX C TOUKOU POCHI
1o +10 °C. Kpome Toro, peKoMeH1yeTcs
YCTaHOBUTH OCYIINUTEb BO3/1yXa
pedprxKepaTOpHOro TUIA MPOU3BOICTBA
kommanuu Atlas Copco.

* Crnemyer UCIIONB30BATh OTACIBbHBIN
BO3ayIIHbIH puibTp Tuna Atlas Copco FIL.
Tako#t GunbTp yaanaseT TBEpAble YaCTHIIbI
KkpymnHee 15 MukpoH u 6omee 90 % xunkoi
BOAbl. DUITBTP MOHTHPYETCS KaK MOYKHO
OJKe K MHCTPYMEHTY, HEITOCPEICTBEHHO
nepes ApyruM yCTpOMCTBOM OYUCTKHU BO3YyXa,
Hanpumep, REG unu DIM (cM. paznen
"[IprHanIeKHOCTH JUIsl IMHUM TTOA9H
BO3/yxa" Halllero OCHOBHOT'O KaTaJiora).
[Ipex e ueM nNpUCTYNUTh K MOAKIIOUYEHHUIO,
MIPOAYHTE LIUIAHT.

Mogaesn, HyKAaK0LHeCsd B BO3AYLIHOM cMa3Ke:

* B cixaTtom Bo3yxe JOKHO IPUCYTCTBOBAThH
HEOOJIBIIOE KOIMYECTBO Maca.
HacrositenbHO peKOMEH1yEeTCsl yCTaHOBUTD
MacI0paclbUIUTEIh OJHOKPATHOTO
pacnsuienust (DIM) nmpousBoacTBa KOMIaHUU
Atlas Copco. Ero Hactpoiika B 3aBUCUMOCTH OT
mapaMeTpoB BO3ayxo3abopa
MTHEBMOMAarucTPaIbHOTO MHCTPYMEHTA
paccuuThIBaeTCA MO CieAyrouei hopmyie:

L = Bo31yx03a060p (71/cex).

(CM. Hamm TOProBbIC MPOCTICKTHI).

D = gucno xanens B MunyTy (1 Kamist = 15
MM3)

L*0,2=D

3TO OTHOCHUTCS K THEBMOMArUCTPAIbHBIM
MHCTPYMEHTaM JJIUTEIBHOIO pabovero UKIia.
C nHCTpyMEHTaMH KpaTKOBPEMEHHOIO
pabouero LMKIIa MOXKHO TaKXKe UCIOIb30BATh
TOYEYHBIN MaciopacbuInTelNs THIa Dosol.
HNHdopmanuio o HacCTpoHKe PacHbLIUTENS
Dosol cm. B paznene "lIpuHamiexHOCTH Uis
JMHUU MOAAYH BO3ayXa" HAIIEro OCHOBHOTO
KaTaJjora.

M0)1e.1m, HE HYKAAKOIIHUECS B CMa3Ke:

* UYro KacaeTcsi MHCTPYMEHTOB, He TpeOyroIux
CMas3Ku, TO pelieHne 00 yCTaHOBKe
nepudepuitHOro 000PyI0BaHUS OCTACTCS Ha
yCMOTpEHHE 3aKa3uuka. [Ipu 3ToM B crkaToM
BO3/1yX€ JAOIYCKaeTCsl HE0OIbIIOE KOJINYECTBO
Macia, HalpuMmep, u3 Maciopacnsuiuresss DIM
win Dosol.

DTO HE OTHOCUTCA K TYpPOOMHCTPYMEHTAM,
NIOTIaIaHNE Macja B KOTOPbIE HEJOIYCTUMO.

MoaoknioyeHue nHeBMOMarucTpanm

* MHCTpyMEHT paccuuTaH Ha pabodee JaBICHUE
B 6—7 at™m = 600700 IIa.

* [lepen moacoeMHEHUEM MIPOIYUTE IIIIAHT.

Pa6boma

WHcTpyKummu no paboTe

Cmotpu pucyHOK B CepBUCHBIX HHCTPYKIUSIX

Pa6boma

Bxmrounte mrypynosept. [Ipu noctmxenun
HE00X0IMMOI0 MOMEHTA 3aTSXKKHU JIBUraTesb
ocraHoBuTcs. [locie 3Toro GICTPO OTIYCTUTE
KYPOK IIyCKa ¥ IIOJHUMUTE UHCTPYMEHT.

Hacmpolka MmoMeHmMa 3amsiKkku

JlomkeH OBITh YCTAaHOBJICH OTJENIBHBINA PEryIsITOp
JlaBJIeHUs (PEKOMEH/1yeTCsl UCTIOJIb30BaHUE
perynstopa REG npousBoactsa ¢pupmsr Atlas
Copco). JlaBiaeHue Bo3ayxa MOCie peryisropa
orpenenseT He0OXO UMb MOMEHT 3aTSKKH.

Jlnst TouHo# 1 6e30macHON pabOTHl MOMEHT
3aTSHKKM He0OXOAMMO YCTaHABIMBATh B
3aBUCUMOCTH OT IapaMETPOB COEMHEHUS.
VYTOYHANTE MOMEHT 3aTSKKH, €CIIU OH BBI3bIBAET
COMHEHHSI.
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Jliig onpesiesieHnss MOMEHTa MOKHO MCIIOJIb30BaTh
aHanuzaTop naHHeix ACTA 3000 ¢
cooTtBeTcTBYOmKM AatuyukoM IRTT (cmotpute
ocHoBHoM Katayior AC).

Maintenance

Ona makcumanbHoOM
NPOU3BOAUTENbLHOCTU

B cl0HBIX TPUTIOKEHUSIX — MITKOE COETUHEHHE
1 MaKCUMaJIbHO BO3MO>KHbBIII MOMEHT —
PEKOMEHIyEeTCs UCTIOIb30BaTh CMa3Ky
MHCTPYMEHTA Yepe3 BO3AYX.

B upe3BbIuaiiHO CyXOM BO3/yXe
MIPOJIOJKUTEIILHOCTE PA0b0YEro IIUKIIA JOMATOK U
MIPOU3BOUTEIHLHOCTh MHCTPYMEHTA MOXKET OBbITh
cHWKeHa. /{1 yBeIuIeHus POU3BOIUTEITLHOCTH
PEKOMEH/TYETCS €KETHEBHO JOOABIATH BO
BX0JHOE Bo3ayiiHoe oTBepetue 0,1-0,2 Mt macna.
Taxoke [UIsl yBeJIMYEHUST TPOU3BOAUTEIILHOCTH
MOYHO MMPUMEHSTh YCTPOMCTBA aBTOMATHICCKOM
nojaun cMas3ku npoussozcTea Atlas Copco DIM
i DOS.

3awumTa ot KOPPO3NN U BHYTPEHHAA
O4YUCTKa

Bopa B cxxaTom Bo3ayxe, IbUIb U OT/IEIbHBIE
YaCTHUIbl MOTYT BbI3BAaTh KOPPO3HIO U 3arpsiI3HEHUE
JIOTIATOK, KJIaaHoB U T.[., I03TOMY HE0OX0IUMO
yCTaHABIMBATh BO3AYIIHBINA (QUIBTP KaK MOXKHO
Oyke K MHCTpyMEHTY (cM. pasnen KauecTBo
Bo3ayxa). [lepen anuTenbHbIM OPOCTOEM
MHCTpyMeHTa 100aBbTE HECKOJIBKO Karelb Maciia
BO BXOJIHOM BO3IYILIHBINM KJIaIllaH U 3aIlyCTUTE
UHCTpyMeHT Ha 5-10 cekyHz, cobupast maciio B
KYCOK TKaHH.

CepBUCHbIE UHCTPYKLUMN

PexkomMeHnayercs IpoBOAUTH OCMOTP U IJIAHOBO-
IpeAYNPEIUTENbHBIA PEMOHT UHCTPYMEHTA Pa3 B
ron wiu nocie 250.000 3aTskek (4TO HACTYUT
panbie). [Ipy ”HTEHCUBHOM UCIIOJIB30BAaHUU
MOXET TIOHAI0OUTHCS OOJIee YaCThI OCMOTP.
Ecnu B paboTe HHCTpYMEHTA MOSIBUITUCH
OTKJIOHEHHSI OT HOPMbI, HEOOXOAMMO HEMEJIEHHO
MIPOBECTH €0 MPOBEPKY.

q)I/IJIBTp Ha BXO/IC MOJAKIIIOYCHUHN BO3yXa U
BBIXJIOITHOM TIIYIIHUTCIIb JOJIKHBI IICPUOIUYCCKHU
OYHIIATHCA UJIU 3aMCHATHCA BO n30eKaHue
3aCOPCHHA, KOTOPOC MOKET IMPHUBCCTU K ITAACHUIO
MMPOU3BOAUTCIILHOCTH.

[Ipu ocmoTpe Bce aeTany T0JKHBI aKKypaTHO
OUYHMILATHCS, & HEUCIIPABHBIE WIM U3HOILCHHbIE
neTanu (YIIOTHUTENbHbIE KOJIbLa, JIOTATKU U T.J.)
3aMEHATHCA.

Pa36opka/c6opka

Baxxno, 4ToOBI pe3600BbIE COeTUHEHHS ObLIN
MIPABWIILHO 3aTSHYTHI B COOTBETCTBHH CO
cnenuduKanuei Ha cxemax.

Oyucmka

TmarenbHO OYUIIANTE BCE AETANIN YAUT-COUPUTOM
WIH [T0I00HBIM EMY peareHTOM

Bo u3bexxanue 3acopeHust ¥, TAaKUM 00pa3oM,
IMaJCHUS MOITHOCTH OYHIIAUTE 110
HEO0OXOMMOCTH BXOJHOU U BBIXJIOITHON (DUIIBTPHI
B MEKCEPBUCHbBIE UHTEPBAJIBI.

lIpoeepka

[Tocite ounCTKH IPOBEPHTE BCE JICTAIIH.
[ToBpexeHHBIC ¥ H3HOILIIEHHBIC JeTalN
HEOOXOIMMO 3aMEHUTD.

Cma3ska

Cwma3sbiBaiiTe MIeCTEpHU, KilanaHa U MypTy
CHeLHuaIbHOM KOHCUCTEHTHON CMa3KoM,
coJiepskauieil ucynbhua MmoaubdeHa (Harnpumep,
Molykote BR2 Plus).

ITepen cOopkoit 0OpaboTaiiTe KOHCHCTEHTHOM
CMa3KOH YIUIOTHUTENIbHBIE KOJIbIA U PE3b0OBBIC
COC/IMHCHHUSL.

3anacHble yacmu

[To TexHMYECKUM TPUYMHAM JI€Talu 0€3 3aKa3HBIX
HOMEPOB OTAEIBHO HE ITOCTABIISIFOTCS.

Hcnonp3oBanue Ipyrux OpUruHaIbHBIX JeTalleh
Atlas Copco MOXET IPUBECTH K MaICHUIO
MIPOU3BOJUTEIILHOCTH HHCTPYMEHTA, YBEIINYEHUIO
JKCIITYyaTallMOHHBIX PACXOIOB U B OTACIIBHBIX
CIIy4asiX K JIMILEHUYU TapaHTHH.

PYKOBO,EI,CTBO MO KOHCUCTEHTHbLIM
CMa3Kam

IIpousBoautesn OcHOBHOE Cmaska uepe3

b Ha3HAYeHUe  BO3AYX

BP Energrease LS- Energol E46
EP2

Castrol Spheerol EP L2

Esso Beacon EP2 Arox EP46

Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46
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IpousBoaures OcHOBHOE Cma3ska uepe3

b Ha3HAaYeHHe  BO3AYyX

Mobil Mobilegrease  Almo oil 525
XHP 222

Shell Alvania EP2 Tonna R32

Texaco Multifak EP2  Aries 32

IIpousBoaurteab Peaykropsl

Molycote BR2 Plus

Mone3sHble ceedeHus
(R

Boiinute Ha BeO-caiit Atlas Copco: www.atlas-
copco.com.

Ha namem BeG-caiiTe BBl MOKETE HAHTH
UH(POPMAITHIO O HAITNX U3JIEITHSIX,
MIPUHAIJICKHOCTSX, 3alIaCHBIX YaCTAX, a TAKKe
M€YaTHbIC MATEPHUAIIBL.

PekomMeHOauum no aproHoMuke

[Ipu mpouTeHNN JaHHOTO TIEPEUHS OOIIHUX
3PrOHOMHYECKHX PEKOMEHALNI COOTHOCUTE UX
CO CBOEH paboueli CTaHIIUEH, YTOOBI MIOHSATH,
MO>KHO JIM BBISIBUTH 00JIACTU IS YITyUIIEHHUS C
TOYKH 3PEHUS MO3bI, pa3MEIICHUS] KOMIIOHEHTOB
WJIY TTIPOU3BOJICTBEHHBIX YCIOBUM.

* Yame nenaiiTe mepeprIBBI B pabOTE U MEHSNTE
paboynie MONOKESHHS.

* IIpucrnocodbTe MPOCTPaHCTBO paboyero MecTa
B COOTBETCTBHH CO CBOMMH TOTPEOHOCTSIMHU U
pabouuM 3a1aHUEM.

* Pacrnosioxxute 1eTany 1 UHCTPYMEHTHI B
y10OHOM AJIs Bac 30HE JOCATAeMOCTH BO
n30exaHue CTaATUYECKOrO JBUKECHHUS.

» Vcnonb3yiite 000pymoBaHue pabouero
MeCTa, TAKOEe KaK CTOJIbI U CTYJIbS,
MOJIXOISIIEE [T paboUero 3alaHusl.

* Bo Bpems cOOpOUHBIX Oorepanuii n3deranre
pabouuX MOJIOKEHHU I BBIIIE YPOBHS TJICY WIH
CO CTaTUYECKON HArpy3KOM.

* IIpu pabote Ha ypOBHE BbIIIE MY
CHW)KANTE Harpy3Ky Ha CTaTUYECKHE
MBIIIIIBI, YMEHbIIIasi BEC MHCTPYMEHTA,
HCIIOJIB3Ysl, HAIIPUMEDP, MOMEHTHBIE
pblYary, HIaHroBble OapadaHbl MU
BecoBbIe Oanancupsl. Harpysky Ha

CTATUYECKUE MBI TAKIKE MOXKHO
YMEHBIIUTH, A€PrKa HHCTPYMEHT OJIM3KO K
TeIy.

* O0s13aTeNBHO Yallle JeJIaiTe NePEPHIBHI.

* 30eraiiTe KpaltHUX MOJOKECHUH PYK U
3aIsICTHI, 0COOCHHO TPH BBIMIOTHCHUN
oreparuii, TpeOyIOHX onpeaeTIeHHbIX
YCUIIHUH.

OtperynupyiTe CBO€E 0JI€ 3PEHUS, CBES K
MUHUMYMY ABW)KE€HUS IJ1a3 U TOJIOBbI IIPU
BBINIOJIHEHUH paboyvero 3a/1aHusl.

Hcnonp3yiiTe ocBelIEHNE, COOTBETCTBYIOIIEE
paboyemy 3aJIaHuIo.

Br16upaiiTe HHCTPYMEHT, COOTBETCTBYOILUIN
pabouemy 3a7aHuUIO.

B ycnoBusixX BBICOKOIO 1IyMa UCIIOJIb3YyUTE
CPEJIICTBA 3alIUTHI OPIaHOB CIIyXa.

Hcnonp3yiTe BBICOKOKaYECTBEHHBIE BCTABHBIE
WHCTPYMEHTBI UJIU PACXOJHBIE MAaTEPUAIIBL,
YTOOBI CBECTU K MMHUMYMY BO3JIeficCTBHE
MIOBBIIIEHHBIX YPOBHEW BUOpAIIHH.

MuHUMU3HUPYIUTE NEUCTBUE CUIT PEAKIIUH.
 [lpu pe3ke:

OTpe3Hol KPYT MOKET 3aCTPATh, €CIIU OH
W30THYT WIW HE HAMPABISICTCS
Ha/examuM oopazom. O0s3aTeNbHO
UCIIOJIb3YHTE COOTBETCTBYIOLIUE (PIIAHIIBI
JUIS OTPE3HBIX KPYTOB U M30eraiire
U3rubaHus Kpyra B IPOLECCE PE3KH.

* [Ipu cBepiieHuu:

Jlpens MOXeT 3aCTOMOPUTHCS TIPU BBIXOE
cBepia u3 Matepuana. O0s3aTebHO
UCTIONB3YHTE ONMOPHBIE PYKOATKH, €CIIH
KPYTALIUHA MOMEHT IPU CTOIIOPEHUN
CJIMIIKOM BBICOK. B cooTBeTcTBUU CO
crangaptoM 6e3onacuoctu [ISO 11148,
4acTh 3, pEKOMEHAYETCS UCTOIb30BaTh
CpeJICTBA JJIsl OTJIOLIEHHSI pEaKTUBHOTO
MoMeHTa cBbite 10 Hm ist uHCTpyMEHTOB
C MMMCTOJIETHOM pYKOSITKOM U cBbIlIe 4 Hm
JUISL KHCTPYMEHTOB C MPSIMBIM KOPITYCOM.

* [Ipu ncnoabp30BaHNU IIyPYTIOBEPTOB UIH
raiikoBepTOB C HETIOCPEICTBEHHBIM
HPUBOJIOM HEOOXOAUMO YUHUTHIBATh
cleqyrouiee.

CwuItbl peakIuu 3aBUCST OT HACTPOCK
WHCTPYMEHTA U XapaKTePUCTUK
coequHeHUS. CITOCOOHOCTH BBIICPIKHUBATH
CHUJIBI PEAKIIMK 3aBUCUT OT CHJIBI U
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MI0JIO’KEHHUS oTepaTopa npu padoTe.
CKOppeKTHpyiTe 3HaUeHUE MOMEHTA B
COOTBETCTBUH C CUJION U MOJOKEHUEM
orepaTopa U UCIOJIb3YHTE MOMEHTHBIN
phlYar Wik peakTUBHYIO IITAHTY, €ClIN
MOMEHT CJIMIIIKOM BBICOK.

* B yclioBUsIX 3albIJIEHHOCTH UCTIOJIb3YHUTE
CUCTEMY BBITSDKKHU TBUTN WJTH 3aITUTHYIO
MAacKy.

CTpaHa npoucxoxaeHus

CM. uHbOpMAaIIUIO HA ATUKETKE U3CIHs.

3anacHble YyacTtu

IIo TexHUYECKUM npuiruHaM ACTaIn 0e3 HOMCpa
3aKa3a OTACJIBbHO HE ITOCTaBJISIOTCA.

Hcnonp3oBanne HeUPMEHHBIX 3aIm4acTeid MOXKeET
CHU3UTH TPOU3BOANTEILHOCTh HHCTPYMEHTOB At-
las Copco u yBennuuTth 00beM padoT Mo UX
TEXHUYECKOMY 0OCITy)KUBAHHIO; KPOME TOTO,
KOMITaHHUsSI MOXET 0 CBOEMY YCMOTPEHUIO
aQHHYJUPOBAThH BCE TAPAHTHHU.

FapaHTuA

C mpeTeH3usIMH 110 TIOBOAY U3/eNuii oOpaliaiTech
K MECTHOMY TOPTOBOMY IMPEJCTAaBUTEIIO
kommanuu Atlas Copco. ['apanTtus aeiicTByeT
TOJIBKO B TOM Clly4ae, €CJiid yCTaHOBKA,
SKCIUTyaTanus 1 nepedopka u3aenus
OCYIIECTBIISTUCH B COOTBETCTBUU C MHCTPYKITHEH
IO SKCILUTyaTaluu.

Kpome Toro, nzyunre ycioBusi HOCTaBKH,
JEHCTBYIONINE B MECTHOM (prisinarie KoMranuu At-
las Copco.

Mporpamma ServAid

ServAid — 310 yTunuTa A1 NPEIOCTABICHHS
O0OHOBJICHHOM HH(pOpMAIMK 00 U3AETHIX
OTHOCHUTEJBHO!

- I/IHCTPYKI_[I/Iﬁ 10 TCXHHUKEC 6630HaCHOCTI/I;

- HHCTPYKIMHA MO YCTAaHOBKE, IKCILTyaTallii U
TEX00CITyKUBaHUIO;

- IOKOMITIOHCHTHBIX I/I306pa)KCHI/II7L

Yrunura ServAid oGnerdaer mpoiecc 3akasa
3aracHbIX 9acTeil, HHCTPYMEHTOB ISt
TeX00CTyKMBaHUS U IPUHAIJICKHOCTEN ISt
BbIOpaHHOTO BaMU n3zenusi. OHa NOCTOSTHHO
oOHOBIsIeTCA MH(OpMaIIUel 0 HOBBIX U
MOJICPHU3UPOBAHHBIX U3/IEIUAX.

Br1 Mmoxkete ucrions3zoBath ServAid s
MPEJICTABICHUS COAEPKUMOT0 HA KOHKPETHOM
sI3bIKE (IIPY HAJIMYUU NIEPEBEICHHBIX BEPCUIL) U
oToOpaxeHust uHpopmaruu 06 ycTapeBIINX
m3nenusax. ServAid obecriednBaeT pacIipeHHbIC
BO3MO>KHOCTH TOMCKa MO BCeld HOMEHKIIaType
Hallel MPOyKIIHH.

Yrunuta ServAid npemmaraercs Ha DVD-nucke u
Ha BeO-caiire:

http://servaidweb.atlascopco.com

Jli1g mostydeHus JOMOIHUTENbHON HHOpMauu
o0paTtuTech K MECTHOMY TOPTOBOMY
npencraButennto komnanuu Atlas Copco wiu
HAMMIINTE HaM IO apecy 3JI. OYTHI:

servaid.support@se.atlascopco.com

MacnopTa 6e3onacHocTu (MSDS / SDS)

B nmacnioprax 6e30nmacHOCTH ONKUCAHBI XUMHUUECKHE
IPOAYKTHI, MpoJaBaeMble Komnanuei Atlas
Copco.

Bonee noapoOHas nHdopMalius nmpeacTaBieHa Ha
BeO-calTe

http://www.atlascopco.com/.

Bri6epute Ilpoaykrsl — Ilacniopra
0€e30MACHOCTH U CIEAYWTE yKa3aHUsIM Ha
CTpaHHIIE.

Bbigod u3 akcnnyamauyuu

YKasaHus no ytunmsauum

[Tocne oxoHUaHUS CpOKa CIIyKObI YCTPOHCTBA €To
HEOOXOAMMO YTHIIM3UPOBATh HAJICIKAITUM
oOpa3om. Pazbepute yCcTpoHCTBO U yTUIU3UPYUTE
€ro KOMIIOHEHTBI B COOTBETCTBUU C MECTHBIM
3aKOHO/IaTE€IbCTBOM.

AKKyMYJISTOpPBI CIIEly€ET NI€PENaTh B OpraHU3aLUI0
M0 YTHJIM3AIMK aKKyMYJISITOPHBIX OaTapeii B
BallIEH CTpaHE.
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TexHun4yeckKkue
XapaKTepUucTukKm

TexHu4Yeckue OaHHbIe

Llym v BuGpauus

Ilym (B cooTBETCTBUHU

¢ ISO15744) abA
YpoBeHb 3ByKOBOT'O 83
JTaBJICHUS

YpoBeHb 3ByKOBOM 94
MOILHOCTH

[TorpemHocTs 3

CymMapHoe 3HaYeHune
BUOpanum,
JEeHCTBUTEJILHO C

2010 r.

(3HaUYeHue 10 TpeM
0CSIM B COOTBETCTBHH C

1S028927-2) m/c’
3HavyeHue BUOpanuu <2.5
[Torpemnocts -

Heknapauua no wymam 1 BuGpaumm

3asiBIICeHHBIE 3HAUEHUS OBUTH MOJYYEeHBI PU
MTOMOIIH JJAOOPaTOPHBIX TECTOB, IPOBEIEHHBIX B
COOTBETCTBUU C YCTAHOBJIEHHBIMU CTaHAAPTAMH,
MOTYT OBITh UCIIOJIb30BAHBI /ISl CPABHEHUS C
3as1BJICHHBIMU 3HAYEHUSMH, [TOJTYYEHHBIMU IIPU
UCIIBITAHUU JIPYTUX HHCTPYMEHTOB B
COOTBETCTBUU C TEMH K€ CTaHJIapTaMu. JTU
3asIBJICHHbIE 3HAU€HUSI HEPUMEHUMBI JUIsl OLEHKU
pHCKa; pe3yabTaThl (PaKTUYECKUX U3MEPEHUN Mpu
paboTe Ha MHAUBUIYaJIbHOM paboueM MecTe
MOTYT OBITh BbIlIe. DaKkTUUECKHE 3HAUCHUS
BO3/ICHCTBUS U PUCK ylepOa, KOTOPbIM
MO/IBEPraeTcs Mojib30BaTeib, MHAUBUIYAJIbHBI U
3aBUCST OT METOAA pabOThl, U3/IENINS U YCTPOUCTBA
pabouero mMecra, a Tak’Ke OT BpEMEHH
BO3/ICUCTBUS U (PU3NIECKOTO COCTOSHHUS
M10JI30BATENS.

Kommianust He MOJKET HECTH OTBETCTBEHHOCTH 3a
MOCJIEICTBUS UCITOIB30BAHUS 3asIBICHHBIX
3HAYEHUU BMECTO 3HAYEHU, OTPAXKAOLINX
(hakTHUYECKOE BO3IEHCTBHE, ITPU OLICHKE
WHIVBUAYATbHBIX PUCKOB B CUTyaIluu Ha pabodem
MECTE, KOTOPYIO0 KOMIaHUs HE B COCTOSTHUH
KOHTPOJIMPOBATh.

[Ipu HeHaaIe)KaIIEel MaHEPE UCTIOJIB30BAHUS
JIAHHBIF HHCTPYMEHT MOXKET BbI3BATh
BUOpaIMOHHBIN cuHApoM pyK. PykoBoacteo EC o
TOM, KaK CIPaBJISIThCS C BO3JICHCTBHEM BUOpaIUu
Ha PYKH, MOXXHO HailTH Ha BeO-caiite http://
www.pneurop.eu/index.php (BeIOEpUTE MEHIO
"Tools", a 3arem "Legislation").

Mps1 pekoMeH1yeM ITporpaMmmMy KOHTPOJIS 32
3I0pOBbEM, KOTOpasi o0ecrieunBaeT paHHee
00HapyXeHHE CUMIITOMOB BPEIHOT'O BO3JICHUCTBUS
BUOpAIIUY U TIO3BOJISIET CBOEBPEMEHHO
MEePECMOTPETh MPOIIEAYPHI 00CITYKUBAHUS, YTOOBI
MPEeAOTBPATUTD JalbHEHIIEE YXYIIIECHUE.

Uwaga

Wiele zdarzen wystepujacych w §rodowisku
roboczym moze mie¢ wplyw na proces dokrgcania
1 wymaga potwierdzenia wynikoéw. Zgodnie z
obowigzujgcymi normami i/lub przepisami,
wymagamy niniejszym sprawdzenia zain-
stalowanego momentu obrotowego po wystgpieniu
kazdego zdarzenia, ktore moze mie¢ wplyw na
wynik dokrecania. Ponizej podano niektore
przyktady takich zdarzen:

* poczatkowe zamontowanie systemu
narzedziowego

 zmiana partii czgs$ci, partii $rub, wkretow,
narzedzia, oprogramowania, konfiguracji lub
srodowiska

+ zmiana polaczen pneumatycznych lub elek-
trycznych

* zmiana ergonomii linii, procesu, procedur lub
praktyk jakosciowych

* zmiana operatora

+ wszelkie inne zmiany, ktére maja wptyw na
wynik procesu dokrecania

Kontrola powinna:

» Zagwarantowac, ze warunki wykonywania
polaczenia nie ulegly zmianie z powodu wys-
tapienia zdarzen mogacych mie¢ wptyw.

» Zosta¢ wykonana po poczatkowym zamon-
towaniu, konserwacji lub naprawie sprzetu.

» Zosta¢ wykonana co najmniej raz na kazda
zmiang roboczg lub z inng odpowiednig czgs-
totliwoscia.
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Instrukcja obstugi

Instrukcje dotyczgce
bezpieczenstwa

Ostrzezenie

* Przed uzyciem niniejszego narze¢dzia nalezy za-
znajomic¢ si¢ z instrukcjami dotyczacymi jego
obstugi.

* Przed dokonaniem jakichkolwiek zmian (np.
ustawieniem momentu dokrgcania, wymiang
koncéwek) odlacz narzedzie od zasilania w
sprezone powietrze.

* Nigdy nie wolno uzywac narze¢dzia wraz z jego
osprzetem 1 akcesoriami do innych celow niz
cele zgodne z przeznaczeniem.

» Uzywaj tylko nasadek przemystowych. Dla za-
chowania bezpieczenstwa 1 wydajnos$ci pracy,
wymieniaj zuzyte nasadki.

» Sprawdz, czy nasadka przemyslowa jest
poprawnie zamontowana. W razie potrzeby
wymien watek wyjsciowy zakonczony
kwadratem na nasadki.

* Palce oraz luzne elementy odziezy i wlosy trzy-
maj z dala od watka wyjsciowego.

* Nie uzywac rekawic.

* Trzymaj prawidtowo narzedzie i miej $wiado-
mosc¢ sity reakeji.

* Przed uruchomieniem sprawdz ustawienie za-
woru zmiany kierunku obrotu.

* Po kazdej regulacji sprawdz, czy sprzeglo dzi-
ata poprawnie. Obnizone ci$nienie spr¢zonego
powietrza moze spowodowac, ze sprzegto nie
bedzie poprawnie odtaczac.

» Sprawdz, czy jarzmo podtrzymujace jest w do-
brym stanie 1 poprawnie zamocowane.

* Przy wysokich ustawieniach momentu dokrg-
cania lub niewygodnej pozycji pracy uzyj po-
mocniczego uchwytu lub dzwigni reakcyjne;.

Informacje ogélne

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Firma Atlas Copco Industrial Technique AB,
S-105 23 SZTOKHOLM, SZWECIJA, oswiadcza,
ze produkt (ktérego nazwa, typ i numer seryjny
znajdujg si¢ na stronie tytutowej) spelnia wyma-
gania nastgpujacej dyrektywy (dyrektyw):
2006/42/EC

Zastosowane normy zharmonizowane:
ISO 11148-6

Dokumentacj¢ techniczng udostegpnia:
Kierownik ds. jakosci, Atlas Copco Industrial
Technique, Sztokholm, Szwecja

Sztokholm, 1 lipca 2013 r.
Tobias Hahn, Dyrektor zarzadzajacy

Podpis osoby zatwierdzajacej

Instalacja

Jakosé powietrza

* Dla uzyskania optymalnej wydajnosci i maksy-
malnej zywotnos$ci urzadzenia zaleca si¢ uzy-
wanie sprezonego powietrza, dla ktorego punkt
rosy wynosi maksymalnie +10°C. Zaleca si¢
instalacje chtodniczego osuszacza powietrza
firmy Atlas Copco.

» Uzycie osobnego filtru powietrza typu Atlas
Copco FIL spowoduje usunigcie czastek
stalych wigkszych niz 15 mikrometrow oraz
ponad 90% wody; filtr nalezy zainstalowac¢ jak
najblizej urzadzenia, przed innymi urzadzeni-
ami do przygotowania powietrza, takimi jak
REG lub DIM (wigcej informacji zawiera
punkt dotyczacy akcesoriow pneumatycznych
w katalogu gtéwnym). Przed podtaczeniem
przewod nalezy przedmuchac.

Modele wymagajace smarowania pneumaty-
cznego:

* Sprezone powietrze musi zawiera¢ niewielka
ilos¢ oleju.
Zdecydowanie zalecamy zainstalowanie
smarownicy olejowej (mgta olejowa) DIM
firmy Atlas Copco. Nalezy ja ustawic
stosownie do zuzycia powietrza przez
narzg¢dzie pneumatyczne, zgodnie z ponizszym
wzorem:

L = zuzycie powietrza (I/s).

(Nastawy zawiera nasza dokumentacja
sprzedazowa.)

D = liczba kropel na minute (1 kropla =15
mm3)

L*02=D
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przy zuzyciu powietrza dla narzedzi pneumaty-
cznych o dlugim cyklu pracy, lub smarownice
punktowg typu Dosol firmy Atlas Copco dla
narzedzi o krotkim cyklu pracy.
Nastawy dla smarownicy typu Dosol zawiera
punkt dot. akcesoriow pneumatycznych w kata-
logu gtownym.

Modele niewymagajace smarowania:

» W przypadku narzedzi niewymagajacych
smarowania w opcji wybranej przez klienta,
niewielka ilo$¢ oleju ze smarownicy DIM lub
Dosol w spr¢zonym powietrzu nie wptywa
niekorzystnie na ich dziatanie.

Uwaga - Wyjatek stanowia urzadzenia
turbinowe, ktdre nie powinny by¢ zasilane
mgla olejowa.

Ztacza sprezonego powietrza

* Cisnienie robocze (e) maszyny to 6—7 bar =
600-700 kPa = 87—-102 psi.

* Przed podiaczeniem przewodd nalezy przed-
muchac.

Obsfuga

Instrukcje obstugi

Patrz rysunek w instrukcjach serwisowych

Praca

Uruchom wkretak az do osiggnigcia ustawionego
momentu dokrg¢cania i zatrzymania silnika.
Nastepnie szybko zwolnij wyzwalacz i zdejmij
wkretak ze $ruby.

Ustawianie momentu dokrecania

Musi by¢ zamontowany oddzielny regulator
ci$nienia powietrza; zalecany jest regulator typu
Atlas Copco REG. Cisnienie powietrza musi by¢
ustawione na odpowiednim poziomie, zaleznie od
wymaganego momentu dokrecania.

Doktadna i bezpieczna praca wymaga, by moment
dokrecania wkretaka do nakretek byt ustawiono
odpowiednio do potaczenia Srubowego. Sprawdz,
czy moment dokrecania jest odpowiedni dla
danego potaczenia Srubowego.

Odpowiednie narzedzia do sprawdzania momentu
obrotowego to analizator momentu dokrgcania At-
las Copco ACTA 3000 plus odpowiednio zwymi-

arowany przetwornik w linii, taki jak IRTT.

Konserwacja

Maksymalna wydajnos¢

W trudnych warunkach pracy — przy migkkich
potaczeniach $rubowych i maksymalnych ustaw-
ieniach — konieczne jest smarowanie pneumaty-
czne.

Ekstremalnie suche powietrze moze spowodowaé
skrocenie zywotnosci topatek oraz zmniejszenie
wydajnos$ci urzadzenia. Codzienne uzupetnianie
0,1 — 0,2 ml oleju do wlewu urzadzenia poprawi
wydajno$¢ urzadzenia. Mozna rowniez korzystac z
urzadzenia automatycznie smarujacego, smarown-
icy olejowej (mgta olejowa) DIM lub smarownicy
punktowej DOS firmy Atlas Copco, ktore zwigk-
sza wydajnos¢ urzadzenia.

Ochrona przed rdzg i czyszczenie
elementéw wewnetrznych

Woda w sprezonym powietrzu, pyt i czastki, pow-
stajgce w miar¢ zuzycia czesci, powodujg pow-
stawanie rdzy i blokowanie topatek, zaworow itp.
W poblizu urzadzenia powinien by¢ zainstalowany
filtr powietrza (patrz ,,Jakos$¢ powietrza”). Przed
dtuzszymi przerwami w pracy nalezy wpuscic olej
(kilka kropel) do wlotu powietrza i uruchomié
urzadzenie na 5-10 sekund zbierajac olej przy po-
mocy $ciereczki.

Instrukcje serwisowe

Zaleca si¢ wykonywa¢ w regularnych odstgpach
czasu przeglady i konserwacje zapobiegawcza; za-
lecana czestotliwos¢ to 1 rok lub 250 000
dokrecen, zaleznie od tego, co nastgpi najpierw. W
razie stosowania duzych wartosci momentu dokre-
cania lub dhugich czaséw dokrecania, moze by¢
konieczne wykonywanie tych czynnos$ci czgsciej.
Jezeli narzedzie pracuje nieprawidlowo, nalezy je
natychmiast przekaza¢ do sprawdzenia.

Filtr siatkowy na wlocie powietrza oraz ttumik
hatasu na wylocie nalezy regularnie czysci¢ lub
wymieniaé, by nie dopusci¢ do zatkania, co zm-
niejsza moc.

Podczas przegladow nalezy doktadnie czyscic¢
wszystkie czg$ci oraz wymienia¢ uszkodzone lub
zuzyte czesci (np. uszczelki pier§cieniowe sa-
mouszczelniajace, topatkai).
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Rozmontowanie / zmontowanie

Jest wazne, by potaczenia gwintowane narzedzia
zostaty poprawnie dokrecone, tzn. zgodnie z
warto$ciami podanymi na widokach rozmon-
towanych narzedzi.

Czyszczenie

Wszystkie czgsci czyscic starannie benzyng
lakowg lub podobnym $rodkiem czyszczacym.

W celu zapobiegania zatkaniu 1 zmniejszeniu mocy
moze by¢ konieczne czyszczenie filtra siatkowego
(jesli jest stosowany) i thumika wylotowego do-
datkowo miedzy przegladami.

Kontrola

Po czyszczeniu nalezy skontrolowac wszystkie
cze¢$ci. Uszkodzone lub zuzyte czgsci nalezy
wymienic.

Smarowanie

Nalezy smarowac¢ w szczegolnos$ci przektadnie, za-
wory 1 sprzggla smarem zawierajagcym dwusiar-
czek molibdenu (np. Molykote BR2 Plus).

Nasmarowac¢ uszczelki pierscieniowe sa-
mouszczelniajgce i polaczenia gwintowane przed
zmontowaniem.

Czesci zamienne

Ze wzgleddéw technicznych czesci bez numeréw
katalogowych nie sg dostarczane osobno.

Uzycie cze$ci innych niz oryginalne czgsci zami-
enne firmy Atlas Copco moze spowodowac zm-
niejszenie wydajnosci narzedzia i konieczno$¢
wykonywania wigkszej liczby czynnosci obstu-
gowych, a takze, wedle uznania Atlas Copco,
moze spowodowac uniewaznienie wszelkich
gwarancji.

Przewodnik po materiatach smarnych

Zastosowanie Smarowanie

Marka ogolne powietrza

BP Energrease LS- Energol E46
EP2

Castrol Spheerol EP L2

Esso Beacon EP2 Arox EP46

Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46

Mobil Mobilegrease  Almo oil 525
XHP 222

Shell Alvania EP2 ~ Tonna R32

Zastosowanie Smarowanie

Marka ogolne powietrza
Texaco Multifak EP2  Aries 32
Marka Przekladnie
Molycote BR2 Plus

Przydatne informacje
L

Zaloguj si¢ na stronie firmy Atlas Copco: www.at-
lascopco.com

Na naszej stronie WWW mozna znalez¢ informa-
cje dotyczace naszych produktow, akcesoriow,
cze$ci zamiennych 1 publikacji.

Wytyczne ergonomiczne

Podczas czytania zamieszczonej ponizej listy ogol-
nych wytycznych dotyczacych ergonomii miejsca
pracy zastandéw sie¢ nad swoja stacja robocza i
pomysl, czy mozesz okresli¢ obszary umozliwia-
jace wprowadzenie ulepszen dotyczacych pozycji
operatora, rozmieszczenia podzespotow lub
srodowiska roboczego.

* ROb czeste przerwy 1 czgsto zmieniaj pozycje
robocze.

* Dostosuj obszar stanowiska pracy do swoich
potrzeby 1 wykonywanego zadania.

» Nalezy uwzgledni¢ wygodne rozmieszcze-
nie czesci lub narzedzi w zasiggu reki, aby
unikng¢ wystepowania obcigzen staty-
cznych.

» Uzywaj wyposazenia stanowiska
roboczego, takiego jak stoty i krzesta, dos-
tosowanego do wykonywanego zadania.

* Unikaj pozycji roboczych powyzej poziomu
ramion lub pozycji wymagajacych statycznego
trzymania podczas operacji montazowych.

* W przypadku wykonywania pracy powyzej
poziomu ramion ograniczaj obcigzenie
statyczne mig$nie, redukujac ciezar
narzedzia przez zastosowanie na przyktad
dzwigni reakcyjnych, bebndéw do nawijania
wezy lub przeciwwag. Mozesz réwniez zm-
niejszy¢ statyczne obcigzenie miesni, trzy-
majac narzedzie blisko ciata.

* Pamigtaj o robieniu czestych przerw.
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* Unikaj przyjmowania ekstremalnych pozy-
cji reki lub nadgarstka, szczeg6lnie w przy-
padku wykonywania operacji wymagaja-
cych stosowania sity.

» Uwzglednij dogodne pole widzenia, ogranicza-
jac do minimum ruchy oczu i glowy podczas
wykonywania wyznaczonego zadania.

* Stosuj oswietlenie odpowiednie do wykony-
wanego zadania.

* Wybieraj narzedzie odpowiednie do wykony-
wanego zadania.

* W Srodowisku o wysokim nat¢zeniu hatasu sto-
suj $rodki ochrony stuchu.

» Nalezy uzywac¢ wysokiej jakosci wktadek
narzedziowych lub materialow eksploata-
cyjnych, aby ograniczy¢ do minimum poziomy
wibracji.

* Ograniczaj do minimum stopien narazenia na
sity reakcji.

* Podczas cigcia:

Tarcza do cigcia moze zosta¢ zablokowana,
jesli zostanie wygieta lub jesli nie bedzie
prawidlowo prowadzona. Nalezy uzywac
wiasciwych kotnierzy mocujacych tarcze
tngce 1 unika¢ wyginania tarczy podczas op-
eracji cigcia.

* Podczas wiercenia:

Wiertarka moze utkna¢, gdy wiertto prze-
jdzie na wylot. Nalezy uzywac¢ uchwytow
pomocniczych, jesli moment utyku jest zbyt
wysoki. Norma bezpieczenstwa ISO11148,
cz¢s$¢ 3, zaleca uzywanie urzadzen
amortyzujacych moment reakcyjny o
warto$ci powyzej 10 Nm w przypadku
narzg¢dzi z uchwytem pistoletowym oraz
powyzej 4 Nm w przypadku narzedzi z uch-
wytem prostym.

* W przypadku uzywania wkretakéw do §rub
lub nakretek z napedem bezposrednim:

Sity reakcji zalezg od nastawy narzedzia i
wlasciwosci potaczenia. Zdolnos¢ do
wytrzymywania dziatania sit reakcji zalezy
od sity i postawy operatora. Nalezy dos-
tosowywac nastawe momentu do sily 1
postawy operatora oraz uzywac¢ dzwigni
reakcyjnej lub drazka reakcyjnego, jesli
moment jest zbyt wysoki.

* W $rodowiskach o duzym zapyleniu nalezy
stosowac uktad odpylajacy lub maske przeciw-

pytowa.

Kraj pochodzenia

Patrz informacje podane na etykiecie produktu.

Czesci zamienne

Ze wzgledow technicznych czesci bez numerow
katalogowych nie sa dostarczane osobno.

Uzycie cze¢$ci innych niz oryginalne czgéci zami-
enne firmy Atlas Copco moze spowodowac zm-
niejszenie wydajnosci narzgdzia i konieczno$¢
wykonywania wigkszej liczby czynnosci obstu-
gowych, a takze, w przypadku firm, moze do-
prowadzi¢ do utraty wszelkich gwarancji.

Gwarancja

W celu zgloszenia reklamacji produktu nalezy
skontaktowac si¢ z lokalnym przedstawicielem
firmy Atlas Copco. Gwarancja zostanie uwzgled-
niona tylko w przypadku, gdy produkt byt zmon-
towany, obstugiwany i naprawiany zgodnie z jego
instrukcja obstugi.

Prosimy réwniez zapoznac si¢ z warunkami
dostawy przyjetymi w lokalnym oddziale firmy
Atlas Copco.

ServAid

ServAid jest aplikacja przeznaczong do uzyskiwa-
nia zaktualizowanych informacji o produkcie,
dotyczacych:

- instrukcji bezpieczenstwa

- instalowania, obstlugi oraz instrukcji ser-
wisowych

- rysunkow ztozeniowych

Aplikacja ServAid ulatwia przeprowadzanie pro-
cesu zamawiania cz¢$ci zamiennych, narzedzi ser-
wisowych 1 akcesoridéw przeznaczonych dla
wybranego produktu. Jest ona ciagle aktuali-
zowana informacjami dotyczacymi nowych i
przeprojektowanych produktow.

Aplikacji ServAid mozna uzywac do prezentowa-
nia tre$ci w okreslonym jezyku, o ile dostepne sa
tlumaczenia, oraz do wyswietlania informacji o
produktach przestarzatych. Aplikacja ServAid
oferuje funkcj¢ zaawansowanego wyszukiwania
catego asortymentu produktow.
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Aplikacja ServAid jest dostepna na ptycie DVD
oraz w Internecie pod adresem:

http://servaidweb.atlascopco.com

W celu uzyskania dalszych informacji nalezy
skontaktowac si¢ z lokalnym przedstawicielem
firmy Atlas Copco lub wysta¢ e-mail na adres:

servaid.support@se.atlascopco.com

Karty charakterystyki substancji
niebezpiecznych MSDS/SDS

Karty charakterystyki substancji niebezpiecznych
opisujg produkty chemiczne sprzedawane przez
firme Atlas Copco.

Wigcej informacji mozna znalez¢ na stronie
http://www.atlascopco.com/.

Wybierz kolejno Products — Safety Data Sheets
(Produkty — Karty charakterystyki substancji
niebezpiecznych) 1 postepuj zgodnie z instrukcjami
wys$wietlanymi na tej stronie.

Wycofanie z eksploatacji

Instrukcje dotyczace recyklingu

Po zakonczeniu okresu eksploatacji produkt musi
zosta¢ poddany wiasciwemu recyklingowi. Pro-
dukt nalezy zdemontowac, za$ jego elementy pod-
da¢ recyklingowi zgodnie z lokalnymi przepisami.

Akumulatory nalezy przekaza¢ krajowej organiza-
cji odzysku zuzytych baterii 1 akumulatoréw.

Dane techniczne
Dane techniczne

Emisja hatasu i wibracji

Halas (zgodnie z
norma ISO15744) dBA

Poziom cisnienia 83
akustycznego

Poziom mocy akusty- 94
cznej

Niepewno$¢ pomiaru 3

Calkowita wartos$¢ dr-

gan, obowiazujgca od

2010 roku

(wartos¢ 3-osiowa,

zgodnie z norma
1S028927-2) m/s*

Wielko$¢ drgan <2.5
Niepewnos$¢ pomiaru -

Oswiadczenie o poziomie hatasu i
drgan

Przedstawione warto$ci uzyskano w oparciu o
badania przeprowadzone w warunkach laborato-
ryjnych, zgodnie z wymienionymi normami; moga
one by¢ porownywane z deklarowanymi wartosci-
ami innych narzedzi przebadanymi zgodnie z tymi
samymi normami. Przedstawione wartosci nie
powinny shuzy¢ do oceny zagrozenia, a wartosci
zmierzone w danym miejscu pracy mogg by¢
wyzsze. Warto$¢ rzeczywistego dziatania szkodli-
wych czynnikow oraz ryzyko odniesienia obrazen
jest kwestig indywidualng i zalezng od sposobu
pracy danej osoby, narzedzi, stanowiska pracy oraz
stanu zdrowia.

Firma nie moze ponosi¢ odpowiedzialnosci za
skutki stosowania deklarowanych wartosci, zami-
ast warto$ci odzwierciedlajacych rzeczywiste
narazenie na hatas i1 drgania, w przypadku indy-
widualnej oceny zagrozen wystepujacych w
konkretnej sytuacji w miejscu pracy, nad ktoérg
firma nie sprawuje kontroli.

Niniejsze narzedzie moze powodowacé wystapienie
syndromu drgan ragk-ramion (HAVS), jesli nie jest
uzywane we wtasciwy sposob. Informator Rady
Unii Europejskiej dotyczacy zarzadzania wibrac-
jami przenoszonymi na r¢ce operatora mozna
znalez¢ po przejsciu na strong internetowa http://
www.pneurop.eu/index.php 1 wybraniu opcji
,»Tools” [Narzedzia], a nastepnie ,,Legisla-

tion” [Ustawodawstwo].

Zalecamy przeprowadzanie badan okresowych,
majacych na celu wykrycie objawow zwigzanych z
dzialaniem drgan, aby umozliwi¢ zmiang¢ procedur
1 zapobiec dalszemu pogorszeniu stanu zdrowia.

Poznamka

Mnoh¢ udalosti v prevadzkovom prostredi mézu
ovplyvnit’ utahovaci proces a vyzaduju si potvrde-
nie vysledkov. V sulade s aplikovanymi normami
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a/alebo nariadeniami tymto pozadujeme, aby ste
skontrolovali inStalovany moment po kazdej
udalosti, ktora moze ovplyvnit’ vysledok utahova-
nia. Prikladmi takychto udalosti su o.1.:
* pociato¢na montaz nastrojového systému
» zmena Sarze dielov, svorky, Sarze skrutiek,
nastroja, softvéru konfiguracie alebo prostredia
» zmena vzduchovych alebo elektrickych pripo-
jeni
» zmena v linkovej ergondmii, spracovani, proce-
soch kvality alebo ¢innostiach
* zmena operatora

* akdakol'vek in4 zmena, ktora ovplyvni vysledok
ut'ahovacieho procesu

Kontrola ma:
» Zabezpecit, Ze nedoSlo k zmene podmienok
réznymi vplyvmi.
* Byt dokoncena po pociato¢nej montazi, Gdrzbe
alebo oprave zariadenia.

* Byt vykonana raz za smenu alebo v inej vhod-
nej frekvencii.

Navod na obsluhu
Bezpecnostné pokyny

Vystraha

* Pred pouzitim tohto stroja sa oboznamte s pre-
vadzkovymi pokynmi.

* Pred vykonanim akychkol'vek nastaveni (napr.
nastaveni utahovaciecho momentu, vymeny
nastrojov) odpojte stroj od vedenia stlaceného
vzduchu.

+ Stroj ako aj vSetky pridavné zariadenia a pris-
luSenstvo nesmiete nikdy pouZzivat’ na ni€ iné
ako je navrhovany ucel.

* Pouzivajte len elektrické zasuvky. Pre
bezpecné a ekonomické pouzivanie vymente
opotrebované zasuvky.

» Skontrolujte, ¢i je elektricka zasuvka spravne
utiahnuta - v pripade potreby vymeiite Stvor-
covy pridrziavac jednotky.

* Nepriblizujte sa prstami a vol'nymi ¢ast’ami
(odevu, vlasmi) k vystupujicemu hriadelu .

» Nepouzivajte rukavice.

* Drzte stroj spravne a majte na paméti reakénti
silu.

* Pred spustenim skontrolujte polohu ventilu
reverzacie.

» Po akomkol'vek nastaveni skontrolujte spravnu
funkciu spojky. Znizeny tlak vzduchu moze
spdsobit’, ze sa spojka spravne nevypne.

+ Skontrolujte, ¢i je vidlica zavesenia v dobrom
stave a spravne upevnena.

* Pri vysokych nastaveniach utahovacieho mo-
mentu alebo pri obtiaznych pracovnych polo-
hach pouzite podpornt rukovit alebo momen-
tové rameno .

Vseobecné informacie

VYHLASENIE O ZHODE EC

My, spolo¢nost’ Atlas Copco Industrial Tech-
nique AB, S-105 23 STOCKHOLM, SWEDEN,
vyhlasujeme, Ze vyrobok (s nazvom, typovym a
vyrobnym ¢islom, pozri prednt stranu), je v zhode
s nasledovnou(ymi) smernicou(ami):

2006/42/EC

Aplikované harmonizované Standardy:
ISO 11148-6

Technicky subor je k dispozicii od:
Quality Manager, Atlas Copco Industrial Tech-
nique, Stockholm, Sweden

Stokholm, 1. jula 2013
Tobias Hahn, Managing Director
Podpis vydavatel’a

Instalacia
Kvalita vzduchu

* Na dosiahnutie optiméalneho vykonu a max-
imalnej zivotnosti stroja vam odporucame
pouzivat’ stla¢eny vzduch s rosnym bodom na-
jviac +10 °C. Zaroven vam odporic¢ame nains-
talovat’ vzduchovy susi¢ chladiaceho typu od
vyrobcu Atlas Copco.

* Pouzite oddeleny vzduchovy filter typu Atlas
Copco FIL, ktory odstranuje pevné Castice
vicsie ako 15 mikrénov a viac ako 90 % kva-
palnej vody. Filter sa musi nainstalovat’ ¢o na-
jblizsie k stroju/zariadeniu a pred kazdym inym
zariadenim na upravu vzduchu, napr. REG
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alebo DIM (pozri prisluSenstvo pre vzduchové
systémy v naSom hlavnom katalogu). Hadicu
pred pripojenim prefuknite.

Modely, ktoré potrebuji mazanie vzduchom:

+ Stlaceny vzduch musi obsahovat’ malé
mnozstvo oleja.
Dorazne vam odporicame nainstalovat’ zari-
adenie na mazanie olejovou hmlou znacky At-
las Copco (DIM). Toto zariadenie sa nastavi v
zavislosti od mnozstva vzduchu spotrebo-
vaného vzduchom ovladanym nastrojom podla
nasledujuceho vzorca:

L = spotreba vzduchu (litre/s)

(Informécie sa nachadzaju v nasej obchodne;j
literature.)

D = pocet kvapiek za minutu (1 kvapka = 15
mm3)

Lx02=D

Plati pre vzduchové nastroje s dlhym pracov-
nym cyklom. Nastroje s kratkym pracovnym
cyklom mézu pouzivat’ aj jednobodovu
maznicu typu Atlas Copco Dosol.

Informécie o parametroch maznice Dosol sa
nachadzaju v Casti PrisluSenstvo pre vzduchové
systémy v naSom hlavnom katalogu.

Modely bez mazania:

 V pripade nastrojov bez mazania rozhoduje o
vybere pouzitého periférneho zariadenia
zékaznik. Malé mnozstvo oleja, privadzané
napr. zo zariadenia na mazanie olejovou hmlou
(DIM) alebo zariadenia Dosol, v stlacenom vz-
duchu nie je na skodu.

Poznamka — Neplati to pre turbinové nastroje,
do ktorych sa nesmie dostat’ ole;.

Pripojenie stlaceného vzduchu

 Zariadenie je skonStruované pre pracovny tlak
(e) 67 bar = 600—700 kPa = 87—102 psi.

 Hadicu pred pripojenim prefuknite.

Manipulacia

Prevadzkové pokyny

Pozrite si obrazok v servisnych pokynoch

Prevadzka

Nechajte skrutkovac v ¢innosti, kym nedosiahnete
prednastaveny ut'ahovaci moment a kym sa motor
nezastavi. Potom rychlo uvolnite ovladacie
tlacidlo ventilu a vyberte skrutkovac¢ zo skrutky.

Nastavenie utahovacieho momentu

Musite nainStalovat’ samostatny regulator tlaku vz-
duchu (odporacame regulétor typu Atlas Copco
REG). Tlak vzduchu sa nastavi na vhodnu Groven
v zavislosti od pozadovaného utahovacieho mo-
mentu.

Pre presnt prevadzku a bezpecnost’ musite spravne
nastavit’ utahovaci moment (s oh'adom na
skrutkovy spoj). Skontrolujte utahovaci moment
dany pre prislusny spoj.

Momentovy analyzator Atlas Copco, ACTA 3000,
plus priamy prevodnik s prisluSnou vel'’kostou
(ako napriklad IRTT) st vhodné nastroje na kon-
trolu ut'ahovacieho moment (pozrite si na$ hlavny
katalog).

Udrzba
Pre maximalny vykon

V tvrdych prevadzkovych podmienkach - mikké
spoje a max. nastavenie - odporia¢ame mazanie vz-
duchu.

Pri veI'mi suchom vzduchu sa méze zniZit’ Zivot-
nost’ lopatiek a vykon stroja. Vykon stroja zlepsite
dennym doliatim 0,1 — 0,2 ml oleja do stroja. Pri-
padne zvazte pouzitie zariadenia na automatické
mazanie stroja typu lubrikator s vytvaranim ole-
jovej hmloviny Atlas Copco DIM alebo jedno-
bodového lubrikatora DOS, ktoré zlepSia vykon
stroja.

Ochrana pred koréziou a Cistenie
vnutra

Voda v stlacenom vzduchu, prach a Castice z
opotrebenia zapric¢inuju vznik hrdze a zalepovanie
lopatiek, ventilov atd’. Vzduchovy filter ma byt in-
Stalovany v blizkosti zariadenia (pozrite si ,,Kvalita
vzduchu®). Pred dlhodobym nepouZzivanim dajte
do privodu vzduchu olej (niekol’ko kvapiek),
spustite stroj asi na 5 - 10 sektind (po utreti oleja
handric¢kou).
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Servisné pokyny

Odporucame opravu a preventivnu udrzbu v
pravidelnych intervaloch raz ro¢ne alebo max-
imalne po 250 000 utiahnutiach (v zavislosti od
toho, ¢o bude skor). Ak stroj pouzivate pri
vysokych utahovacich momentoch a dlhych
casoch ut'ahovania, bude potrebna castejSia
oprava. Ak stroj nepracuje spravne, musite ho
okamzite nechat’ skontrolovat’.

Filter v tlmici vstupného a vystupného vzduchu
musite CastejSie Cistit’ alebo vymienat, aby ste
zabranili upchavaniu, ktoré znizuje vykon.

Pri opravach musite vsetky casti dokladne vy¢istit’
a musite vymenit’ poSkodené alebo opotrebované
Casti (t. j. O-krazky, lopatky).

Demontaz/montaz

Je dodlezité, aby skrutkové spoje stroja, boli
spravne utiahnuté; t. j. podla technickych tdajov
na rozlozenych pohl'adoch.

Cistenie
Ddkladne vy¢istite vSetky Casti v bielom liehu
alebo podobnom C¢istiacom prostriedku.

Aby ste zabranili upchavaniu a znizenému vykonu,
bude mozno potrebné medzi jednotlivymi
opravami vycistit filter (ak sa pouziva) a filter vy-
fuku.

Kontrola

Po cisteni skontrolujte vSetky Casti. PoSkodené a
opotrebnované ¢asti musite vymenit'.

Mazanie

Namazte najmé prevody, ventil a spojku, a to po-
mocou maziva obsahujiceho sirnik molybdénicity
(napr. Molykote BR2 Plus).

Pred montdzou namazte o-krazky a skrutkové
spoje stroja .

Nahradneé diely

Diely bez objednavkového ¢isla sa z technickych
dévodov nedodéavaji samostatne.

Pouzitie inych ako origindlnych nédhradnych dielov
spoloc¢nosti Atlas Copco mdZe sposobit’ znizeny
vykon stroja a zvySent nutnost’ udrzby a moze
(podrl'a rozhodnutia spolo¢nosti) mat’ za nasledok
neplatnost’ vSetkych zaruk.

Prirucka mazania

Vseobecné Mazanie vz-
Znacka pouzitie duchu
BP Energrease LS- Energol E46
EP2
Castrol Spheerol EP L2
Esso Beacon EP2 Arox EP46
Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46
Mobil Mobilegrease ~ Almo oil 525
XHP 222
Shell Alvania EP2 ~ Tonna R32
Texaco Multifak EP2  Aries 32
Znacka Prevody
Molycote BR2 Plus

Uzito¢éné informacie
(R

Prihlaste sa na stranku Atlas Copco www.atlas-
copco.com

Najdete tam informacie oh'adom vyrobkov, pris-
lusenstva, ndhradnych dielov a spravy uverejnené
na nasej webovej stranke.

Pokyny ohladom ergonémie

Pri ¢itani tohto zoznamu vSeobecnych er-
gonomickych smernic sa zamyslite nad vaSou pra-
covnou stanicou a pokuste sa identifikovat’ oblasti
vylepSenia postoja, umiestnenia komponentov
alebo pracovného prostredia.

* Robte si Casté prestavky a Casto mente pra-
covné polohy.

* Prispdsobte oblast’ pracovnej stanice vasim
potrebam a pracovnym uloham.

» Nastavte vhodny rozsah dosahu uréenim
umiestnenia dielov alebo nastrojov, aby ste
predisli statickej zat'azi.

» PouzZite vybavu pracovnej stanice ako stoly
a stolicky vhodné pre pracovnl ulohu.

* Pocas montaznych tkonov sa vyhnite pracov-
nym polohdm nad Groviiou ramien alebo za-
hfiiajicim statické drzanie.

» Ked pracujete nad urovilou ramien, znizte
zat'azenie na statické svaly znizenim hmot-
nosti nastroja, napr. pouzitim torznych
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ramien, navijakov hadic alebo navijakov
pre zataze. Zatazenie statickych svalov
mdzete znizit' aj uchopenim nastroja blizko
k telu.

» Nezabudajte si robit’ ¢asté prestavky.

* Vyhnite sa extrémnym polohdm ramena
alebo zapistia, hlavne pri tikonoch, ktor¢ si
vyzaduju silu.

* Prisposobte pohodlné zorné pole minimalizo-
vanim pohybu o¢i a hlavy pocas pracovnej
ulohy.

* Pouzite osvetlenie vhodné pre pracovnu ulohu.

* Pouzite nastroj vhodny pre pracovnu tlohu.

* V hluénych prostrediach noste ochranu usi.

* Aby ste minimalizovali vystavenie nadmernym
urovniam vibracii, pouzivajte kvalitné vklada-
cie nastroje alebo spotrebné diely.

* Minimalizujte vystavenie reakénym silam.
* Prirezani:

Rezaci kotu¢ sa moze zaseknut’, ak dojde k
jeho ohnutiu alebo nespravnemu vedeniu.
Uistite sa, Ze pouZivate spravne priruby pre
rezacie kotice a vyhnite sa ohnutiu kotaca
pocas rezacieho tkonu.

* Pri vitani:
Pri previtani korunkovym vrtdkom mdze
dojst’ k zastaveniu vrtdka. Ak je prislusny
moment prili§ vysoky, pouzite podporné
rukovite. Bezpecnostny Standard ISO11148
Cast’ 3 odporuca pouzitie pomocky na ab-
sorbovanie reakéného momentu nad 10 Nm
pre nastroje s pistol'ovou rukovétou a 4 Nm
pre zapuzdrené nastroje.

* Pri pouziti skrutkovacov a utahovacich
kl'aov s priamym pohonom:
Reakené sily zavisia od nastavenia nastroja
a vlastnosti spoja. Schopnost’ absorbovania
reakcénych sil zavisi od sily a postoja opera-
tora. Prispdsobte momentové nastavenie
sile a postoju operatora a pri privel’kej
vyske nastroja pouzite torzné rameno alebo
reakcnu tyc.
* V praSnych prostrediach pouzite systém odsa-
vania prachu alebo ochranu ust.

Krajina pévodu

Prislu$nd informéacia je uvedena na etikete.

Nahradné suciastky

Suciastky bez objednavacieho ¢isla sa z technick-
ych dévodov nedodavaju samostatne.

Pouzitie inych ako origindlnych nédhradnych dielov
Atlas Copco mdZe viest’ k znizenému vykonu
nastroja a zvySenym narokom na udrzbu a méze
viest’, podl'a uvazenia spolo¢nosti, aj k strate ake-
jkol'vek zaruky.

Zaruka

Pri reklamacii vyrobku kontaktujte obchodného
zastupcu spolocnosti Atlas Copco pre vasu oblast’.
Zéruka bude uznand, len ak bol vyrobok nainstalo-
vany, prevadzkovany, a kontrolovany podl’a pre-
vadzkovych pokynov.

Prosim pozrite si tiez dodacie podmienky uplatiio-
vané miestnou spolo¢nost’ou Atlas Copco.

Funkcia ServAid

ServAid je nastroj na poskytovanie aktualizo-
vanych informacii o vyrobku s oh'adom na:

- Bezpecnostné pokyny
- InStalacné, prevadzkové a servisné pokyny
- Zvyraznené zobrazenia

ServAid pomaha procesu objednania nahradnych
dielov, servisnych nastrojov a prislusenstva pre
vyrobok vasho vyberu. Je nepretrzite aktualizo-
vany informaciami o novych a novo navrhnutych
vyrobkoch.

ServAid moézete pouzit’ na prezentovanie obsahu v
konkrétnom jazyku, za predpokladu, Ze st k dis-
pozicii preklady, a na zobrazenie informacii o zas-
taranych vyrobkoch. ServAid pontika moZnost’
roz$ireného vyhladavania v celom produktovom
rade.

ServAid je k dispozicii na DVD disku a na webe:

http://servaidweb.atlascopco.com

Blizsie informécie ziskate od predajcu spolo¢nosti
Atlas Copco alebo na e-mailovej adrese:

servaid.support@se.atlascopco.com

Bezpecénostné datové listy MSDS/SDS
Tieto bezpecnostné datové listy popisuju chemické
produkty predavané spolo¢nost'ou Atlas Copco.
Bliz$ie informécie ndjdete na webovej stranke
http://www.atlascopco.com/.

Zvol'te Produkty - Bezpe¢nostné datové listy, a
postupujte podl'a pokynov na stranke.
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Vyradenie z prevadzky
Recyklaéné pokyny

Ked’ vyrobok splnil svoj ticel, musi byt’ spravne re-
cyklovany. Demontujte vyrobok a recyklujte jeho
komponenty v stulade s miestnou legislativou.

O batérie sa postara vasa narodna organizacia na
recyklaciu batérii.

Technické udaje
Technicke udaje

Emisia hluku a vibracii

Hluk (v sulade s
ISO15744) dBA

Uroveti tlaku vzduchu 83
Hladina vykonu zvuku 94
Nepresnost’ 3

Celkova hodnota vi-

bracii, platna od 2010
(3-osova hodnota s

sulade s ISO28927-2) m/s*

Hodnota vibrécii <2.5
Nepresnost’ -

Vyhlasenie o hluénosti a vibraciach

Uvedené hodnoty boli zistené laboratornymi
sktskami v sulade s uvedenymi normami a st
vhodné na porovnanie s deklarovanymi hodnotami
iného naradia v stlade s rovnakymi normami. Ti-
eto deklarované hodnoty nie su vhodné na posud-
zovanie rizik a hodnoty odmerané na jednotlivych
pracoviskach mozu byt vyssie. Hodnoty aktudlne;j
expozicie a riziko poskodenia zdravia, zistené indi-
vidualnymi pozivateI'mi, s jedinecné a zdvisia od
spOsobu prace pouzivatel'a, povahy obrobku a us-
poriadania pracoviska, ako aj od ¢asu expozicie a
fyzického stavu pouzivatela.

My, , nemodZeme byt zodpovedni za nasledky
pouzivania uvadzanych hodno6t namiesto hodnot,
ktoré zodpovedaju aktudlnemu vyZarovaniu v indi-
vidualnom postdeni rizika v situacii na pracovnom
mieste, nad ktorym nemame kontrolu.

Tento nastroj moéze spdsobit’ syndrém vibracii po-
sobiacich na ruky a ramena, aj nie je adekvatne
spravované jeho pouzivanie. EU priru¢ku ohl'adom

vibracii pdsobiacich na ruky a ramena najdete na
http://www.pneurop.eu/index.php a naslednym zv-
olenim 'Nastroje', potom 'Legislativa'.

Odportacame preventivnu kontrolu zdravotného
stavu na detekciu v€asnych priznakov v dosledku
zatazenia vibraciami, aby bolo mozné upravit’ pos-
tupy, ktoré by zabranili vyskytu tazkosti v budutc-
nosti.

Upozornéni

Mnoho udalosti v provoznim prostfedi mize
ovlivilovat proces utahovéani a bude vyzadovat
provedeni ovéteni vysledkii. V souladu s platnymi
normami anebo predpisy vas proto zddame, abyste
po kazdé¢ udalosti, ktery by mohla mit vliv na
vysledek utahovani, zkontrolovali instalovany mo-
ment. Mezi ptiklady takovych udalosti, mimo jiné,
patfi:
* pocateéni instalace systému nastrojového vy-
baveni;
» zména davky dilt, Sroubu, davky Sroubil,
nastroje, softwaru, konfigurace nebo prostiedi;
* zména piipojeni vzduchu nebo elektrickych
ptipojeni;
* zmeéna ergonomiky, procesu, procedur kontroly
kvality nebo postupti na lince;

* vyména operatora
* jakakoliv jina zména, kterd mize ovlivnit
vysledek procesu utahovani.
Kontrola musi:

* zajistit, aby se vlivem udalosti nezménily pod-
minky spoje;

* byt provedena po pocate¢ni instalaci, udrzbé
nebo oprave zatizeni;

* byt provadéna alespon jednou za sménu, nebo
s jiném vhodném ¢asovém intervalu.

Provozni pokyny
Bezpecnostni pokyny
Vystraha

» Pied pouzitim stroje se seznamte s provoznimi
pokyny.
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 Pted provedenim jakychkoliv nastaveni (napf.
nastaveni momentu, vymeéna néstavcl
Sroubovaku) odpojte stroj od vedeni stlac¢ené¢ho
vzduchu.

* Stroj spole¢né s jakymikoliv nastavci a piis-
luSenstvim nesmi byt nikdy pouZit na cokoliv
jiného, nez je urceny ucel.

» Pouzivejte pouze primyslové hlavice. Kvili
bezpecnému a ekonomickému pouziti opotie-
bované hlavice vyménujte.

» Zkontrolujte, zda je hlavice fadné upevnéna -
vyméite ¢tvercovy pohanéci unasec, pokud je
to potieba.

» Nedavejte do blizkosti vy¢nivajiciho hiidele
prsty ani volné soucasti obleceni pfipadné
vlasy.

» Nepouzivejte rukavice.

* Stroj drzte spravné a davejte pozor na reakéni
silu.

» Pted spusténim zkontrolujte polohu reverzniho
ventilu.

* Po jakémkoliv nastavovani zkontrolujte sprav-
nou funkeci spojky. SniZzeny tlak vzduchu miize
zpusobit, ze spojka neodpojuje spravne.

» Zkontrolujte, zda zavésny timen je v dobrém
stavu a spravné ptipevnény.

» Pfi nastaveni vysokych momentd nebo pii
namahavych pracovnich polohach pouzijte po-
mocné drzadlo nebo vzpéru pro zachyceni
to¢ivého momentu.

VsSeobecné informace

PROHLASENI O SHODE ES

My, spolec¢nost Atlas Copco Industrial Tech-
nique AB, S-105 23 STOCKHOLM, SVEDSKO,
prohlasujeme, ze produkt (s nazvem, typem a séri-
ovym cislem, viz pfedni strana) spliiuje pozadavky
nasledujicich smérnic:

2006/42/EC

Pouzité harmonizované normy:

ISO 11148-6

Technicka dokumentace je k dispozici u:
Manazer kvality, Atlas Copco Industrial Tech-
nique, Stockholm, Svédsko

Stockholm, 1. Cervence 2013

Tobias Hahn, generalni Feditel

Podpis vystavitele

Instalace

Kvalita vzduchu

* Pro dosazeni optimalniho vykonu a maximalni
zivotnosti stroje doporucujeme pouzivat st-
la¢eny vzduch s maximalni rosnou teplotou
+10 °C. Dale doporucujeme instalovat susicku
vzduchu chladiciho typu Atlas Copco.

* Pouzivejte samostatny vzduchovy filtr typu At-
las Copco FIL. Tento filtr odstrafiuje pevné
Castice vétsi nez 15 mikront a vice nez 90 %
kapalné vody. Filtr se musi instalovat co ne-
jbliZe k nastroji/zatizeni a pted jakoukoli dalsi
jednotku pro upravu vzduchu, napt. REG nebo
DIM (viz piisluSenstvi pro ptivod vzduchu Air
Line v nasem hlavnim katalogu). Hadici pted
ptipojenim profouknéte.

Modely vyZadujici pfimazavani vzduchu:

* Stlaceny vzduch musi obsahovat malé
mnozstvi oleje.

Dtirazné doporucujeme instalaci olejového pfi-
mazavace Atlas Copco (DIM). Ten je tfeba

nastavit podle spotfeby vzduchu pomoci pneu-
matického nastroje dle nasledujiciho vzorce:

L = spotieba vzduchu (1I/s).
(Naleznete v prodejni dokumentaci).
D = pocet kapek za min (1 kapka = 15 mm3)
L*02=D
toto plati pro pouziti pneumatickych néstroju s
dlouhodobym pracovnim cyklem. Pro nastroje
s kratkodobym pracovnim cyklem lze pouzit i
jednobodovy ptimazavac¢ Atlas Copco typu
Dosol.
V piipad¢ ptfimazavace Dosol je nastaveni uve-
deno v ¢asti vénované prisluSenstvi pro privod
vzduchu Air Line v nasem hlavnim katalogu.
Modely bez nutnosti primazavani:

 V ptipad¢ néstrojii nevyzadujicich pfimazavani
je na zékaznikovi, zda pouzije n¢jaké pridavné
zatizeni. Pokud ale stlaceny vzduch obsahuje
malé mnozstvi oleje napt. z pfimazéavace
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(DIM) nebo systému Dosol, neni to na Skodu.
To neplati pro turbinové nastroje, jejichz vz-
duch musi byt bez oleje.

Pripojeni stlaceného vzduchu

* Nastroj je zkonstruovan pro pracovni tlak (e)
6—7 bar = 600-700 kPa = 87—102 psi.

» Pied piipojenim profouknéte hadici.

Manipulace

Provozni pokyny

Viz obrazek v Pokynech k servisu

Provedeni

Nechte bézet Sroubovak, dokud neni dosazeno
prednastaveného utahovaciho momentu a motor se
nezastavi. Pak rychle uvolnéte spoust’ ventilu a
zvednéte Sroubovak od Sroubu.

Nastaveni utahovaciho momentu

Je nutné nainstalovat oddéleny regulétor tlaku vz-
duchu, doporucuje se regulator typu Atlas Copco
REG. Tlak vzduchu je nastaven na vhodnou ve-
likost v zavislosti na pozadovaném utahovacim
momentu.

Kvili spravné funkci a bezpecnosti se musi
spravné¢ nastavit utahovaci moment ve vztahu k
danému zavitovému spoji. Zkontrolujte utahovaci
moment ptislusny pro predmétny spoj.

Doporucenym vybavenim pro kontrolu momentu
je analyzator momentu Atlas Copco ACTA 3000
plus linedrni prevodnik IRTT vhodné velikosti (viz
nas hlavni katalog).

Udrzba
Pro maximalni vykonnost

Pti tézkych pracovnich podminkach — mékké spoje
a maximalni nastaveni — se doporucuje mazani vz-
duchu.

V ptipadé¢ mimotadné suchého vzduchu se snizi
zivotnost lopatek a vykonnost stroje. Dodavka 0,1
— 0,2 ml oleje denné do vstupu naradi zvysi jeho
vykonnost. Alternativné zvazte automatické
mazaci zafizeni - mazaci zatizeni olejovou mlhou
DIM firmy Atlas Copco nebo jednobodové mazaci
zatizeni DOS, jeZ zvysi vykonnost naradi.

Ochrana proti korozi a vnitini ¢isténi
Voda v tlakovém vzduchu, ¢astice prachu a
opotiebeni zplsobuji korozi a vaznuti lopatek,
ventild atd. Vzduchovy filtr je tfeba namontovat v
blizkosti naradi (viz ,Kvalita vzduchu®). Pred
del§im odstavenim néfadi aplikujte olej (n¢kolik
kapek) do vstupu vzduchu, nechejte nafadi v chodu
po dobu 5-10 vtefin, az se nasakne olej do tkaniny.

Pokyny k servisu

Celkovou a preventivni udrzbu se doporucuje délat
pravidelné jednou za rok nebo maximalné po 250
tisicich utazeni podle toho, co nastane diive.
Cast&jsi generalni oprava mize byt nutna pii
pouzivani vysokého momentu a dlouhych casech
utahovani. Pokud stroj nepracuje spravné, mél by
se okamzit¢ piestat pouzivat a podrobit prohlidce.
Sitko na vstupu vzduchu a tlumi¢ vyfuku by se
mgély Cistit ¢asto nebo vymeénovat, aby se predeslo
jejich ucpani, coz by snizilo vykon.

Pii generalnich opravach by se vSechny soucasti
mély fadné vy¢cistit a vadné nebo opotiebované
dily (napft. o-krouzky nebo lopatky) by se mély
vymenit.

Rozebrani a smontovani

Je dilezité, aby se Sroubové spoje stroje fadné uta-
hovaly, tj. v souladu se specifikacemi na ndkresu
rozebraného zafizeni.

Cisténi

Cistéte viechny dily pe¢livé v lakovém benzinu
nebo v podobném Cisticim prostfedku.

Aby se ptedeslo ucpani a snizeni vykonu, mtize
byt nezbytné mezi generdlnimi opravami Cistit
sitko (pokud se pouziva) a vyfukovy filtr.
Kontrola

Po vyc¢isténi prohlédnéte vSechny dily. Vadné nebo
opotfebované dily je tieba vyménit.

Mazani

Mazejte zejména ozubena kola, ventil a spojku
tukem obsahujicim disulfid molybdenu (napf.
Molykote BR2 Plus).

Ptfed montazi namazte o-krouzky a Sroubové spoje
tukem.

Nahradni dily

Soucastky bez objednaciho ¢isla se z technickych
divodt nedodévaji samostatné.
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Pouziti jinych nez originalnich nadhradnich dila At-
las Copco miize zplsobit snizeni vykonu ndstroje a
zvysenou potiebu udrzby a mize byt podle
uvazeni spoleCnosti pric¢inou neplatnost zaruk.

Priuvodce mazacimi prostredky

VSeobecné Mazani vz-
Znacka pouziti duchu
BP Energrease LS- Energol E46
EP2
Castrol Spheerol EP L2
Esso Beacon EP2 Arox EP46
Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46
Mobil Mobilegrease  Olej Almo 525
XHP 222
Shell Alvania EP2 Tonna R32
Texaco Multifak EP2  Aries 32
Znacka Ozubena kola
Molycote BR2 Plus

Uzite¢éné informace
(R

Navstivte stranky spolec¢nosti Atlas Copco
www.atlascopco.com

Informace tykajici se naSich vyrobki, pfisluSen-
stvi, ndhradnich dila a publikovanych dokumenti
naleznete na naSich webovych strankach.

Pokyny pro ergonomickou praci

Pfi Cteni tohoto seznamu obecnych ergonomickych
doporuceni zvazujte své pracovisté a zkuste vyhle-
dat oblasti, kde byste mohli zleps$it podminky
z hlediska drzeni téla, umisténi soucasti €i pracov-
niho prostiedi.
« Pfi praci délejte Casté prestavky a Casto ménte
polohu.
+ Ptizplisobte si pracovisté tak, aby vyhovovalo
va$im potifebam a vykonavané praci.

» Zajistéte si pohodIny dosah stanovenim
mist, kde musi byt umistény dily nebo
nastroje, aby se zabranilo statické zatézi.

» Pouzivejte vybaveni pracovisté, jako jsou
napftiklad stoly a zidle, zplisobem vhodnym
pro vykonavanou praci.

 Pfi montdznich operacich se vyhybejte pracov-

nim poloham nad urovni ramen nebo ¢innos-
tem spojenym s nehybnym drzenim téla.

* Pfi praci v poloze nad Grovni ramen sniZte
zatéz nehybnych svalil snizenim vahy
nastroje, napiiklad pomoci momentovych
ramen, navijecich bubnti nebo vyvazo-
vacich zafizeni. SniZit zat€Z nehybnych
svalli mzete také drzenim nastroje blize
u téla.

» Zajistéte Casté prestavky v praci.
* Vyhybejte se extrémnim polohdm pazi
a zapéesti, zeyjména u operaci vyzadujicich
vynaloZeni urcité sily.
Zajistéte si pohodlné zorné pole minimalizaci
pohybti o¢i a hlavy béhem prace.

Pti préci pouzivejte vhodné osvétleni.
Pro praci vyberte vhodny nastroj.

V hlu¢ném prostiedi pouzivejte ochranu
sluchu.

Pouzivejte vysoce kvalitni nastroje nebo
spotfebni material, abyste minimalizovali vys-
taveni se nadmérnym urovnim vibraci.

Minimalizujte své vystaveni se u¢inkiim
reakénich sil.

* V piipad¢ fezani:
Pokud je fezny kotou¢ ohnuty nebo pokud
neni spravné veden, mize dojit k jeho za-
seknuti. Ujistéte se, Ze pro fezné kotouce
pouzivate spravné piirubové spojky, a pti
fezani se vyhnéte ohybani kotouce.

* V ptipad¢ vrtani:
Pokud dojde ke zlomeni btitu vrtaku, mize
se vrtak zaseknout. Je-li mezni moment
ptilis vysoky, nezapomeiite pouZit pomocné
rukojeti. Bezpe¢nostni norma ISO11148,
¢ast 3, doporucuje pouziti prosttedku k ab-
sorbovani reakéniho momentu, pokud je
vys$§i nez 10 Nm u nastrojt s pistolovou
rukojeti, a pokud je vyssi nez 4 Nm
u nastroju s pfimym pouzdrem.

 Pfi pouzivani nastroju s pfimym vedenim
Sroubl nebo utahovaku:
Reakeni sily zavisi na nastaveni nastroje
a charakteristikach spoje. Schopnost odola-
vat reakénim silam zavisi na sile a poloze
operatora. Prizptisobte nastaveni momentu
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sile a poloze operatora a pouzijte momen-
tové rameno nebo reakéni tyc, je-li moment
prilis vysoky.
* V prasném prostiedi pouzivejte systém na
odsavani prachu nebo protiprachovou masku.

Zemé puvodu

Informace naleznete na Stitku produktu.

Nahradni dily

Dily bez objednaciho ¢isla nejsou z technickych
davodi dodavany samostatné.

Pouziti jinych nadhradnich dili nez originalnich
dila od spole¢nosti Atlas Copco miize zptsobit
snizeni vykonu nastroje a zvySeni narokl na
udrzbu a podle rozhodnuti vyrobce také neplatnost
vSech zaruk.

Zaruka

Chcete-li vyrobek reklamovat, kontaktujte prode-
jniho zastupce spolecnosti Atlas Copco ve vasi
oblasti. Zaruka bude schvalena pouze v piipad¢, ze
vyrobek byl nainstalovan, provozovan a byla na
ném provadeéna celkova udrzba podle provoznich
pokyni.

Viz prosim také dodaci podminky mistni
spolecnosti Atlas Copco.

ServAid

ServAid je softwarovy nastroj, ktery poskytuje
nasledujici aktualizované informace o produktech:

— Bezpecnostni pokyny
— Pokyny tykajici se instalace, provozu a udrzby
— Nékresy rozebranych zatizeni

ServAid usnadiiuje proces objednavani ndhradnich
dild, servisnich nastrojl a ptisluSenstvi pro vami
vybrané produkty. Je neustale aktualizovan infor-
macemi o novych i pfepracovanych produktech.

Softwarovy nastroj ServAid muzete pouzit

k prohliZzeni obsahu ve zvoleném jazyce (za pred-
pokladu, Ze jsou k dispozici piislusné pieklady),

1 k zobrazeni informaci o zastaralych produktech.
Softwarovy nastroj ServAid je vybaven funkci
pokrocilého vyhledavani v kompletni fad€ naSich
produkti.

Softwarovy nastroj ServAid je k dispozici na disku
DVD a na webové strance:

http://servaidweb.atlascopco.com

Dalsi informace si vyzadejte u svého prodejniho
zastupce spolecnosti Atlas Copco, nebo nam
napiste na e-mailovou adresu:

servaid.support(@se.atlascopco.com

Materialové bezpecénostnimi listy
MSDS/SDS

Materidlové bezpecnostnimi listy popisuji
chemické produkty prodavané spolecnosti Atlas
Copco.

Dalsi informace naleznete na webové strance
http://www.atlascopco.com/.

Vyberte produkty — Materialové bezpecnostnimi
listy a postupujte podle pokynii uvedenych na
strance.

Vyrazeni z provozu

Pokyny k recyklaci

Po vytazeni z provozu musi byt produkt fadné re-
cyklovan. Produkt rozmontujte a jednotlivé
soucasti recyklujte podle mistnich predpisi.

Baterie musi byt prfedany ptislusné organizaci
provadg¢jici jejich likvidaci ve vasi zemi.

Technické udaje
Technickeé udaje

Emise hluku a vibraci

Hluk (v souladu

s ISO15744) dBA
Uroven akustického 83
tlaku

Uroven akustického 94
vykonu

Neptesnost 3

Celkova hodnota vi-

braci, plati od roku

2010

(hodnota ve 3 osach

v souladu

s 1S028927-2) m/s *

Hodnota vibraci <2.5

Nepresnost -
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Prohlaseni o hluku a vibracich

Tyto deklarované hodnoty byly ziskény labora-
tornim testovanim v souladu s uvedenymi stan-
dardy a jsou vhodné pro porovnani s
deklarovanymi hodnotami jiného naradi testo-
vaného v souladu se stejnymi standardy. Tyto
deklarované hodnoty nejsou vhodné pro pouZiti pii
stanoveni rizika a hodnoty naméfené na konkrét-
nim pracovisti mohou byt vyssi. Aktudlni hodnoty
zatizeni hlukem a vibracemi a nebezpec¢i 4ymy zaz-
namenané konkrétnim uzivatelem jsou individualni
a zé&visi na zplisobu prace uzivatele, obrobku a us-
potadani pracoviste, jakoz 1 na dob¢ vystaveni a na
fyzické kondici uzivatele.

My, spolecnost Atlas Copco Industrial Tech-
nique AB, neponeseme zadnou odpovédnost za
dasledky pouziti deklarovanych hodnot, namisto
hodnot odrazejicich skute¢nou expozici, pfi indi-
vidualnim hodnoceni rizik v konkrétni situaci na
pracovisti, kterou nemtizeme nijak ovlivnit.

Toto néaradi mize pfi nespravném pouzivani zpl-
sobovat syndrom chvéni rukou/pazi. Pokyny EU
tykajici se zvladani vibraci ruky a paze naleznete
na webové strance http://www.pneurop.eu/in-
dex.php, kde zvolte moznost ,,Tools* (Nastroje) a
poté ,,Legislation* (Legislativa).

Doporucujeme program zdravotniho dohledu
umoznujici v€asné odhaleni symptomd, které mo-
hou souviset se zatiZenim vibracemi, aby bylo
mozné upravit fidici procesy s cilem piedchazeni
budoucim Gjmam.

Megjegyzés

A miikddési kdrnyezet szamos tényezdje befolya-
solhatja a meghuzasi miiveletet, ezért az ered-
mények jovahagyasara lehet sziikség. A vonatkozo
standardoknak és/vagy szabalyozasoknak valo
megfeleldség érdekében ezennel sziikségessé
tessziik a telepitési nyomaték ellendrzését és
jovahagyasat arra az esetre, ha a meghuzasi ered-
ményt barmilyen kiils6 esemény befolyasolhatja.
Ilyen eseménynek szamit - nem kizarélagosan - a
kovetkezo:

» a mar eldzetesen telepitett szerszamgép

« alkatrész-egységek, csavarok, fejes-csavar
egysegek, eszkozok, szoftver, konfiguracio
vagy kornyezet megvaltozasa

* levegd- vagy elektromos csatlakozok megval-
tozasa

* ergonomiai, feldolgozasi, mindségi folyamatok
vagy gyakorlatok megvaltozasa
* akezeld megvaltoztatasa
* barmilyen mas valtozas, amely befolyésolja a
meghuzasi folyamat eredményét
Az ellendrzésnek a kovetkezd feltételeknek kell
megfelelnie:

* Ellendrizni kell, hogy a csatlakozok allapota
nem valtozott a befolydsol6 események
kovetkeztében.

» Az ellen6rzést az elsd telepités, karbantartas
vagy javitas elott kell elvégezni.

* Az ellen6rzést minden egyes muszakban - vagy
azonos rendszerességgel - el kell végezni.

Kezelési utasitas
Biztonsagi elbirasok

Figyelmeztetés

* A gép hasznalata eldtt gy6z6djon meg arrol,
hogy ismeri a kezelési utasitasokat.

* Miel6tt barmilyen allitast végezne (pl. for-
gatonyomaték beallitasa, fej cseréje), valassza
le a gépet a stiritettlevegd-vezetékrol.

* A gépet és tartozékait, valamint kiegészitdit ti-
los a rendeltetésszer(i hasznalattol eltéréd modon
hasznalni.

* Kizardlag dugdkulcsokat alkalmazzon. A biz-
tonsagos ¢és gazdasagos hasznalat érdekében
cserélje ki az elhasznalodott dugokulcsokat.

» Ellendrizze, hogy a dugokulcs megfelelden
rogzitve legyen — sziikség esetén cserélje ki a
négyszogkihajtas rogzitdelemét.

* Tartsa ujjait és a szabadon 1év6 holmikat
(ruhézat és haj) tavol a kimend tengelytol.

» Kesztylit ne hasznaljanak.

» Tartsa helyesen a gépet ¢és tligyeljen a reak-
ciderdre.

* Inditas el6tt ellendrizze az atvaltoszelep allasat.

* Minden allitas utan gy6z6djon meg a tenge-
lykapcsold megfeleld miikodésérdl. A csokken-
tett levegényomas azt eredményezheti, hogy a
tengelykapcsold nem old ki megfelelden.

« Ugyeljen r4, hogy a felfiiggesztékengyel jo 4l-
lapotban ¢és megfelelden rogzitve legyen.
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» Hasznaljon tdmasztofogantyut vagy nyomaték-
felvevo rudat magas forgatonyomatéku beal-
litdsok vagy nagyobb igénybevételii munkahe-
lyzetek esetén.

Altalanos informéaciok

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

We, Atlas Copco Industrial Technique AB,
S-105 23 STOCKHOLM, SVEDORSZAG teljes
feleldsségiink tudataban kijelentjiik, hogy a ter-
meék, (a tipust €s termékszamot lasd az elso
oldalon) amelyre jelen nyilatkozat vonatkozik,
megfelel a kovetkezo direktivaknak:
2006/42/EC

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok:
ISO 11148-6

A muszaki leirast tartalmazo f4jl itt elérhetd:
Mindségiigyi vezetd, Atlas Copco Industrial Tech-
nique AB, Stockholm, Svédorszag.

Stockholm, 2013. julius 1.
Tobias Hahn, iligyvezeto igazgato

A kiado alairasa

Telepités

Levegémindség

» Az eszkOz optimalis teljesitménye és max-
imalis ¢lettartama érdekében ajanljuk, hogy
maximum +10 °C harmatpontu stiritett levegot
hasznaljon. Egy Atlas Copco hiitveszarito besz-
erelése is ajanlott.

* Atlas Copco FIL tipusu kiilon 1égsziirét alka-
Imazzon, ami kiszliri a 15 mikronnal nagyobb
szilard részecskéket és a folyadék 90%-at. A
szlrdt a géphez a lehetd legkdzelebb kell felsz-
erelni, minden egyéb levegd-eldkészitd egység
— mint példaul REG vagy DIM —elé¢ (lasd a
Stritettlevegd-vezeték kiegészitok cim alatt a
{6 katalogusunkban). Csatlakoztatas eldtt a
tomlot ki kell fuvatni.

Levegokenést igénylé modellek:

» A stiritett levegdnek kis mennyiségii olajat kell
tartalmaznia.
Nyomatékosan javasoljuk egy Atlas Copco ti-

pust olajkddkend (DIM) telepitését. Ennek
beallitasat a stiritett levegdvel miikodo szer-
szamok levegdfogyasztasa szerint kell bealli-
tani, a kdvetkezd képlet alapjéan:

L = Levegdfogyasztas (liter/mp).
(Ertéket lasd a termékleirasainkban).

D = Percenkénti cseppek szama (1 csepp = 15
mm?3)

L*0.2=D

Fentiek a hosszu ciklusu szerszamokra
vonatkoznak. Rovid ciklusu szerszamokhoz
Atlas Copco Dosol tipusu egypontos kend
hasznalhato.

A Dosol beallitasait lasd a Stritettleveg-
Ovezeték-kiegészitok cim alatt a {6 katalo-
gusunkban.

Kenésmentes modellek:

» A kenésmentes szerszamok esetében a hasznalt
végponti berendezések kivalasztasa a vevo
mérlegelése alapjan torténhet. A vevo szamara
semmilyen hatrannyal nem jar, ha a siritett lev-
egb olyan kis mennyiségii olajt tartalmaz, mint
amit a DIM vagy a Dosol biztosit.

Kivételt képeznek a turbinas szerszamok, ame-
lyeknek olajmentesnek kell maradniuk.

Siiritett leveg6 csatlakozas

* A gép 67 bar = 600-700 kPa = 87-102 psi
lizemi nyomasra van kialakitva.

» Csatlakoztatas elott favassa ki a tomlot.

Kezelés

Hasznalati utasitas

Lasd az abrat a Karbantartasi utmutatdban

Uzemeltetés

Jéarassa a csavarhuzot addig, amig eléri az eldre
beallitott meghuzasi nyomatékot, és a motor leall.
Ezutan gyorsan oldja ki a szelepkapcsolot, és
emelje fel a csavarhuzot a csavarrol.

A meghuzényomaték beallitasa

Kiilonallo légnyomasszabalyozot kell felszerelni,
az Atlas Copco REG tipusu szabalyozo ajanlott. A
légnyomast a kivant meghtizasi nyomatéknak
megfeleld szintre kell beallitani.
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A megfelel6 mikodés és a biztonsag érdekében a
meghtzasi nyomatékot a csavarkotésnek
megfelelden kell bedllitani. Ellendrizze a szoban
forgo kotésre eldirt nyomatékot.

Az Atlas Copco nyomatékelemzdje, az ACTA
3000, egy megfeleld méretli forgd nyomatekje-
ladoval, mint pl. az IRTT, megfeleld eszk6zok a
nyomaték ellenérzéséhez (lasd a fokatalogust).

Karbantartas

A maximalis teljesitményhez

Kemény munkakoriilmények mellett - lagy kotések
¢s maximalis bedllitasi értékek - ajanlott olajozni a
levegot.

Tulzottan szaraz levegd esetén a forgolapatok
iizemideje €s a szerszam élettartama csokkenhet-
nek. Napi 0.1 - 0.2 ml olaj adagolasaval a szerszam
bemeneti nyilasaba, novelheto a teljesitmény. Ve-
gye figyelembe egy automatikus kendszerkezet,
Atlas Copco olajporlasztasos kend DIM egység,
vagy egy egypontos kend DOS egység hasznalatat
is, ezaltal is ndvelheti a szerszam teljesitményét.

Rozsdavédelem és belso tisztitas

Ha viz, por vagy kopasszemcsék keriilnek a stiritett
levegdbe, a forgolapatok, szelepek, stb. megrozs-
dasodhatnak vagy elszorulhatnak. A szerszam
mellé fel kell szerelni egy levegdsziirét (lasd a
"Levegdmindség" részben). Hosszabb ledllasok
elott a levegd bemeneti nyilasdba csepegtessen par
csepp olajt, majd 5 - 10 masodpercig futtassa a sz-
erszamot felitatva az olajt egy anyagdarabbal.

Karbantartasi utmutato

Rendszeres nagyjavitas ¢s megel6z6 karbantartas
végzése ajanlott, legalabb évente egy alkalommal
vagy legfeljebb minden 250.000 csavarmeghuzas
utan, amelyik el6bb esedékes. Nagy nyomatékkal
¢€s hosszl meghuzasi id6vel vald hasznalat esetén
gyakoribb generaljavitas valhat sziikségessé. Ha a
gép nem mitkddik megfeleléen, azonnal at kell
vizsgaltatni.

A légbevezetdnél levd sziirdt és a kimenetnél 1évo
hangtompitot gyakran kell tisztitani vagy cserélni
az eltomddés megeldzése érdekében, mivel ez
csokkenti a teljesitményt.

Nagyjavitasok soran az alkatrészeket gondosan
meg kell tisztitani, és a sériilt vagy kopott elemeket
(pl. gytirtik, lapatok) ki kell cserélni.

Szét- és 6sszeszerelés

Nagyon fontos, hogy a gép menetes csatlakozasai
megfelelden meg legyenek szoritva, vagyis
megfeleljenek a részletes szerkezeti rajzon 1évo
specifikacidknak.

Tisztitas
Minden alkatrészt alaposan tisztitson meg kon-
nylibenzinnel vagy hasonld tisztitoszerrel.

A beragadasok és a teljesitménycsokkenés elk-
eriilése érdekében sziikséges lehet a szivosziird (ha
van) ¢és a a kipufogdsziird tisztitdsa a nagyjavitasok
kozott.

Atvizsgalds

Tisztitas utdn vizsgaljon at minden alkatrészt. A
sériilt vagy kopott alkatrészeket cserélni kell.
Kenés

Kiilonosen a fogaskerekek, a szelep és a tenge-
lykapcsolo kenése fontos, molibdén-diszulfid tar-
talmu zsirral (pl. Molykote BR2 Plus).

Osszeszerelés el6tt kenje meg a gytiriiket és a
menetes csatlakozasokat.
Potalkatrészek

A rendelési szam nélkili alkatrészeket technikai
okokbdl kiilon nem szallitjuk.

Mas eredeti Atlas Copco potalkatrészek hasznalata
csOkkentheti a szerszam teljesitményét és novel-
heti a karbantartasi igényt, valamint a vallalat
belatasa szerint érvénytelenitheti a garanciat.

Kenési utmutato

Marka Univerzalis Leveg6 kenés

BP Energrease LS- Energol E46
EP2

Castrol Spheerol EP L2

Esso Beacon EP2 Arox EP46

Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46

Mobil Mobilegrease ~ Almo oil 525
XHP 222

Shell Alvania EP2 ~ Tonna R32

Texaco Multifak EP2  Aries 32

Marka Fogaskerekek

Molycote BR2 Plus
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Hasznos informaciok
(R

A www.atlascopco.com cimen jelentkezzen be az
Atlas Copco weboldalra.

A termékeinkre, tartozékainkra, potalkatrészeinkre
¢és kozzétett anyagainkra vonatkozé tudnivalokat
talalhat a webhelylinkon.

Ergondémiai utmutatasok

Az altalanos ergondmiai ttmutatisok elolvasasa
soran vizsgalja meg a sajat munkadllomasat és el-
lendrizze, hogy miben lenne javithato a testtartas,
az elemek elhelyezése vagy a munkakornyezet.

 Tartson gyakran sziinetet, és gyakran valtoz-
tassa meg a munkavégzeési helyzetét.

 Igényeihez és a feladhoz igazitsa a munkahely
teriiletét.

* A statikus tulterhelés elkeriilése érdekében
allitsa be a megfeleld tavolsagot az
alkatrészek €s szerszamok elhelyezésétol
fliggden.

* A feladatnak megfelelden hasznalja az
olyan munkahelyi eszk6zoket, mint asztal
¢s székek.

» Keriilje a vall feletti munkavégzési helyzeteket
vagy a folyamatos tartast a szerelési miiveletek
soran.

» Ha vall felett végez munkat, akkor ny-
omatékkarok, tomldcsévék vagy sulyki-
egyenlitok hasznalataval csokkentse a szer-
szam sulyat a sztatikusan igénybe vett
izmokra jut6 terhelés csokkentése
érdekében. A szerszamnak a testhez kozeli
tartasaval is csokkentheti a sztatikusan
igénybe vett izmok terhelését.

» Gondoskodjon gyakori sziinetek tartasarol.

» Keriilje a szélsdséges kéz és csuklo
helyzeteket, kiilondsen erdkifejtést igényld
miiveleteknél.

» Kényelmes latbmezot allitson be a
munkavégzés kdzbeni szem- és fejmozgas min-
imalizalasa érdekében.

A feladatnak megfeleld vilagitast hasznaljon.

A feladatnak megfeleld szerszamot valasszon
ki.

* Hasznéljon fiilvédét zajos kornyezetben.

* A tulzott rezgés elkertilése érdekében csak
kivaléo mindségii behelyezett kiegészitdket
vagy fogyoeszkozoket hasznaljon.

* Minimalizalja az ellenerdnek valo kitettséget.

» Vagaskor:
A végdkorong beakadhat, ha a korong elha-
jlott vagy nincs megfelelden elvezetve. A
vagokorongokhoz mindig a megfeleld pere-
meket hasznalja €s keriilje a korong elha-
jlitasat vagas kozben.

+ Furéskor:

A furé megakadhat amikor a furofej besza-
kitja a feliiletet. Magas nyomaték esetén
hasznaljon tamaszté fogantytkat. Az
ISO11148 biztonsagi szabvany 3. része az
itvefard szerszamokhoz 10 Nm f616tt, az
egyenes szerszamokhoz 4 Nm reakcios ny-
omaték folott a nyomatékot felfogd
segédeszkodz hasznalatat ajanlja.

+ Kozvetlen meghajtast csavar- vagy
anyabehajtok:

A reakcios er6k mértéke a szerszamgép
beallitasatol és az 6sszekotok karakter-
isztikajatol fiigg. A reakcids erdk biztonsa-
gos kezelése a gépkezeld erején és testhe-
lyzetén mulik. Allitsa a nyomaték beallitast
a szerszam mukodtetdjének erejéhez és
hasznaljon nyomatékkart vagy reakcios
rudat.

* Hasznéljon porelszivo rendszert vagy szajvédo
maszkot poros kornyezetekben.

Szarmazasi orszag
Kérjiik, hogy tipustablat nézze meg.

Tartozékok

A megrendelési szammal nem rendelkezd tar-
tozékokat technikai okokbdl 6nalldoan nem szal-
litjuk.

Az eredeti Atlas Copco gyartmanyon kiviil
barmely mas poétalkatrész hasznalata ronthatja a sz-
erszam miikodését és novelheti a karbantartasi
sziikségletet, és a vallalat szabalyzatatol fliggden
érvénytelenithet minden garanciat.
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Jotallas

Termék igényléséhez 1épjen kapcsolatba tertileti
Atlas Copco tizletkotdjével. A jotallas csak akkor
érvényes, ha a termék telepitése, mikodtetése €s
nagyjavitasa az eszkozzel egyiitt szallitott kezelési
utasitasnak megfelelden torténik.

Kérjiik, tekintse meg még a helyi Atlas Copco cég
sajat szallitasi feltételeit is.

ServAid

A ServAid segédprogram a kovetkezd termékin-
formaciok frissitésére szolgal:

- Biztonsagi eldirasok

- Beszerelési, izemelési és szerviz utmutatod

- Robbantott rajzok

A ServAid segitséget nyujt a cserealkatrészek, sz-
erviz szerszamok ¢és kiegészitok megrendelését a
termékéhez. Az adatbazist folyamatosan frissitjiik
az 0 és frissitett termékek informacidival.

A ServAid segitségével az adatokat mas nyelveken
is megtekintheti, amennyiben a fordités ren-
delkezésre all, és korabbi termékek informacioit is
megjelenitheti. A ServAid részletes keresési
funkciojaval a teljes termékvalasztékban kereshet.

A ServAid DVD lemezen és online is elérhet0:

http://servaidweb.atlascopco.com

Tovabbi részletekért, 1épjen kapcsolatba az Atlas
Copco értékesitési képviseldjével vagy kiildjon e-
mailt a kovetkezd cimre:

servaid.support@se.atlascopco.com

Biztonsagi adatlapok MSDS/SDS

A biztonsagi adatlapok az Atlas Copco altal
értékesitett vegyi termékek leirasat tartalmazzak.

Tovabbi informaciokért, lasd az
http://www.atlascopco.com/.

Vélassza a Products (termékek) - Safety Data
Sheets (biztonsagi adatlapok) meniipontot ¢s
kovesse az utasitasokat.

Leszerelés

Ujrahasznositas

Ha a termék életideje lejart, gondoskodni kell an-
nak ujrahasznositasarol. Szerelje szét a terméket €s
az alkatrészeket a helyi eldirasoknak megfeleléen
hulladékkezelje.

Az akkumulatorok hulladékkezelésérdl a
megfeleld helyi szervezeteknek kell gondoskod-
niuk.

Miszaki adatok

Miiszaki adatok

Zaj- és rezgéskibocsatas
Zajszint (ISO15744 sz-
abvanynak

megfeleloen) dBA
Hangnyomas-szint 83
Hangerdszint 94
Eltérés 3

Vibracio osszeadott

értéke, érvényes 2010

-tol (3 tengelyes érték,

a [SO28927-2 szab-
vanynak megfelelden) m/s
Rezgési érték <2.5
Eltérés -

2

Nyilatkozat zaj- és rezgéskibocsatasrol

Ezen kinyilatkoztatott értékeket laboratoriumi ti-
pusvizsgalattal nyertiik a megjeldlt szabvanyokkal
Osszhangban, és ezen értékek alkalmasak az 0ssze-
hasonlitasra az egyéb olyan szerszamok kinyi-
latkoztatott értékeivel, amelyeket ugyanazon szab-
vanyok szerint vizsgaltak. Ezen kinyilatkoztatott
értékek nem alkalmasak kockazatfelmérések cél-
jaira, az egyedi munkahelyeken mért értékek mag-
asabbak lehetnek. A tényleges terhelési értékek és
az adott hasznalot ér6 sériilési kockazat egyedi
mértéki, és fligg attol, hogy a hasznalé hogyan
dolgozik, tovabba fiigg a munkadarabtol, a
munkaallomas tervezésétdl, valamint az igény-
bevételnek valo kitettség idStartamatol és a
hasznal¢6 fizikai allapotétol.

Az Atlas Copco Industrial Technique AB val-
lalat nem vonhato felel0sségre azokért az esetleges
karokért, melyek abbol szarmazhatnak, hogy egy
egyedi zajszint-kockazati felmérésnél az itt
megadott értékeket veszik figyelembe, és nem az
aktualis, az adott munkakoriilményekre vonatkozo
- ¢és altalunk nem ellendrizhetd - valos zajszintnek
valo kitettséget.
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Ez a szerszam a kéz ¢€s a kar rezgését okozhatja
nem megfeleld hasznalatat esetén. A kéziszer-
szamok altal okozott rezgésre vonatkoz6 EU ttmu-
tatd a http://www.pneurop.eu/index.php oldalon a
"Tools' (Eszk6zdk), majd 'Legislation' (Torvények)
valasztasaval érheto el.

Egészségtelmérési programot ajanlunk az olyan
korai tiinetek felismerésére, amelyek kapcsolatban
allhatnak a rezgési terheléssel, hogy az eljarasokat
modositani lehessen a helyzet tovabbi romlasanak
megakadalyozasara.

Ikaz

Calisma ortamindaki bir¢ok olay sikma islemini
etkileyebilir ve neticelerin dogrulanmasini gerek-
tirir. Uygun standartlarla ve/veya diizenlemelerle
uyumlu olarak, stkma sonucunu etkileyebilecek
her tiirlii olay sonrasinda kurulu torku kontrol etm-
enizi istiyoruz. Bu tiir olaylara ait 6rnekler, bun-
larla sinirli olmamak kaydiyla sdyledir:

* isleme sisteminin ilk kurulumu

* parga partisinin, civatanin, vida partisinin,
aletin, yazilimin, yapilandirmanin veya ortamin
degisimi

* hava veya elektrik baglantilarinin degisimi

* hat ergonomisi, prosesi, kalite prosediirleri
veya uygulamalarinda degisim

* operatoriin degistirilmesi
* sikma igleminin neticesini etkileyen diger
degisimler
Kontrol:

* Etkileyebilecek olaylara bagli olarak baglanti
kosullarinin degismemis oldugunu teyit et-
melidir.

* Ekipmaninin ilk kurulumu, bakimi veya
onarimi sonrasinda yapilmalidir.

* Vardiya basina en az bir defa veya baska bir
uygun siklikta gergeklesmelidir.

Guvenlik ve kullanim
talimatlar

Giivenlik talimatlari

Uyari

* Bu makineyi kullanmadan 6nce kullanim tali-
matlarini okuyup anlayin.

» Herhangi bir ayarlama (6rnegin tork ayarlama,
uc¢ degistrme) yapmadan 6nce, makineyi
basingli hava hattindan ayirin.

* Makine, pargalar1 veya aksesuarlariyla birlikte
asla hedeflenen amag disinda bir amagla kul-
lanilmamalidir.

» Sadece lokma tabancalarini kullanin. Giivenli
ve ekonomik kullanim i¢indir - yipranmis lok-
malar1 degistirin.

* Lokma tabancasinin uygun sekilde sikildigin-
dan emin olun - gerektiginde kare tahrik tespit
parc¢asini degistirin.

» Parmaklarimizi ve gevsek nesneleri (giysiler,
sa¢) disar1 ¢ikan milden uzak tutun.

 Eldiven kullanmayin.

* Makineyi dogru tutun ve tepki kuvvetine dikkat
edin.

* Baslamadan Once yon degistirme valfinin kon-
umunu kontrol edin.

* Her tiirlii ayar sonrasinda kavrama iglevinin
dogru olup olmadigini kontrol edin. Azalan
hava basinci kavramanin uygun sekilde ayril-
mamasina neden olabilir.

 Aski gatalinin iyi durumda oldugundan ve
dogru sikildigindan emin olun.

* Yiiksek tork ayarlarinda veya gerilimli ¢alisma
konumlarinda destek tutamagi veya tork kolu
kullanin.

Genel bilgiler

AB UYGUNLUK BILDIRIMI

Bizler, Atlas Copco Industrial Technique AB,
S-105 23 STOCKHOLM, ISVEC olarak, iiriiniin
(ads, tipi ve seri numarasi ile 6n sayfaya bakiniz)
asagidaki Direktif(ler) ile uyumlu oldugunu beyan
ederiz:

2006/42/EC

Gegerli esdeger standartlar:
ISO 11148-6

Teknik dosyanin edinilebilecegi yer:
Quality Manager, Atlas Copco Industrial Tech-
nique, Stockholm, Isve¢

Stockholm, 1 Temmuz 2013
Tobias Hahn, idare Miidiirii

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 3744 00 81



Safety Information

$2305

Diizenleyenin imzasi

Montaj

Hava kalitesi

* Optimum performans ve maksimum makine
omrii i¢in, maksimum +10°C ¢iglenme nok-
tasina sahip basingli hava kullanilmasini oner-
iyoruz. Ayrica bir Atlas Copco sogutucu tipi
hava kurutucusu monte edilmesini 6neriyoruz.

+ Atlas Copco FIL tipi ayr bir hava filtresi kul-
lanin. Bu filtre 15 mikrondan biiyiik kat1
parcaciklar temizler ve sivi suyun %90'dan fa-
zlasim alir. Filtre, makine/ekipmana miimkiin
oldugunca yakin takilmali ve REG ya da DIM
gibi diger hava hazirlama {initelerinden 6nce
olmalidir (liitfen ana katalogumuzdaki Hava
Hatt1 Aksesuarlar1 boliimiine bakiniz). Tak-
madan 6nce hortuma hava tutun.

Havayla yaglama gereken modeller:

 Basin¢li havada az miktarda yag bulunmalidir.
Bir Atlas Copco yag-duman yaglayici (DIM)
takmanizi oneririz. Asagidaki formiile uygun
olarak hava hatti aletinin hava tiikketimine gore
ayarlama yapilmalidir:

L = Hava tiiketimi (litre/s).
(Satis literatliriimiizde bulunabilir).

D = Dakikada damla say1s1 (1 damla = 15
mm?3)

L*0.2=D

bu, uzun ¢alisma ¢evrimi hava hatt1 aletlerinin
kullanimi i¢in gegerlidir. Kisa ¢aligma ¢evrimi
olan aletler i¢in tek noktadan yaglayic1 tipteki
Atlas Copco Dosol da kullanilabilir.

Dosol ayarlar1 hakkinda bilgi ana katalogumuz-

daki Hava Hatti1 Aksesuarlar1 bolimiinden bu-
lunabilir.

Yaglama gerektirmeyen modeller:

* Yaglama gerektirmeyen aletler i¢in, kullanila-
cak ¢evresel ekipmanin karar1 miisteri tarafin-
dan verilecektir. Ancak basingli havada sis
yaglayicidan (DIM) veya Dosol sisteminden
dolay1 az miktarda yag bulunursa bunun her-

hangi bir olumsuz etkisi olmaz.
Ancak yag bulagsmamasi gereken tiirbin aletleri
icin bu durum gegerli degildir.

Sikistiriimig hava baglantisi

* Makine, 67 bar = 600-700 kPa = 87-102 psi
caligma basinci (e) i¢in tasarlanmistir.

e Takmadan 6nce hortuma hava tutun.

Kullanim

Operating instructions

See figure in Service instructions

Operating

Run the screwdriver till the preset tightening
torque is reached and the motor stops. Then
quickly release the valve trigger and lift the screw-
driver from the screw.

Setting of tightening torque

A separate air pressure regulator must be installed,
a regulator of type Atlas Copco REG is recom-
mended. The air pressure is set at a suitable level
depending upon the required tightening torque.

For accurate operation and safety, the tightening
torque must be set correctly in relation to the screw
joint. Check the tightening torque given to the joint
in question.

Atlas Copco’s Torque Analyser, ACTA 3000, plus
an appropriately- sized in-line rotary transducer,
such as IRTT, are suitable instruments for check-
ing the torque, (see our main catalogue).

Bakim

Azami performans igin

At tough working conditions — soft joints and max.
setting — lubrication of the air is recommended.

Cok fazla kuru hava ile vanalarin hizmet 6mrii ve
makine performansi azalabilir. A daily supply of
0.1 — 0.2 ml oil into the machine inlet will improve
the machine performance. Alternatif olarak makine
performansini iyilestirecek bir otomatik yaglayici
cihaz, Atlas Copco sis yaglayict DIM veya tek
noktali yaglayict DOS kullanin.
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Pas korumasi ve i¢ temizlik

Basingli havadaki su, toz ve aginma parcaciklari
vanalarda, valflerde vs. paslanma ve sikismaya ne-
den olur. Makineye yakin olarak bir hava filtresi
monte edilmelidir (bkz. 'Hava kalitesi'). Uzun bek-
lemeler 6ncesinde, hava girigini yaglayin (birkag
damla), yag1 bir bezle emerken makineyi 5-10
saniye calistirin.

Servis talimatlari

Revizyon ve 6nleyici bakimin yilda bir kez diizenli
araliklarla veya maksimum 250.000 sitkmanin
ardindan (hangisi 6nceyse) yapilmasi tavsiye
edilir. Yiiksek torkta kullanilirsa ve uzun sikma
stireleri durumunda daha sik revizyon gerekebilir.
Makine dogru ¢alismiyorsa, hemen kontrol i¢in
servis dis1 birakilmalidir.

Kapasiteyi azaltan kirlenmeyi 6nlemek amaciyla,
hava girisindeki ve egzoz susturucusundaki siizgec
sik¢a temizlenmeli veya degistirilmelidir.

Revizyonlar sirasinda, tiim parcalar dogru sekilde
temizlenmeli ve kusurlu veya asinmis pargalar (O-
ringlar, vanalar) degistirilmelidir.

S6kme / montaj

Makine tizerindeki vida disli baglantilarin
genisletilmis goriiniimlerdeki teknik 6zelliklere uy-
gun sekilde sikilmis oldugunun kontrolii 6nem-
lidir.

Temizleme

Tiim pargalar1 beyaz benzin veya benzeri bir temi-
zleme maddesiyle temizleyin. Tikanmay1 ve giiciin
azalmasini 6nlemek i¢in, revizyonlarin arasinda
stizgecin (kullaniliyorsa) ve egzoz filtresinin temi-
zlenmesi gerekebilir.

Kontrol

Temizlik sonrasinda, tiim pargalari inceleyin.
Hasarli ve yipranmis parcalar degistirilmelidir.

Yaglama

Dislileri, valf ve kavramay1 molibden disiilfit
(Molykote BR2 Plus gibi) i¢eren gresle 6zel olarak
yaglayin. Montaj dncesinde o-ringleri ve vida disli
baglantilar1 gresle yaglayin.

Yedek parcgalar

Siparis numarasi bulunmayan parcalar teknik ne-
denlerden dolay1 ayr1 olarak siparis edilememekte-
dir. Atlas Copco disinda yedek pargalarin kullanil-
mast alet performansinda diisiise, bakim mas-

raflarinin artmasina ve sirketin degerlendirmesi
sonucunda tiim garantilerin gegersiz kalmasina ne-
den olabilir.

Gres rehberi

Havayla
Marka Genel amach Yaglama
BP Energrease LS- Energol E46
EP2
Castrol Spheerol EP L2
Esso Beacon EP2 Arox EP46
Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46
Mobil Mobilegrease  Almo oil 525
XHP 222
Shell Alvania EP2  Tonna R32
Texaco Multifak EP2  Aries 32
Marka Disliler
Molycote BR2 Plus
Faydali bilgiler
0

Atlas Copco www.atlascopco.com adresini ziyaret
edin

Web sitemizde iiriinlerimiz, aksesuarlar, yedek
parcalar hakkinda bilgileri ve yayinlanmis
makaleleri bulabilirsiniz.

Ergonomik yonergeler

Bu genel ergonomi kurallarini okurken is istasy-
onunuz hakkinda diisiiniin ve durus tarzi, bilesen
yerlesimi veya ¢alisma ortami konusunda iyilestir-
ilebilir alanlar olup olmadigini belirleyin.

+ Sikca mola verin ve ¢alisma pozisyonlarini
sikca degistirin.

+ s istasyonu alanini ihtiyaclariniza ve ise gore
uyarlayin.

« Statik hareketten kagcinmak i¢in pargalarin
veya araclarin konumlandirilacag: yerleri
saptayarak ergonomik erisim menzilini
ayarlayn.

» Masalar veya koltuklar gibi ise uygun is is-
tasyonu ekipmanini kullanin.

* Montaj islemleri sirasinda omuz seviyesi liz-
erinde veya statik duruslu ¢alisma pozisyon-
larindan kaginin.
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» Omugz seviyesi lizerinde ¢aligirken, aletin
agirligini azaltarak, 6rnegin tork kollari,
hortum makaralar1 veya agirlik dengeleyici-
leri kullanarak statik kaslar tizerindeki yiikii
azaltin. Ayrica aleti viicuda yakin tutarak
statik kaslar lizerindeki yiikii de azalta-
bilirsiniz.

* Sik¢a mola verdiginizden emin olun.

+ Ozellikle belirli bir derecede kuvvet gerek-
tiren iglemlerde asir1 kol veya bilek hareket-
lerinden kaginin.

o Is sirasinda gozlerin ve kafanm hareketini min-
imize ederek uygun bir goriis alani1 i¢in
ayarlama yapin.

« Is i¢in uygun 1s1klandirma kullanin.
« Isicin uygun aleti secin.

« Giiriltiilii ortamlarda kulak koruyucu ekipman
kullanin.

 Asirt titresim seviyelerine maruziyeti en aza in-
dirmek i¢in yiiksek kalitede yerlestirilen aletler
veya sarf malzemeleri kullanin.

* Reaksiyon kuvvetlerine maruziyeti en aza in-
dirin.
* Kesme sirasinda:
Disk egilmigse veya uygun sekilde yon-
lendirilmemisse kesme diski sikisabilir.
Kesme diskleri i¢cin dogru flanglar1 kul-

landiginizdan emin olun ve kesme islemi
sirasinda diski egmekten kacinin.

¢ Delme sirasinda:

Matkap ucu icerde kirilirsa matkap durak-
layabilir. Durma torku ¢ok yiiksekse destek
kollarimi kullandiginizdan emin olun.
Giivenlik standard1 ISO11148 bolim 3, ta-
banca sapl aletler icin 10 Nm ve diiz aletler
icin 4 Nm {izerindeki reaksiyon torkunu ab-
sorbe edecek bir eleman kullanilmasini
onerir.

» Dogrudan tahrikli vida veya somun taban-
calarimi kullanirken:

Reaksiyon kuvvetleri alet ayaria ve
baglant1 karakteristiklerine baglidir. Reak-
siyon kuvvetlerine karsi koyma yetenegi
operatoriin giiciine ve durusuna baghdir.
Tork ayarini operatoriin giicline ve du-
rusuna adapte edin ve tork ¢ok yiiksekse bir
tork kolu veya reaksiyon kolu kullanin.

* Tozlu ortamlarda toz ¢ekme sistemi veya agiz
koruma maskesi kullanin.

Mensei ulke

Litfen tirtin etiketindeki bilgilere bakin.

Yedek pargalar

Siparis numaras1 bulunmayan parcalar teknik ne-
denlerden dolay1 ayr1 olarak siparis edilememekte-
dir.

Atlas Copco disinda yedek parcalarin kullanilmasi
alet performansinda diisiise, bakim masraflarinin
artmasina ve sirketin degerlendirmesi sonucunda
tiim garantilerin gegersiz kalmasina neden olabilir.

Garanti

Uriinle ilgili garanti talepleriniz icin bolgenizdeki
Atlas Copco satis sorumlusu ile iletisime gegin.
Uriiniin, Kullanim Talimatlarina uygun olarak ku-
rulmus, kullanilmis ve bakilmis olmasi durumunda
garanti onaylanacaktir.

Ayrica yerel Atlas Copco sirketi tarafindan uygu-
lanan teslimat kosullarina bakiniz.

ServAid

ServAid asagidakilerle ilgili olarak giincel tirtin
bilgilerini sunmak i¢in bir yardimer programdir:

- Giivenlik talimatlari
- Montaj, Kullanim ve Servis talimatlari
- Genisletilmis gortiniimler

ServAid tercih ettiginiz iiriin i¢in yedek pargalarin,
servis aletlerinin ve aksesuarlarinin siparis siirecini
kolaylastirir. Yeni ve yeniden tasarlanan iiriinlere
ait bilgilerle stirekli giincellenir.

ServAid'i ¢evirilerin mevcut olmasi durumunda
belirli bir dilde igerik sunmak igin ve artik kullanil-
mayan tirlinler hakkindaki bilgileri goriintiilemek
i¢cin kullanabilirsiniz. ServAid, tiim mevcut {iriin
grubumuz i¢in gelismis bir arama iglevini sunar.

ServAid, DVD ve web yoluyla sunulur:

http://servaidweb.atlascopco.com

Daha fazla bilgi i¢in Atlas Copco satis temsilcinize
basvurun ya da asagidaki adrese e-posta gonderin:

servaid.support@se.atlascopco.com
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Guvenlik Veri Sayfalari MSDS/SDS

Giivenlik veri sayfalar1 Atlas Copco tarafindan
satilan kimyasal iirlinleri tanimlar.

Daha fazla bilgi i¢in, web sitesini ziyaret edin:
http://www.atlascopco.com/.

Uriinler - Giivenlik Veri Sayfalar1 gesini secin
ve sayfa lizerindeki talimatlar1 izleyin.

isletmeden ¢ikarma

Geri donusum talimatlar

Bir {irlin amacin1 yerine getirdikten sonra uygun
sekilde geri doniistiiriilmelidir. Urlinii sokiin ve
yerel yasaya gore parcalari geri doniisiime tabi tu-
tun.

Bataryalar ulusal batarya toplama kurulusunuz
tarafindan alinmalidir.

Teknik veriler
Teknik veriler

Ses ve titregsim emisyonu

Giiriiltii (ISO15744 ile
uyumlu olarak) dBA
Ses basinci seviyesi 83
Ses giicii seviyesi 94
Belirsiz 3

Titresim toplam
degeri, 2010'dan
itibaren gecerli
(ISO28927-2 ile
uyumlu olarak 3 eksen

degeri) m/s
Titresim degeri <2.5
Belirsiz -

Gurultu ve Titregsim Agiklamasi

Bu agiklanan degerler, belirtilen standartlara uygun
olarak laboratuar testlerinde elde edilmistir ve ayn

standartlara gore test edilen diger aletlerin agik-

lanan degerleriyle karsilastirma i¢in uygundur. Bu

aciklanan degerler risk degerlendirmelerinde kul-
lanim i¢in yeterli degildir ve ayr1 i yerlerinde
oOl¢iilen degerler daha yiiksek olabilir. Maruz
kalma degerleri ve bireysel kullanicinin gorebile-

cegi zarar riski duruma 6zgiidiir ve kullanicinin
calisma sekline, calisilan parcaya ve is istasyonu
tasarimi ile kullanicinin maruz kalma siiresi ve
fiziksel durumuna baglidir.

Bizler, olarak, kontroliimiiz olmayan bir is yerinde
risk degerlendirmesi i¢in gegerli maruz kalmay1
yansitan degerler yerine agiklanan degerlerin kul-
lanilmasinin sonuglarindan sorumlu tutulamayiz.

Bu alet, kullanim1 yeterli derecede
yonetilmediginde el-kol titresimi sendromuna yol
acabilir. El-kol vibrasyonunu yonetmekle ilgili AB
kilavuzuna, http://www.pneurop.cu/index.php
sitesinde, 'Tools' (Araglar) ve 'Legisla-

tion' (Mevzuat) seceneginden ulasilabilir.

Yonetme prosediirlerinin gelecekteki hasari 6nlem-
eye yardimci olacak sekilde degistirilebilmesi i¢in
giiriiltii ve titresime maruz kalmayla ilgili olabile-
cek belirtileri erken tespit etmek icin bir saglik
gbzetim programi Oneriyoruz.
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Original instructions

Traduction de la notice originale
Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung
Traduccion de las instrucciones originales
Tradugdo das instrugdes originais
Traduzione delle istruzioni originali
Vertaling van oorspronkelijke instructies
Oversattelse af originalvejledning
Oversettelse av originalinstruksjoner.
Kéainnos alkuperdisistd ohjeista
Oversittning av ursprungliga instruktioner
[lepeBo OpUTHHAIIOB HHCTPYKITHIA
Thimaczenie oryginalnej instrukcji
Preklad originalnych pokynov

Pteklad piivodnich pokynii

Eredeti utasitasok forditasa

Orijinal talimatlarin gevirisi

Atlas Copco Industrial
Technique AB
SE-10523 STOCKHOLM
Sweden

I :
Telephone: +46 8 743 95 00

Atlas Copco Telefax: +46 8 644 90 45
I www.atlascopco.com
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